DEMODULAARINEN/MODULAARINEN  ——

“‘ EWM XQ TIG 230 A - 600 A

Tetrix
WOIKOSKI XQ




X TIG-PERHE.

TETRIX

Digitaalisempi, universaalimpi, henkildbkohtaisempi - hitsauksesta tulee jotain
aivan uutta! DC vai AC/DC? Modulaarinen vai demodulaarinen? Saat juuri sen
Tetrix XQ:n, jota tarvitset hitsaustehtavissasi! Alykas verkottamisessa. Vankka
kaytossa. Hienostunut koteloltaan. Vallankumouksellinen ohjaukseltaan. TET-
RIX XQ -hitsauskone luo taysin uuden TIG-hitsauskokemuksen! Saat parempia
hitsaustuloksia kuin koskaan aiemmin.

SINUN ETUSI.+

- Digitaaliset hitsausprosessit parhaimpiin hitsaustuloksiin
- Innovatiivinen kotelojarjestelma tarjoaa parasta kayttajaystavallisyytta
- Expert 3.0:ssa on 7" korkean resoluution graafinen selkokielinayttd
* Yksilollisesti aseteltava
- Yhdyskaytavan kautta verkkoon yhdistettava ewm Xnet -hitsauksen hallintajarjestelma
» Lisaksi monia muita ominaisuuksia:
- Intuitiivinen, yksinkertainen kaytté
- LED-tilarivi
- saatavilla eri suorituskykyluokissa
- Kattava lisavarustevalikoima

B cvolutiono

@)
EWM:N YMPARISTOALOITE 4% PAASTOSANKARINA.

Tuemme sinua kestavan kehityksen BlueEvolution®-aloit- Innovatiiviset EWM-hitsausprosessit tuottavat
teellamme, jotta voit tukea omalta osaltasi CO,-padstojen vahemman haitallisia hitsaussavuhiukkasia ja
vahentamista. Koska hitsaussauma on vain silloin taydellinen, pienentavat siten paastoja - samalla ne paranta-
kun saastetaan samalla energiaa ja resursseja. Yhdistamme vat naita hitsausprosesseja kayttavien ihmisten
taloudellisuuden ja ekologian raaka-aineita saastavalla invert- tyoolosuhteita.

teriteknologialla ja energiaa pienentavalla litosmenetelmalla.
Liity joukkoon ja toimi kanssamme:



ENERGIANSAASTAJANA.

Invertteriteknologian korkea tehokkuusaste saastaa
yhdessa matalaenergisten EWM-liitosmenetelmien
kanssa primaarienergiaa ja siten sahkokustannuksia.
Saastot kasvavat viela lankaa ja kaasua saastavilla
saumageometrioilla. Yhdessa lyhyempien hitsaus-
aikojen ja vahaisempien viimeistelytdiden kanssa
sinusta tulee energiasaastaja ja vahennat CO,-paas-
toja.

W WOIKOSKI

RAAKA-AINEIDEN
PELASTAJANA.

EWWM-invertteriteknologia mahdollistaa kompaktimpien
Jja kevyempien laitteiden rakentamisen. Nain materiaalia
kaytetaan vahemman ja raaka-aineita, kuten kuparia,
alumiinia ja terasta, saastyy.
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TIG-PULSSI -

- Luotettava hitsauksen saato asentohitsauksessa, ohutlevyilla ja
juuren hitsauksessa

+ Muodonmuutokset minimoituvat vahennetyn lammaontuonnin ansiosta
- Alennettu energian tuonti, ihanteellinen lampoherkille materiaaleille

- Ihanteellinen nakyvien saumojen tekemiseen yhtenalsten
hitsauspalon suomujen ansiosta
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SUORA HITSAUSTEHTA- o
VAN VALINTA VIIDELLA /
ERIKSEEN 1_0 O o
OHJELMOITAVALLA LISAA
SUOSIKKIPAINIKKEELLA! YLEISKUVAUSTA!
Varustettuna
selkeilla,

O . intuitiivisesti
5 O o kaytettavilla

ohjauksilla.

VAHEMMAN TYOTA TOISTUVASSA
SILLOITUSHITSAUKSESSA

SPOTMATICIN AVULLA, 1 O O %

DIGITALI-
4 VALITTAVANA OLEVAT ERI SOINTIA
PULSSIVAIHTOEHDOT: 100 %
- Keskiarvopulssit TOISTETTAVIEN
« Terminen pulssaus HITSAUSTULOS-
- Automaattipulssaus TEN SAAMISEKSI.

+ AC-erikoispulssaus

3 VUODEN TAKUU**

- Rajoittamattomat kayttotunnit - jopa kolmivuorokayttd 24
tuntia paivassa, 7 paivaa viikossa

- 3 vuoden takuu hitsauskoneille ja 5 vuoden takuu muun-
tajille ja tasasuuntaajille

“Takuuehtojen mukaisesti www.ewm-group.com



X0  KOTELOVAIHTOEHDOT.

TETRIX

DEMODULAARINEN

Tetrix XQ -sarja, olipa kyseessa DC tai AC/DC, kaasu- tai vesijaahdytteinen,

tarjoaa yksilollisen ratkaisun jokaiseen tarpeeseen. Poikkeuksellisen korkea
kayttosuhde tekee tydskentelysta tehokasta. Monipuolisten lisavarusteiden

ansiosta se sopii vaikeimpiinkin hitsauksiin.

flexFit-kotelojarjestelma monilla
kiinnitysmahdollisuuksilla
Polttimen pidike, sailid hitsaus-
lisdaineille - tai muulle: Monet yksilolli-
seen kayttdoon sopivat tarvikkeet ja lisa-
varusteet voidaan kiinnittaa alumiinisen
kotelon ylempien, hyodyllisten
ristikkotukien avulla

Turvalliset nosturisiirrot - Aina nakyvissa

helppo nostaa Suuri LED-tietopalkki, jossa

Nelja lujaa ripustinta on nelja selkeaa signaalivaria,

(40 mm @) helpottavat ripusta- nayttaa aina Tetrix XQ:n taman-

mista tai tyontamista nosturival- hetkisen toimintatilan.

jaisiin.

Ergonominen kahva LED-tietopalkki flexFit-kiskot

kotelossa

Polttimen jadhdytys

Kaasu- tai vesijaahdytteisena versiona.
Suuri jaahdytysteho 1 500 W, tehokas kes-
kipakopumppu ja suurempi 8 | vesisailio.
Sisaanrakennettu virtauksen ja lammaonval-
vonta suojaa hitsauspoltintasi ylikuormitus-
vaurioilta.

Asennettu vesijadahdytys



MODULAARINEN

Modulaarinen kotelojarjestelma tyopisteisiin ymparistosta riippumatta. Kaa-
su- tai vesijaahdytteinen. DC tai AC/DC. Joustava rakenne: Kaytettavissa seka
tuotannossa etta myos lilkkkuvasti rakennustydmaalla tai asennuksessa. Kan-
nettava tai siirrettava karrylla. Pieni koko ja kevyt paino takaavat helpon kaytet-

tavyyden ja liikkkuvuuden.

Monipuoliset
karrymallit

Verstas- tai rakennustyo-
maakarry? Valittavana on
nelja mallia.

Verstaskarry
Trolly XQ 55-3

Kaikki kahvassa

m
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Uudelleen suunnitellussa kahvan sai-
lytyslokerossa voit sailyttaa kulutus-
osia pitaaksesi ne nopeasti saatavilla.

Modulaarinen kotelojarjestelma
Modulaarinen virtaldahde tarjoaa useita
yhdistelmavaihtoehtoja. Lisavarusteiden
avulla ne voidaan mukauttaa taysin tarpei-
siisi ja vaatimuksiisi.

Rakennustyémaakarry Kantokahva

Trolly XQ 35-3

Cool XQ

Erinomaisen jaahdytyste-
hon ja integroidun virtauk-
sen ja lammonvalvonnan
ansiosta se on taydellinen
lisd TETRIX XQ -hitsausko-
neeseesi.

Jalkiasennettava
vesijaahdytys



TETRIX

EXPERT 3.0 -

SEN AVULLA KAIKKI
ON MAHDOLLISTA.

- 7" korkean resoluution graafinen naytté selkeilla teksteilla
- Viisi suosikkipainiketta

- Xbutton mahdollistaa yksilélliset kayttdoikeudet

- USB-liitanta ohjelmistopaivityksille

- Click-Wheel - helppoa kaytettavyytta varten
hitsauskasineet kadessa

+ Turvallinen kayttd painikkeilla (ei kosketusnayttoa)

- Voidaan raataléida yksiléllisten tarpeiden mukaisesti
+ Tarkeimmat toiminnot suoraan saadettavissa

- Kaikki parametrit yhdella silmayksella

- Varikuva ja graafinen tuki parametreja asetettaessa

Kaikkien vuokaavion
parametrien graafinen
mukauttaminen

Visuaalinen
tuki parametrien
asettamisessa
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Kaikki tarkeat

toiminnot saatavilla
suoraan aloitusnaytossa,
ilman alavalikkoja

Selkeat,
havainnollistetut
ohjeet ja pikavalikot

TULEVAT
OHJELMISTOPAIVITYKSET

EXPERT 3.0:LLE
VOI LADATA.

COMFORT 3.0+

SUOSITTU, KEHUTTU JA YKSIN-
KERTAISESTI VALTTAMATON.

- Kaksi kokoa, helposti luettava 7-segmenttinayttod
- Viisi suosikkipainiketta

+ Click-Wheel - helppoa kayttéa varten
hitsauskasineet kadessa

+ Turvallinen kayttd painonappien avulla

+ Tarkeimmat toiminnot suoraan saadettavissa
- Kaikki parametrit yhdella silmayksella

+ Saatavana AC/DC- ja DC-versiot



X0  HITSAUSPOLTIN,

TETRIX

HITSAUSPOLTTIMIEN MONIPUOLISUUTTA

Painoltaan optimoidut ja ergonomiset, kaasu- tai vesijadhdytteiset EWWM-hitsauspolttimet
sopivat hyvin kateen ja takaavat siten vasyttamattéman tydskentelyn. Adrimmainen lujuus ja
kestavyys vahentavat myds kulumista ja varaosakustannuksia. Laaja EWM-hitsauspoltinvali-
koima tarjoaa taydellisen ratkaisun jokaiseen tarpeeseen.

TIG RETOX XQ -
HITSAUSPOLTIN +

- TIG Retox XQ -hitsauspolttimessa on kaksi
liipaisinta. Voit siis vahentaa virtaa hitsauksen
aikana napauttamalla toisiovirran saatoa.

- Virtaa voidaan myos lisata (Up-toiminto)
tai vahentaa (Down-toiminto) portaattomasti
hitsauksen aikana.

+ Hitsausvirran tai itse valitsemasi hitsaustehtavan
naytté (JOBIn numero).

- "Grip’-kahva varmistaa tukevan otteen.

- Vakiokaapelipaketti tai high-flex -nahkaversio
(HFL - ensimmainen metri kahvasta on varustettu

erittain kulutusta kestavalla mutta pehmealla
nappanahkalla).

SPOTARC-POLTIN +

- Tasmalleen asian ytimeen - ratkaisu
pistehitsaukseen pienahitseille, kulma-
hitsille ja tasasaumoille

VAPAA LIITANTA+

- Tavallinen 5-napainen poltjnliitanta on
nyt yhteensopiva EWM-X=Tekniikan
kanssa.

+ Tavallisen hitsauspolttimen liitannan
lisaksi tama mahdollistaa myds digitaa-
listen EWM-monitoimipoltinten liittami-
sen nayttd- ja kaukosaadintoiminnoilla.






T1G XQ-5SARJA. o

ewm-warranty”
: Y

TETRIX
NYT SE ALKAA: AIVAN UUSI TIG-HITSAUSKOKEMUKSESI
Tetrix XQ puls AC/DC Tetrix XQ puls AC/DC
230A[300A 350 A| 400 A| 500 A
9
e
g
MODULAARINEN DEMODULAARINEN
AC/DC-HITSAUSTOIMINNOT
AC-amplituditasapaino activArc® Tarttumisenesto
) AC-tasapaino Automaattinen pulssaus Arcforce
:<z: 2 AC-pallotus HF-sytytys Selluloosapuikkoyhteensopiva
d Iu—) AC-taajuus Liftarc Puikkohitsauspulssaus
M=
% % AC-erikois Keskiarvopulssaus Kuuma-aloitus
% é AC-aaltomuoto SPOtArC® Vakio puikkohitsaus
2 a5 Vakio AC spotmatic
§ < TIG-pulssaus AC Vakio DC
T g Terminen pulssaus

TIG-tarttumisenesto
TIG-pulssaus DC

[%2]
-)
<
=
I
o
Comfort 3.0 AC Expert 3.0
AC-amplituditasapaino AC-aaltomuodot
Mahdollistaa negatiivisen ja positiivisen hitsaus- Optimaalinen vakaus ja vahdinen melutaso saadet-
virran saadon. tavien AC-aaltomuotojen avulla (sini, puolisuunnikas,
nelio tai mukautettu).
r4 AC-tasapaino AC-erikois
& 7, Taydellinen yhteensopivuus tunkeutumisprofiilin Vaihtaa pulssivaiheen AC:n ja perusvirtavaiheen DC:n
L 2 Jja saavutettavan puhdistusvaikutuksen valilla. valilla.
(72]
(o
x>
o X .
g (72] AC-pallotus activArc®
< ﬂ Varmistaa optimaalisen palloutumisen ja siten Dynaaminen TIG-valokaari automaattisella valokaa-
l“_’ > vakaan, helposti hallittavan valokaaren. ren vakautuksella.
I
AC-taajuus Automaattipulssaus
Valokaaren paineen sovitus - ihanteellinen Virta pulssitetaan automaattisesti valokaaren vakauden
ohutlevyille ja pienahitseille. Jja ldpaisyominaisuuksien parantamiseksi pienilla virroilla.
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Tetrix XQ puls DC Tetrix XQ puls DC
230 A[300A 350 A| 400 A| 500 A|
600 A
MODULAARINEN DEMODULAARINEN
DC-HITSAUSTOIMINNOT
activArc® Tarttumisenesto
Automaattinen pulssaus Arcforce
HF-sytytys Selluloosapuikkoyhteensopiva
Liftarc Puikkohitsauspulssaus
Keskiarvopulssaus Kuuma-aloitus
SPOtArc® Vakio puikkohitsaus
spotmatic
Vakio DC

Terminen pulssaus
TIG-tarttumisenesto
TIG-pulssaus DC

Comfort 3.0 DC

Expert 3.0
- HF-sytytys spotmatic TIG-tarttumisenesto
Valtetaan volframisulkeumia valokaa- Vakiovalisten silloituskohtien toistettava Valttaa TIG-elektrodin vaurioitumi-
: ren kontaktittomalla sytytyksella. hitsaus. sen, jos materiaalia joutuu vahingos-

sa kosketuksiin sen kanssa.

Liftarc

Yksinkertainen valokaaren sytytys ilman
HF.aa polttimen elektrodia ylos vetamal-
13 tyokappaleen kosketuksen jalkeen.

Vakio AC TIG-pulssi AC

Alumiinihitsaus yhdella napsautuksella tay- Muodonmuutosten ja varimuutosten
dellisten esiasetusten ansiosta. AC-paramet- vahentaminen myotoenergian ja
rien saato erikoissovelluksia varten on helppoa. [@mmontuonnin avulla.

Keskiarvopulssit

Mahdollistaa kayttajalle esimerkiksi
hitsausohjeiden oletusasetusten hel-
pon toteutuksen myoés pulssitilassa.

Vakio DC TIG-pulssi DC

Taydellinen TIG-hitsaus, jossa sytytyspa- Vahentaa lalmmontuontia ja siten
rametreja saadetaan tehon perusteella. muodonmuutoksia ja varimuutoksia.

spotArc®

Minimoidut piste- ja silloitusajat lau-
kaisemalla yksittaiset silloituskohdat
hitsauspolttimen painikkeella.

Terminen pulssaus

Vapaasti saadettava pulssivirta ja sita vastaava aika antavat
mahdollisuuden tehda kokeiluja hitsausenergialla. Sauman
ulkonako voidaan suunnitella yksilollisesti tarkan saadon avulla.



KULJETUSVAUNU

VARUSTUS

MUITA KULJETUSVAUNUJA

TETRIX

LISAVARUSTEET.

TROLLY 53/54

HELPPOA LIIKKUVUUTTA
XQ-KULJETUSVAUNUSARJALLA

TROLLY 53

Virtaldhteelle tai jdahdytysmoduulilla varustetulle virtalahteelle
Ei kaasupullon kuljetusmahdollisuutta

Vakaa rakenne neljan tukevan pyoran ansiosta

Pieni tilantarve, ihanteellinen kayttdéén rengaslinjassa

TROLLY 55-3

= Virtalahteelle tai virtalahteelle, jossa on
jaahdytysmoduuli

m Kuljetusmahdollisuus enintaan 50 litran (300 bar)
kaasupullolle

= Vakaa rakenne neljalla tukevalla pyoéralla
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TROLLY 54

VALINNAINEN

Virtaldhteelle tai jdahdytysmoduulilla varustetulle virtaldhteelle
Kuljetusmahdollisuus enintaan 33 L (200 bar) kaasupullolle

Vakaa rakenne neljalla tukevalla pyoralla

Pieni tilantarve, ihanteellinen kayttdéon rengaslinjassa

Varustettu vakiona kaapeleiden ripustuksella suojakaasupullon pidikkeessa
Lisavarusteena varustettavissa laitetelineella (kaasujaahdytteinen)
Lisavaruste Hitsauspuikkojen pidike

TROLLY 35-3

Virtalahteelle tai virtalahteelle, jossa on jaahdytysmoduuli
Kuljetusmahdollisuus enintaan 50 | kaasupullolle (300 Bar)
Vakaa rakenne kahdella tukevalla pyoralla

Nostettavissa nosturilla lisdvarusteena saatavan nosturiri-
pustuksen avulla

Years Years Industry
3 : 5 |-| 4.0
m Evolution@)” X e

oy | |




LISAVARUSTEET.

TETRIX
Monipuolisilla kayttajalle sopivilla lisdvarusteilla XQ-sarjan voi sovittaa joustavasti

kaikkiin haasteisiin ja kayttokohteisiin.

DEMODULAARINEN

KAAPELI- T TIG 450 GRIP + PIDIKE HITSAUS- +
PAKETTIPIDIKE RETOX XQ PUIKOILLE
Pidike pitkille letkupaketeille TIG-hitsauspoltin Helppo asentaa flexFit-kiskoon.

Saatayilla kaasu- ja vesijaahdytteisina

POLYSUODATIN + POLTTIMEN PIDIKE +

Suojaa hitsauskonetta voimakkaalta Turvallinen paikka suojaa vaurioilta.
likaantumiselta Ruuvataan helposti laitteen kahvaan.

Eri versiot yksilollisesti oikea-
Jja vasenkatisille.

16
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MODULAARINEN

TYOMAAKARRY T VERSTAS-KARRY + SUOJALEVY
TROLLY XQ 35-3 TROLLY XQ 55-3 EXPERT 3.0

Vankka kuljetusvaunu nopeaan Tekee Tetrix XQ:sta vielakin ketteramman. Kiintea lappa Expert-ohjaukselle.

paikan vaihtoon.

LIKASUODATIN + PIDIKE +
Suojaa laitetta luotettavasti H |TSAUS PU I KOI LLE
epapuhtauksilta vaikeissa

tybskentelyolosuhteissa. Helppo kiinnittaa karryyn

magneeteilla.

+

17



JOKAISEN HITSAUSTAPAHTUMAN
TETRIX DIGITALISOINTI.

EVWM XNET -HITSAUKSEN
HALLINTAJARJESTELMA JA XBUTTON.

Innovatiivisen ewm Xnet -hitsauksen hallintajarjestelman avulla Teollisuus
4.0:sta tulee totta pienella vaivalla - kaikenkokoisille ja kaikin tavoin varus-
tetuille hitsausalan yrityksille. Edut ovat selvat: tuotteiden ja henkildiden
vahvempi verkottuminen parantaa tehokkuutta ja laatua, vahentaa kus-
tannuksia ja saastaa resursseja. ewm Xnetin avulla saat mitattua lisaarvon
yrityksesi koko tydketjussa. Alykkaan seurannan ja lapinakyvien suunnitte-
luprosessien, tuotannon, laadunhallinnan, hitsausvalvonnan, uudelleenlas-
kennan ja hallinnon ansiosta sinulla on aina yleiskuva toiminnasta.

77! LAADUNVARMISTUS
'\ JA-PARANTAMINEN

- Hitsauksen laatu on todennettavissa pitkalta ajalta hitsausparametrien
Jja jokaisen palon hitsauksen dokumentaation avulla

- Virheet minimoidaan yhdistamalla hitsausohje osaan, parametrien
OnTime-valvonnalla suoraan hitsauskoneella ja selkeilla hitsaajan
patevyyksien vaatimuksilla

- Aina oikea parametrien asetus tarkan osien ja hitsausohjeiden
hallinnan avulla

KUSTANNUSTEN LASKU

- Saastémahdollisuuksien tunnistaminen energian,
suojakaasun, hitsauslisaaineiden ja ajan kulutuksen
seurannan avulla

- Mahdollisimman vahainen kulutusosien kuluminen oikea-
aikaisten, varhaisten huolto-ohjeiden ansiosta

- Kohdennettua valvontaa lapinakyvissa prosesseissa ja
mahdollisuus tarkkaan jalkilaskentaan

| TUOTTAVUUDEN PARANTAMINEN

- Parempi tehokkuus pidemman valokaariajan ansiosta vuoroa kohden

- Vahemman odotusaikaa, koska kaikki asiaankuuluvat tiedot ja
hitsausohjeet siirretaan paperittomasti tyopaikalle

- Vahemman virheita korjattavana etukateen annettujen
hitsausparametrien ansiosta

- Vahemman tarpeettomia pysahdyksia oikea-aikaisten, kayttoon
perustuvien huolto-ohjeiden avulla, esim. polttimen kulutusosille



ewm Xnet W WOIKOSKI
KAY TTOESIMERKKI
OSIEN HALLINTA.

Modulaarinen Welding 4.0 -hitsauksen hallintajarjestelma ewm Xnet voi-
daan raataldida yksittaisten valmistusprosessien erityisvaatimuksiin. Kaytto- — Industry

tavasta ja koosta riippuen ewm Xnetin kolme perakkaista moduulia sopeu- // 400 ready
ewm

tuvat jokaiseen vaatimukseen Myos EWM:lle tyypillinen paivitysvalmius on
integroituna: lisamoduuleja voidaan aina jalkiasentaa helposti.

VAIHE 1 + VAIHE 2 + VAIHE 3 +

Tyévalmistelut ewm Xnetissa Osan viivakoodin skannaus Xbutton

- Valmistettava osa luodaan toimistossa - Hitsaaja skannaa osan viivakoodin - Hitsaaja tunnistautuu hitsauksen
tyonvalmisteluna tietokoneella viivakoodinlukijalla hyvaksynnassa hitsauskoneen
ewm Xnet -sovelluksessa Xbuttonilla tai yhdyskaytavalla

- Osatiedot haetaan ohjaukselle:
+ Piirustustiedot luodaan tai tuodaan
CAD-sovelluksesta

- Maéritellaan railonseuranta - Osanumero VAI HE 4 +

- Tilausnumero

« Hitsausohjemaarays - Osaryhma . .
) 4 R ) - Sarjanumero Skannaa palkojen ja saumojen
+ Viivakoodi tulostetaan ja lisataan tyo parametrit viivakoodilukijalla
maaraykseen tai suoraan osan tarraan - Erdnumero hitsausjérjestyssuunnitelman
- Osatietojen lahettaminen LAN/WiFi- - Hitsaussuunnitelma (esim. sauma 1, mukaan
verkon kautta yhdyskaytavaan, joka on palko 1, sauma 1, palko 2 jne.)
yhdistetty hitsauskoneeseen ‘ o ' o - Hitsaaja aloittaa tyot hitsausjarjestys-
- Hitsausohje (hitsaustiedot kaikille suunnitelman mukaisesti
- Tiedot ovat esim. rakennustydmaalla paloille/saumoaille)
kaytettavissa yhdyskaytavalla offline- . . . ) - Kaikki hitsausparametrit ovat laitteelta
tilassa - Vaadittu hitsaajan patevyys (Xoutton) kullekin yksittaiselle palolle/saumalle
erikseen asetettuja hitsausohjeen
mukaisesti

+ Seuraavan palon/sauman skannaus
vahvistaa nykyisen palon/sauman
valmistumisen

- Mobiilindkyma "Activity Monitor” voidaan
avata matkapuhelimella tai tabletilla

19



TETRIX

TEKNISET TIEDOT.

DEMODULAARINEN

TETRIXXQ 350 puls DC 400 puls DC

500 puls DC 600 puls DC

Lli(ti,ausvirran asetusalue 3A-350A 3A-400A 3A-500A 3A-600A
Elijtt:ig\jrsgrjwsasetusalue 5A-350A 5A-400A 5A-500A 5A-600A
TIG . ) 600 A/40 Z/o
oo 0 Csma Ly SONIE oMK smohok
Eg;ﬁfggﬁi:im 40 Csa 400A/80% 500 A/80% 228 AA//gg ;
350 A/100 % 370 A/100 % 470 A/100 % 470 A/100 %

Tyhjakayntijannite 82V -102V

3X400V (-25%—+20 %)
Syéttdjannite/toleranssi 3X460V (-25% - +15 %)

3X500V (-25%—+10 %)
Verkkosulake 25 A 25 A 35A 35A
Suositeltu generaattorin teho 20,4 kVA 24,6 kKVA 34,2 kKVA 45 kKVA
cos / Tehokkuus 0,99/90 %
Eristysluokka/kotelointiluokka H/1P23
Ympariston lampotila -25°C-+40°C
Jaahdytysteho per 1 I/min 1500 W
maks. siirtokorkeus 35m
maks. pumpun paine 3.5 bar
Pumppu Keskipakopumppu
Laitteen jaahdytys Puhallin, lampdtilaohjattu
Vakiovarusteet Virtausmittari, @mpomittari

Poltinliitanta

5-napainen tai 8-napainen

Verkkoliitanta

Asetettavissa 5 m, 10 m tai 15 m

Nayton koko

Expert 3.0: 7" nayttd (el kosketusnayttd)

Comfort 3.0: 7-segmentti-LED

Suosikkipainikkeet

5

Turvamerkinta

[s] C€ [

Standardit IEC 60974-1, -3, -10 CLA
Mitat (P x L x K) mm 1,152 X 686 x 976

Mitat (Px Lx K)" 453X 27 X384

Paino kg 1265 1285
Paino lbs 278.9 2833

“Tehtaalta toimitettaessa myds 460 V tai 500 V saatavana
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TETRIXXQ 350 puls AC/DC 400 puls AC/DC 500 puls AC/DC

TIG

Hitsausvirran asetusalue 3A-350A 3A-400A 3A-500A

Eir;j):\ﬁrsj’;\?asetusalue 5A =360 A 5A-400A 5A-500A

e ) 500 A/40 ‘;A

Kayttosuhde (ED) 40 “Cissa 150 A/100 % ;‘705 AA//1 i%f;o ;‘705 ﬁ//l i%f;o

e s e | somor aonsor
350 A/100 % 370 A/100 % 370 A/100 %

Tyhjakayntijannite 82V’

Syottéjannite/toleranssi 3X 400 V (-25 % - +20 %)™

Verkkosulake 25 A

Suositeltu generaattorin teho 20,8 kVA 25.1 kVA 34,8 kKVA

cos / Tehokkuus 0,09/88 %

Eristysluokka/kotelointiluokka H/1P23

Ympariston lampétila -25°C-+40°C

Jaahdytysteho per 1 /min 1500 W

maks. siirtokorkeus 35m

maks. pumpun paine 3.5 bar

Pumppu Keskipakopumppu

Laitteen jaahdytys Puhallin, lampdtilaohjattu

Vakiovarusteet Virtausmittari, @mpomittari

Poltinlitanta 5-napainen tai 8-napainen

Verkkoliitanta Asetettavissa 5 m, 10 m tai 15 m

Expert 3.0: 7" nayttd (ei kosketusnayttd)

Nayton koko Comfort 3.0: 7-segmentti-LED

Suosikkipainikkeet 5

[s] ce [

Turvamerkinta

Standardit IEC 60974-1, -3, -10 CLA
Mitat (P x L x K) mm 1,152 X 686 x 976
Mitat (Px L x K)" 45,3 X 27 X384

Paino kg 128,5 129,5
Paino lbs 283.3 2855

" 92V 460 Vllaja102 V500 Villa
“"Tehtaalta toimitettaessa myos 460 V tai 500 V saatavana
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TETRIX

TETRIXXQ 230PULSDC 230 PULS 300 PULS DC 300 PULS
AC/DC AC/DC
TG A-230A 2A-230A A-300A
Hitsausvirran asetusalue 3 3 3 3 3
Puikkohitsaus 5A-190 A 5A-190 A 5A-300A

Hitsausvirran asetusalue

230A/ 45 %

230 A/ 40 %

300A /40 %

TIG
N s 205 A/ 60 % 200 A/ 60 % 270A /60 %
Kayttosuhde (ED)40°Cssa o7/ 100% 170 A /100 % 220 A / 100 %
) . 190A/35% 190A/35% 300A/30%
Puikkonhitsaus 155A/60% 150A/60% 260 A /60 %

Kayttésuhde (ED) 40 "Cissa

125 A/ 100 %

120 A/ 100 %

210 A/ 100 %

Tyhjakayntijannite

o6V’

87V’

Syéttdjannite/toleranssi

1X230V(-40 % - +15 %)

3 X380 -400V (-25 % - +20 %)

Verkkosulake 1X16 A

Suositeltu generaattorin teho 8.8 kVA 22,3 kVA 23.4 KVA
cos / Tehokkuus 099/83% 099/87% 0,99/ 83 %
Ers;izluokka/ kotelointi- H /P23

Ympariston lampétila -25°C-+40°C

Laitteen jaahdytys Puhallin, lampdtilaohjattu

Poltinlitanta 5-napainen tai 8-napainen

Verkkoliitanta 35m 56m
Suosikkipainikkeet 5

Turvamerkinta CEM e

Standardit IEC 60974-1, -3, -10 CLA

Mitat (P x L x K) mm 550 X 224 X 415

Mitat (P x Lx K)" 217 x88x16.3

Paino kg 17.5 20,5 22,0
Paino lbs 38.6 45.2 485

“Jannitteen alentimen sisaltava versio saatavana erillisena laitteena
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COOL XQ 40 COOL XQ 41-1
Yhteensopivuus Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 300
Tulojannite 230V 400V
Maks. jaahdytysteho 1100 W
Jaahdytysteho per 1 /min 790 W
Maks. siirtokorkeus 35m
Maks. pumpun paine 3,5 bar
Pumppu Keskipakopumppu
Laitteen jaahdytys Tuuletin, l@mpdtilaohjattu
Suojausluokka P23
Turvamerkinta CE L B8

Sovelletut yndenmukaistetut standardit

IEC 60974-1, -2, -10 CLA

Vakiovarusteet

Virtausmittari
Lampétilavahti

Mitat (P x L x K) mm
Mitat (Px Lx K) "

588 X 224 x 200
231x 88X 79

Paino (ilman jadahdytysnestetta) kg
Paino (ilman jaahdytysnestettd) lbs

10.4
22.9

EWM-HITSAUS TARKOITTAA,
OLEMME TAALLA SINUA VARTEN!
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Teollinen asiakaspalvelumme

P.040 166 2023 / asiakaspalvelu@woikoski.fi
vastaa mielellaan teollisiin kaasuihin seka
hitsauskoneisiin ja -tarvikkeisiin Liittyviin
kysymyksiin.

Tilausten vastaanotto: tilaukset@woikoski.fi
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