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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!
IIIIJl Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

Kaikkien jérjestelmakomponenttien kayttGohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!
Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia méérayksia seka maakohtaisia maarayksia!

Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kéyttopaikalla.

Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.

Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan asiantuntijat saavat
kéyttaa, huoltaa ja korjata sita.

Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttéonottoon, kadyttoon, kdyttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksiad, ota yhteys laitteen jélleenmyyjédén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttoon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
mink&éanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvét ndihin osatekijdihin.

© EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kéyttohjeen tekijanoikeudet jaavét laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti

mahdollisia.
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2
2.1
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Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myos sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen varoitussymboli.
+ Riski on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisia teknisid seikkoja, jotka kdyttéjien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,

Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005320-EW518 5
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2.2 Merkkien selitykset

Symboli

Kuvaus

Kuvaus

Erityisia teknisid seikkoja, jotka kayttajien on
muistettava.

Paina ja vapauta / Napéyta / Kosketa

Kytke laite pois paalta

Vapauta

Kytke laite péalle

Paina ja pida painettuna

Kytke
Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

WIS

Siirtyminen valikkoon

II\

Vihrea merkkivalo palaa

Navigointi valikossa

Vihred merkkivalo vilkkuu

[} (]
[ ] [ J
[} Py [ ]

Poistuminen valikosta 1, |Punainen merkkivalo palaa
- | -

Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina) o % o |Punainen merkkivalo vilkkuu
® ®
[ ] [ ]

Valikon naytto keskeytynyt (lisdasetukset
mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

=B|o%E +@LH l?L%@@

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta tyokalual

099-005320-EW518
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Kokonaisdokumentaation osa

2.3 Kokonaisdokumentaation osa

[  Tdmad kdyttoohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien osadokumenttien kanssa!
Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kéyttoohjeet, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitid on noudatettava!

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

ep
T

Kuva 2-1

Pos. |Dokumentointi

A1 Langansyottolaite

A2 Muutostydohjeet vaihtoehdot

A3 Virtaldhde

A4 Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tyékalulaatikko jne.

A5 Kuljetusvaunu

A6 Hitsauspoltin

A7 Kaukosaadin

A8 Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
099-005320-EW518 7
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Turvallisuusmaaraykset

2.4 Turvallisuusmaaraykset
A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!

+  Lue tdman kayttoohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava méarayksial
e Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkodiskuja ja palovammoja.
Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

«  Al4 koske suoraan jannitettd johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin, volframipuikkoihin tai
hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

+  Kayta taydellistd henkilokohtaista suojavarustusta (kaytosta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilsto!
F)| Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!
0 Jos useampia virtalahteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, timén saa suorittaa ainoastaan
| alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kdytto" seka tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1

(ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvéksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jélkeen, jotta varmistetaan,

etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkilg!

+  Yksittaisten virtalahteiden kéaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

+ Napaisuudenvaihtokytkennalla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja
laitteita (AC) ei saa kytked yhteen, koska yksinkertainen kayttvirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden
luvattoman summauksen.

« ¢ » | Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!
- ’I‘ « Sateily, kuumuus ja sahkojannite ovat vaistdmattomia vaaranléhteité valokaarihitsauksessa. Kayttaja on
t varustettava tdydellisella henkilokohtaisella suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava
seuraavilta riskeilta:

+ Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hdyryt) tai ryhdy soveltuviin
toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

+ Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuumuutta vastaan.

+ Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistoa vastaan, vastaavin vaikutuksin
kuin ilman lampdtilan ollessa 100 °C tai enemmaén tai séhkoiskun sattuessa, seka janniteen alaisten osien
parissa tyoskentelya varten.

+  Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara séteilyn tai limmon vaikutuksesta!
K

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.
Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipindt aiheuttavat palovammoja.
+  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttoalueesta riippuvainen)!
«  Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maardysten mukaisesti!
+  Suojaa tydhdn osallistumattomat henkilt kaaren sateilylté ja haikaisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avulla!

, Réjahdysvaaral
6{/4/_ Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittad suuren paineen kuumentuessaan.
+  Siirra helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentelyalueelta!
+  Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaé nestettd, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamallal

8 099-005320-EW518
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A VAROITUS

Tulipalon vaara!

& Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja

kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

«  Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvid esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jdénteet tydskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.

« Jatka tydskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Ala saata niitd kosketuksiin helposti
syttyvien materiaalien kanssal!

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettiséteilyn vaikutuksesta!

+  Varmista raittiin iiman riittdvyys!

+ Pidé liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueeltal

+  Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aénialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittavé melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+ Kéyta sopivaa kuulonsuojaustal
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kéytettdva sopivaa kuulonsuojainta!

Kayttajayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kédytdssé on noudatettava kulloisia kansallisia méaaréyksid ja lakeja!

*  Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet tydntekijan turvallisuuden ja
terveyssuojan parantamiseksi tydssé sekd siihen kuuluvat yksittéiset direktiivit.

* FErityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijéiden tydssddn kdyttamille tyovilineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista vahimméisvaatimuksista.

*  Kunkin maan maérdykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkéisysta.

* Laitteen pystytys ja kdytté standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

»  Kaéyttdjdn opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sddnnéllisin véliajoin.
* Laitteen sddnnéllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kadytetadn muita kuin alkuperdisosia!

»  Kéytd vain sellaisia jarjestelmdn osia ja lisdlaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukosaétimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

 Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa padlta.

Julkiseen syéttéverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttéverkosta ottamalla séhkolla. Joillekin laitetyypeille voi siksi olla
olemassa liitdntarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle sydttokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentédkohta PCC), jolloin myéds tédssé
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassé tapauksessa on kéyttdjéyrityksen tai kdyttdjan vastuulla, tarvittaessa
syéttoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jélkeen, varmistaa, etté laite voidaan liittaa.

099-005320-EW518 o)
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A HUOMIO

Sahkomagneettinen kentta!

Virtaldhde voi kehittaa sahkoisia tai sshkomagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sahkdjohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita !

+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Sydamentahdistimien toiminta voi héiriintya (kysy 1&akarilta neuvoa tarvittaessa).

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkomangeettisen yhteensopivuuden
kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisisté tiedoista):

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
syottéverkosta. Luokan A laitteiden s&hkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi néilla alueilla
esiintya vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitanta julkiseen pienjannite-sydttoverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahkomagneettisia hairidita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairidsta vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ymparistdssa esiintyvien sahkmagneettisten ongelmien arviointia varten on kayttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+ Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

¢+ Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat syddmentahdistajaa tai kuulolaitetta

+  Kalibrointi- ja mittauslaitteet

+ muiden ymparistdssa olevien laitteiden héiridnsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaéastojen vahentamiseksi

+  Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyit4 ja tiiviisti yhdessé seké kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

+ Tydkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tyokappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

+  Muiden ympéristdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus
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Kuljetus ja asennus

2.5  Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittdméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin vammoihin!

+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttoa koskevia asetuksia ja maarayksia!
+  Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!
+  Ala kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO

Syottdjohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

[®O]D-| Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkildvahinkoja!

+ lIrrota syétt6johdot ennen kuljetusta!

Kaatumisvaara!

@ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6ita. Se voi myos vahingoittua lilkkuessaan ja
asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

=  Yksikot on tarkoitettu kdytettdviksi pystyasennossa!
Kaéyttaminen kielletysséd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdyt laitetta ainoastaan pystyasennossa!

=  Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!
* Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitintd kdyttéen laitteen ollessa sammutettuna.
» Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttéohjeesta.
» Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kédynnistetty.

=  Pblynsuojahatut suojaavat liitintdpistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pélysuojahattu on asennettava liitintdan, jos sitd ei kdyteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!

099-005320-EW518 11
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Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS

Véarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen / normien mukaisesti teollisuus- ja
ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoitettua hitsausmenetelméaa varten.
Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille,
elaimille ja omaisuudelle. Laitteistoa saa kéyttaa ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen henkilostén toimestal!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

3.1  Kayttokohteet

Valokaarihitsauslaite MSG-pulssi- ja vakiohitsaukseen ja alamenetelménd TIG-hitsaus Liftarcilla (kontaktisytytys) tai
puikkohitsaus. Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa
luvussa).

3.2 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

5>  Hitsauskoneen kéytto edellyttdd asianmukaista langansyoéttolaitetta (jarjestelmakomponentit)!

Langansyéttdlaite

o drive 4X LP
¢« drive 4X LP MMA
o drive 4X HP

¢ drive 4X HP MMA
+ drive 4XICLP

¢+ drive 4XICHP
Kuljetusvaunu

+  Trolly 55-5
Jaahdytyslaite
+co00l50-2 U40
Kaukosaadin

+ R407POL

+ R507POL

3.3  Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu

= Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
c € +  Pienjannitedirektiivi (LVD)
+  Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.3.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kayttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti
S ympéristoissé, joissa on lisadntynyt sahkoiskun vaara.

12 099-005320-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.34

3.3.5

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAROITUS

e Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkdisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilgstoa)!

Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisin laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja etta se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

099-005320-EW518 13
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Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Nakyma edesta

Kuva 4-1

099-005320-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma takaa

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 ® Kayttovalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettyné péalle ja valmis kayttoon
3 VRD Jannitteen alentimen merkkivalo (VRD)

Merkkivalo VRD palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja lahtéjannite on laskenut
vastaavassa standardissa méaériteltyihin arvoihin. Jannitteenalennin on aktiivinen ainoastaan
laiteversioissa, joissa on aktiivinen lisa (VRD).

Paakytkin, laite paalle / pois paalta

Jéaahdytysilman sisddénmeno

Koneen jalat

Liitin, hitsausvirta ”+”

JE— MIG/MAG-taytelankahitsaus: Tyokappaleen liitanta

P TIG-hitsaus: Tydkappaleen liitanta

Y Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen tai tySkappaleen liitanta

Liitin, hitsausvirta ”-”
+ MIG/MAG-hitsaus: Tyokappaleen liitanta
+  Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen tai tydkappaleen liitanta

Polttimen pidike

099-005320-EW518
15.12.2016
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Nékyma takaa

4.2  Nakyma takaa
Kuva 4-2
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 | Kuittauspainike, automaattinen katkaisu
-8— Langansyottémoottorin sydttdjannitteen sulake
(kuittaa lauennut sulake painamalla tasta)
2 ,_0 Liitin, 7-napainen
digital Oheislaitteiden kytkentamahdollisuus, digitaalisella litdnnalla
3 _8_ 7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansyéttolaitteen liitin
4 I Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
+  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)
5 = | Liitdntapistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus
+  TIG-hitsaus
16 099-005320-EW518
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Nékyma takaa

Merk- [ Symboli |Kuvaus

ki
6 Kiinnityssanka
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja
7 Jaahdytysilman ulostulo
8 8-napainen liitin

Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli

9 4-napainen liitin
Jaahdytysyksikon sydtt6jannite
=)

10 Verkkoliitantajohdin ja sen vedonpoistin
11 PC-liitantd, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)
12 Mekanisointiliitantd, 19-napainen (analoginen)
analog
099-005320-EW518 17
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Rakenne ja toiminta ev\;hq
Kuljetus ja asennus

5

5.1

5.1.1
16y

5111

51.1.2

5.1.2

Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Séahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
e Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!
+ Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.
+ Laitteen saa ottaa k&yttdédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelystal
+  Kytkent&- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

Kuljetus ja asennus

A VAROITUS
X Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!

Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja vahingoittaa
henkiloitd! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin tapahtuvaan kuljetukseen!
+ Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!

+ Nostaminen tai kaytto ripustetussa tilassa on, laitteen mallista riippuen, valinnaista ja se on tarvittaessa
jalkivarusteltava !

Ymparistoolosuhteet

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kayttaa vain téllaisella
alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

o Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eikd ole liukas, ja tyopisteessd on kaytettava riittavaa
valaistusta.

* Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

Epédtavanomaisen suuri mééréa pélyd, happoa, syévyttdvid kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
o Vailta suuri médarid savua, héyryad, 6ljyhdyryé ja hiontapélya!
Vilta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

Ymparistoolosuhteet
Ympardivén ilman lampdétila-alue:
o -25..+40°C

Suhteellinen ilmankosteus:

+ Enintdan 50% 40 °C:ssa

+  Enintdén 90% 20 °C:ssa

Kuljetus ja séilytys

Séilytys suljetussa tilassa, ymparoivéan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C

Suhteellinen ilmankosteus

+  Enintdén 90 % 20 °C:ssa

Koneen jaahdytys

Riittdméton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemistd ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kéyttéymparistod koskevia maaréyksia!

* Pidé jaadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!

* Pidé 0,5 metrin vdhimmaisetéisyys esteisiin!
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5.1.3 Maakaapeli, yleista

A HUOMIO

SSS Virheellisen hitsausvirtaliitinnan aiheuttama palovammojen vaara!

Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnat) tai tyokappaleliitinnén epapuhtaudet (vari, korroosio)

= | voivat aiheuttaa ndiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja niita kosketettaessa palovammoja!

+ Tarkista hitsausvirtojen litdnnat péivittéin ja tarvittaessa lukitse ne kiertdmélla myotépaivaan.

+  Puhdista tydkappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta tydkappaleen
rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal

5.1.4 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
5.1.4.1 Jéahdytysyksikon kytkenta

= Lue ja noudata kaikkia jarjestelmé- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

PR
———T
e —— .

Kuva 5-1

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki

4-napainen liitin
Jaahdytysyksikon sydtt6jannite

8-napainen liitin
Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli

Jaahdytysmoduuli

OO®

+  Liitd 4-napainen jaahdyttimen litdntapistoke hitsauskoneen 4-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
+ Liita 8-napainen jaahdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.

099-005320-EW518 19
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5.1.5 Vilikaapelipaketin liittdminen virtalahteeseen
5.1.5.1 Vilikaapelipaketin vedonpoistaja

<>  Puuttuva tai virheellisesti kiinnitetty vedonpoistaja!
Jos vedonpoistaja puuttuu tai se on kiinnitetty virheellisesti, laitteen tai vélikaapelipaketin liitintaholkit ja
liitdntapistokkeet saattavat vaurioitua. Vedonpoistaja kokoaa kaapeliin, pistokkeisiin ja holkkeihin kohdistuvat
vetovoimat.
* Tarkista vedonpoistotoiminto vetamaélld kaikkiin suuntiin. Kaapeleissa ja letkuissa on oltava riittavasti valysta
vedonpoistokdyden ollessa kiristettyna!

Kuva 5-2
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kiinnityssanka
Valikaapelipaketin vedonpoistaja
2 Karbiinihaka
3 Vilikaapelin vedonpoistaja

+ Vie valikaapelin p&a vedonpoistajan api ja lukitse se kiertamalla oikealle.

099-005320-EW518
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=y  Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kédyttden. Tassd tapauksessa
hitsausvirtakaapeli kytketddn miinus-liittimeen, ja tydkappale on kiinnitettévéa plus-liittimeen. Noudata
lisdainevalmistajan antamia ohjeita!
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Kuva 5-3
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Langansyéttolaite

Vilikaapelipaketti

3 _8_ 7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansyéttolaitteen liitin

4 + Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
+  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)

5 =mmm | Liitdntapistoke, hitsausvirta
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
+  MIG/MAG-téytelankahitsaus

+  TIG-hitsaus

+ Vie vélikaapelin p4& vedonpoistajan I&pi ja lukitse se kiertamalla oikealle.

+ Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen litdntaan ja lukitse my6tapéivaan kiertamalla.

+  Liita ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liitantdén vain yhdessa
asennossa).
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Kuljetus ja asennus

5.1.6 Hitsauspolttimen pidike

[  Seuraavassa kuvattu tuote kuuluu laitteen toimituslaajuuteen.
Kuva 5-4
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kuljetuskahvan poikittaiskannatin
2 Polttimen pidike
3 Lamellilaikat
4 Kiinnitysruuvit
* Ruuvaa polttimen pidike kiinnitysruuveilla kuljetuskahvan poikittaiskannattimeen.
+ Tydnna hitsauspoltin kuvassa esitetylld tavalla hitsauspolttimen pidikkeeseen.
22 099-005320-EW518
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5.1.7  Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

= Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren héiri6ité (vélkkymista)!
Vedd ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalidhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman
pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.
Vedéd HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pitkdén rinnakkain, n.
20 cm:n etéisyydelle HF-ylilydntien vélttdmiseksi.
Siéilyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemmén muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin keskendisten
vaikutteiden vilttémiseksi.
Kéyta mahdollisimman Iyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + vélikaapelipaketti +
polttimen johto).

©
i

MIG / MAG

220 cm

=20 cm
: 220 cm
: =20 cm

WIG
MIG / MAG

L%

o=  Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tyokappaleeseen!

S=

Kuva 5-6

=y  Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivit kaapelit ole
kiertyneet!

=  Kéytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita.

1=  Vedi liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

Kuva 5-7
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ewn

5.1.7.1 Hitsauksen aikana esiintyvét hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvét hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja
sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Tarkasta saanndllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkéisesti moitteettoman liitannan

suhteen.

+  Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki séhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,

nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

« A4 ved mitdan muuta sahkoista kdyttovalinetts, kuten porakoneita, kumahiomakoneita jne. virtaldhteeseen,

kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!
+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina s&hkéisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!
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Kuva 5-8

5.1.8 Verkkoliitnta

A VAARA

Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

1

+ Tehokilvessé ilmoitetun sydtt6jannitteen on vastattava sy6tettavaa jannitetta.

suorittaa vain sahkoalan ammattilainen!

sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kéayttoon.

Virheellinen verkkoliiténta voi johtaa henkilovahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!
+ Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettéva, tdman asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia noudattaen,

+ Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on séhkdalan ammattilaisen tarkistettava sdénndllisin véliajoin!
+ Aggregaattikdytdssa on generaattori maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun verkon on

24
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5.1.8.1 Verkkoliitanta

= Laite voidaan kytked joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjérjestelméén tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjérjestelméén
esim. vaihejohtimeen seké kayttaa téllaisissa jérjestelmissa.

- : L1
|
L2 ! L2
+— - .
I
L3 | L3
R L
|
N |
.—o I
— & [ S
I
|
= I =
Kuva 5-9
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnné verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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ewn

5.1.9

Vastuksen tasaus

Johtojen vastuksen arvo voidaan s&ataa suoraan tai myds tasata virtalahteen kautta. Toimitustilassa virtaldhteen vastus on
s&adetty arvoon 8 mQ. Tama arvo vastaa 5 metrin massajohtoa, 1,5 metrin pituista valikaapelipakettia ja 3 metrin
vesijaahdytteista hitsauspoltinta. Muissa kaapelipakettipituuksissa tarvitaan sen vuoksi jannitekorjaus +/- hitsausominaisuuksien
optimoimiseen. Tasaamalla vastus uudelleen voidaan jannitekorjausarvo saatda melkein nollaan. Sahkdinen vastus tulisi tasata

jokaisen lisalaitteen, kuten hitsauspolttimen tai valikaapelipaketin, vaihdon jélkeen.

Jos hitsausjarjestelmassa kaytetaan toista langansyottolaitetta, se on mitattava parametrille (rL2). Muille konfiguraatioille riittaa

parametrin (rL1) tasaus.

1

@
@_@'

© 5

M3.7x-A, C

M3.7x-B, D

(HP)

(LP)

Kuva 5-10
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Kuljetus ja asennus

1 Esivalmistelut

Sammuta hitsauslaite.
Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin irti.
Leikkaa hitsauslanka tasaisesti virtasuuttimen kohdalta.

Veda hitsauslankaa hieman (n. 50 mm) takaisin langansyéttolaitteen kohdalla. Virtasuuttimessa ei tulisi nyt olla enad yhtaan
hitsauslankaa.

2 Konfiguraatio

Paina painiketta "Hitsausparametrit tai kuristusvaikutus” ja kytke hitsauslaite samanaikaisesti paalle. Vapauta painike.
. Painike "Hitsausparametri® laiteohjauksella M3.7x-A ja M3.7x-C.
. Painike "Kuristusvaikutus” laiteohjauksella M3.7x-B ja M3.7x-D.

Saaténupilla "hitsausparametrien asetus” voidaan nyt valita vastaava parametri. Parametri rL1 on tasattava kaikissa
laiteyhdistelmissa. Kahden virtapiirin hitsausjarjestelmissa, kun esim. kahta langansyéttolaitetta kaytetaan yhdesta
virtalahteesta, on suoritettava toinen tasaus parametrilla rL2.

3 Tasaus/mittaus

Aseta virtasuuttimella varustettu hitsauspoltin tydkappaleelle puhtaaseen, puhdistettuun kohtaan kevyesti painaen ja paina
liipaisinta n. 2 sekuntia. Nyt virtaa lyhyesti oikosulkuvirta, jolla uusi vastus mééritetaan ja naytetaan. Arvo voi olla 0 mQ-
40 mQ. Uudelleen asetettu arvo tallennetaan valittomasti eika se vaadi enaé uutta vahvistusta. Jos arvoa ei naytetd
oikeanpuoleisessa naytdssa, mittaus on epdonnistunut. Mittaus on suoritettava uudelleen.

4 Hitsausvalmiuden palauttaminen

Sammuta hitsauslaite.

Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin jalleen irti.
Kytke hitsauslaite paalle.

Pujota hitsauslanka uudelleen.
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5.2  MIG/MAG hitsaus
5.2.1 Maakaapelin liitin

=5  Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kdyttden. Téssd tapauksessa
hitsausvirtakaapeli kytketddn miinus-liittimeen, ja tydkappale on kiinnitettéva plus-liittimeen. Noudata
lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

() —
© 2 * /
N H
st h 1
vy ____ _@ ol \.
e —=
——
Kuva 5-11
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 /|:— Tyokappale
2 s | Liitin, hitsausvirta ”-"
S MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys
3 Liitin, hitsausvirta "+”
S MIG/MAG-taytelankahitsaus: Tyokappaleen kiinnitys
+  Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantdén (miinus) ja lukitse.
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5.3  TIG-hitsaus
5.3.1 Hitsauspolttimen liitanta

25  Hitsauspolttimen liitinté tapahtuu langansyéttolaitteessa.
Huomioi langansyéttélaitteen (jérjestelmédkomponentit) kdyttéohje!

5.3.2 Maakaapelin liitin

Kuva 5-12

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 /|:— Tyokappale

2 I Liitin, hitsausvirta ”+”
+  TIG-hitsaus: Tydkappaleen kiinnitys

+ Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen plus-liitantaa ja lukitse.
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54 Puikkohitsaus

A HUOMIO

v Loukkaantumis- tai palovaara.
:— Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa
+ Katkaise virta koneen paakytkimesta
+  Kaytd asianmukaisia suojakésineitd
+  Kayta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tyokappaleiden liikuttamiseen ja
+  Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

5.4.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

Kuva 5-13

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Tyokappale

2 FI: Hitsauspuikon pidin

3 s | Liiténtépistoke, hitsausvirta “-”

=

Liitantapistoke, hitsausvirta “+”

+  Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertamalla myotapaivaan.
+ Tybnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalla myo6tapaivaan.

p=  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
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5.5  Jannitteenalennin
Jannitteenalennin on joissakin maissa seké useiden yhtidnsisaisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti pakollinen
hitsausvirtalahteen osa.
Jannitteenalennin on aktiivinen ainoastaan laiteversioissa, joissa on aktiivinen lisa (VRD/AUS/RU).
Turvallisuuden lisaamiseksi erityisesti vaarallisissa ymparistoissa (kuten esim. laivanrakennustelakoilla, putkistojarjestelmien
rakennustyomailla ja kaivostyomailla) laite on varustettu jannitteenalentimella VRD (Voltage-reducing device) .
Merkkivalo VRD palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja 1aht6jannite on laskenut vastaavassa standardissa
madriteltyihin arvoihin (tekniset tiedot).
5.6  Kaukosaadin
125>  Kaukosditod kdytetddn 7-napaisen kaukosdétimen liittimen (digitaalinen) kautta.
= Lue ja noudata kaikkia jarjestelmé- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!
5.7  Automatisointiliitannat
A VAROITUS
Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkdisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilgstoa)!
>  Vddranlaiset ohjauskaapelit tai tulo- ja lahtdsignaalien vaaré kytkenta voivat vahingoittaa konetta. Kdyta ainoastaan
suojattuja ohjauskaapeleita!
5.7.1 Automaatioliitanta
Nasta | Tulo/lahto Kuvaus Kuva
A Lahto PE Kaapelinsuojan liitin
D Lahto IGRO Virtasignaali I>0 (maksimikuorma 20 mA / 15 V) |
(avoin kollektori) 0V = hitsausvirta kaynnistyy - T{
E |Tuo NotAus _ Virtalahteen hatapysaytys. ceons| B
+ Tété toimintga kéytgttéessé hyppyliitin 1 on B _ SYN_E *CC
R irrotettava hitsauslaitteesta (PCB M320/1). Liitin auki iRo| D C
hitsausvirta sammuu Nataus| E -
F Lahts oV Vertailupotentiaali ﬁ—éc
G/P Lahto >0 Virtarelekytkin, galvaanisesti eristetty (max. +/-15V / TC
100 mA) VSchweiss | J ~
H Lahto Uist Hitsausjannite mitattuna nastasta F, 0-10V (0V =0 syna| K E
V; 10V =100V) M_'-(
L Tulo StriStp  Start=15V/Stop =0V e e
M Lahto +15V Jannitteensy6ttd (max. 75 mA) m&
N Lahtd -15V Jannitteensyottd (max. 25 mA) Novaus | R E
s Lahto oV Vertailupotentiaali oS¢
T Lahto list Hitsausvirta mitattuna nastasta F; ﬁ—uc
0-10V(0V=0A,10V=1000A) ﬁg
]
1) Toimintotila mééritellaén langansyattolaitteelta (start/stop -toiminto vastaa polttimen kytkimen painamista, ja sita
kdytetdan esimerkiksi mekanisoiduissa sovelluksissa).
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5.7.2

5.7.3

RINT X12 -robottiliittyma

Digitaalinen vakioliitdntd mekanisoiduille sovelluksille

Toiminnot ja signaalit:

+ Digitaaliset sisdantulot: Start/Stop, kayttdtavat, JOB- ja ohjelmanvalinta, sy6ttd, kaasutestaus
+ Analogiset sisaantulot: referenssijannite, esim. hitsaustehoa ja hitsausvirtaa varten, jne.

* Releulostulot: prosessisignaalit, hitsausvalmius, laitteiden kerdysvirheet ym.

BUSINT X11 Teollisuusvaylaliitanta

Ratkaisu helppoon integraatioon automatisoitujen tuotantolinjojen kanssa kayttaden apuna esimerkiksi seuraavia:
+  Profinet / Profibus

+ EnthernetIP / DeviceNet

+ EtherCAT

* jne.

PC-liitanta

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!

*  Kaéyta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukoséaatimid,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

o Liita ja lukitse lisélaite liittimeensd laitteen ollessa poissa péalta.

Jos tietokone kytketédén véérin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kéytto voi johtaa laitevaurioon tai signaalinsyéttohdiridihin. Tietokone voi
tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.

* SECINT X10USB -liitin on kytkettévd tietokoneen ja hitsauslaitteen viilille!
* Kytkennén saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kéytto on kielletty)!

PC 300 hitsausparametriohjelma

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneelle ja siirra ne helposti yhdelle tai useammalle hitsauskoneelle (tarvitaan
ohjelmisto, kayttoliittyma ja litdntajohdot).

Q-DOC 9000 hitsausparametrien dokumentointiohjelma

(Tarvitaan ohjelmisto, kayttdliittyma ja liitantajohdot).

Erinomainen tydkalu hitsaustietojen dokumentointia varten, esimerkkeina

hitsausjannite ja -virta, langansydtténopeus ja moottorin virta.

WELDQAS- hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma

Verkkoyhteensopiva hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma digitaalisille hitsauslaitteille.

32
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6

Huolto, yllapito ja havittaminen

6.1 Yleista
A VAARA
Virheellinen huolto ja tarkastus!

e Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkilot! Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa naiden laitteiden tarkastuksen yhteydessé ilmeneviét vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!
¢+ Ota laite uudelleen kayttoon vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.
Sahkoiskun vaara sammuttamisen jélkeen!
e Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tama kestaa vield 4 minuuttia
verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. lrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!
A VAROITUS
Puhdistus, tarkastus ja korjaus!

e Hitsauslaitteen puhdistuksen, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat,
valtuutetut henkildt. Valtuutettu ammattihenkilé on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja
kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé ilmenevét vaarat seka
niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kéyttéon vasta kunnostuksen ja
uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta

vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytaan vain EWM-

yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetdan ilmoitetuissa ympéristdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei juurikaan tarvitse

huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttosuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan

laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin puolivuosittain).

6.2  Puhdistus

+ Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (314 kayté aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttdmalla ja vedettémalla paineilmalla. Paineilma
voi pydrittaa laitteen tuuletinta likaa ja tuhota sen. Ald puhalla suoraan laitteen tuulettimeen ja esta se tarvittaesa
mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

6.3  Huoltotyot, huoltovalit

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kayta

vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytaan vain EWM-

yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.
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Huoltotydt, huoltovalit

6.3.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
6.3.1.1 Silmamaarainen katselmus
+ Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitdnnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildston
korjattavaksil
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
+ Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
¢+ Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)
*  Muuta, yleinen tila
6.3.1.2 Toimintotarkastus
+  Kayttd-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventiili)
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.
+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
+ Puhdista syéttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
6.3.2.1 Silmdamaarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
+  Kuljetusrullat turvalaitteineen
+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)
+ Tarkista, onko jaéhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia
6.3.2.2 Toimintotarkastus
+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyétt6laitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jaéhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia
+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymét polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hitsaustulosta ja aiheuttaa
tdman seurauksena polttimen vaurioita!
6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

[=>  Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilé on henkild, joka
koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessa
ilmenevit vaarat sekd niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

o=  Lisédtietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Tallbin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausméaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja maérayksia.
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6.4

6.4.1

6.5

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen hévittdminen!

Kone siséltda arvokkaita, kierrétettévid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettivd asianmukaisesti.

» Ei saa hivittda kotitalousjatteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierrdtysméaéarayksia! ]

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sdénndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU, annettu 27 paivana
heinakuu 2012), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava hévitettavaksi tai kierratettdvaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

+  Saksan lain mukaan (laki s&hké- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kera@misesté ja
ympaéristoystavallisestd havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtidt (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kéytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerd@misesté saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisteroity kaytettyjen sahkolaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Miindersbach, vahvistamme taten, etta kaikki toimitamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden
kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin
vaatimukset (katso myds vastaavat EY-direktiivit laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
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v

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaéan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettéméan toiminnan takaamiseksi, ett laitteen varustus soveltuu tydstettavdan materiaalin
késittelyyn seké kdytettdvan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus

4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
# Riittdmaton jadhdytysnesteen lapivirtaus

~® Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayté tarvittaessa jadhdytysnestetta
~ limaa jaéhdytysnestekierrossa

® Jaahdytysainejarjestelmén ilmaaminen

Langansydton ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
X Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
A~ Lankakelajarrun asetukset
~® Tarkista tai korjaa asetukset
A~ Paineyksikdiden asetukset
% Tarkista tai korjaa asetukset
» Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A~ Langansybttdmoottoriin ei kohdistu syétt6jannitettd (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
~® Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A~ Poltinkaapeli taipunut
%  Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin
Toimintahairiot
A Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paéllekytkennan jalkeen
# Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paéallekytkennan jalkeen
A~ Eihitsaustehoa
~® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
*® Syéttotaso lukittu, avaa lukko
A Liitantdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
A~ Hitsausvirtapiirissa |6ysia liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
x Kirist hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Vian korjaus

Virheilmoitukset (virtalahde)

7.2
15y

Virheilmoitukset (virtalahde)

Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen néyttéén ilmestyvélla vikakoodilla (ks. taulukko).
Laitteen toimintahdirién sattuessa suorittava laitteenosa kytketaédn pois kédytosta.

[  Mahdollisen virhenumeron ndytté riippuu laitteen mallista (liitinnoéisté / toiminnoista).

+  Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

+ Jos useampi virhe sattuu, ndytetdén ne perékkain.

Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
(Err) a) |b) |[c)
1 - - x | Verkon ylijannite Tarkista verkkojénnitteet ja vertaa niit4 hitsauslaitteen
2 - - x | Verkon aljjannite kytkentajannitteisiin
3 X |- - Hitsauskoneen ylikuumeneminen Anna laitteen jadhtya (paakytkin asentoon "1")
4 X |[x |- |J&8hdytysnesteen puute Lisda jaghdytysnestetta
Vuoto jadhdytysnestekierrossa >
Korjaa vuoto ja lisaa jaahdytysnestetta
Jaahdytysnestepumppu ei toimi > Tarkistus
Kiertoilmajaahdyttimen ylivirtasuoja
5 X |- - Virhe langansyéttolaite, takovirhe Tarkasta langansyottélaite
Takogeneraattori ei anna signaalia,
M3.51 viallinen > limoita huoltoon.
6 X |- - Suojakaasuvirhe Tarkasta suojakaasun sy6tto (suojakaasuvalvonnalla
varustetut laitteet)
- - X | Toisio-ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
- - X | Maatto hitsauslangan ja maajohdon | Pura hitsauslangan ja kotelon tai maadoitetun kohteen
valilla valinen yhteys
9 X |- - Nopea sammutus Korjaa robotissa oleva vika
Laukaisijana BUSINT X11 tai RINT
X12
10 - X |- Valokaaren hairio Tarkista langansy6tto
Laukaisijana BUSINT X11 tai RINT
X12
11 - X |- Sytytysvirhe 5 s kuluttua Tarkista langansy6tto
Laukaisijana BUSINT X11 tai RINT
X12
13 X |- - Héatapysaytys-sammutus Tarkasta automaatioliitdnnan hatapysaytyskytkenta
14 - X |- Langansydttolaitetta ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitannat.
Ohjauskaapelia ei liitetty.
Useampia langansyéttdlaitteita Tarkasta tunnusnumeroiden kohdistus
kaytettdessa on kohdistettu vaarat
tunnusnumerot.
15 - X |- Langansydttolaitetta 2 ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitannat.
Ohjauskaapelia ei liitetty.
16 - - X | VRD (virhe tyhjakayntijannitteen [Imoita vika huoltoon.
pienennys).
17 - X | x [Langansyéttlaitteen ylivirtatunnistus | Tarkista langansy6tto
18 - X |x |Eitakogeneraattorisignaalia toiselta | Tarkasta yhteys ja erityisesti toisen
langansydttolaitteelta (Slave-kayttd) | langansyéttolaitteen takogeneraattori (Slave-kaytto).
56 - - x | Verkkovaiheen hairio Tarkasta verkkojannitteet
99 - |- |x |Laite yhteensopimaton Tarkasta laitteen kaytto
60 - - x | Ohjelmistopaivitys tarpeen [Imoita vika huoltoon.
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Yleinen vianetsinta

Selitykset luokka (vikailmoitusten nollaukset)
a) Vikailmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.
b) Vikailmoitus voidaan nollata painiketta painamalla:

Laiteohjaus Painike
RC1/RC2
Expert @
Expert 2.0 0
CarExpert / Progress (M3.11)

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Synergic S / ei mahdollista

Progress (M3.71) / Picomig 305

c) Virheilmoitus voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
Suojakaasuvirhe (Err 6) voidaan nollata painamalla "painiketta Hitsausparametrit".

7.3 Yleinen vianetsinta
7.3.1 Automaatioliitanta

@

A VAROITUS

Laitteen ulkoiset sulkukytkimet eivét toimi (hatékatkaisija).

Jos hitékatkaisijan piiri on kytketty kayttdmaan ulkoista sulkukytkintd mekanisointiliitinnan kautta, laite on
siirrettava niille asetuksille. Jos ndin ei ole, virtaldhde jattaa ulkoiset sulkukytkimet huomiotta eiké sulje
laitetta!

+ Poista piirikortin T320/1, M320/1 tai M321 siltaus 1 (hyppyliitin 1)!
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Vian korjaus

Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen

7.4
[

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen
Jadhdytysnestesiilio ja nesteen syotto- ja paluuliitinnat asennetaan vain vesijaahdytteisiin laitteisiin.

==  Kéytd jaahdytysjérjestelmén ilmaamiseen aina sinisté jaéhdytysaineliitintéda, joka sijaitsee mahdollisimman alhaalla
jadhdytysainejérjestelméssa (lahelld jadhdytysaineséiliots)!
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Phoenix 355 TDM
8 Tekniset tiedot
p=>  Suoritustehoon liittyvét tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien yhteydessé!
8.1  Phoenix 355 TDM
TIG | MIGIMAG | Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A..350 A
Hitsausjannitteen asetusalue 10,2V..24,0V | 14,3V..315V | 20,2V..340V
Kéyttosuhde 40 °C
60 % 350 A
100 % 300 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjéakayntijannite 9V
Tyhjékayntijannite (VRD) | 2V
Syéttojannite (vaihteluvilit) 3 x400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Pédsulake 3x20A
(hidas sulake)
Verkkoliitéantajohto HO7RN-F4G6
maks. liitdntateho 10,6 kVA 13,9 kVA 15,0 kVA
suositeltu generaattoriteho 20,3 kVA
coso / tehokkuus 0,99/88 %
Maakaapeli 70 mm?
Ympariston lampétila -25°C...+40 °C
Laitteen / hitsauspolttimen jaahdytys Tuuletin (AF) / kaasu
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23
EMC-luokka A
Turvamerkinta =1, CE/HAl
Sovelletut yhdenmukaistetut normit |EC 60974-1, -10
Sovelletut muut normit AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
Mitat (P x L x K) 625 x 298 x 531 mm
24,6 x 11,7x 20,9 inch
Paino 41kg
90,4 Ib
40 099-005320-EW518
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Phoenix 405

8.2 Phoenix 405

TIG | MIGIMAG | Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A..400 A
Hitsausjénnitteen asetusalue 10,2V..26,0V | 14,3V..34,0V | 20,2V..36,0V
Kéyttosuhde 40 °C
100 % 400 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttésuhde A 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakayntijannite 9V
Tyhjakayntijannite (VRD) - | 22V
Syottojannite (vaihteluvilit) 3 x 400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Péaasulake 3x32A
(hidas sulake)
Verkkoliiténtdjohto HO7RN-F4G6
maks. liitdntateho 13,2 kVA 17,2 KVA 18,2 kVA
suositeltu generaattoriteho 24,6 kVA
coso / tehokkuus 0,99/90 %
Maakaapeli 70 mm2
Ympériston lampétila -25°C...+40 °C
Laitteen / hitsauspolttimen jaahdytys Tuuletin (AF) / kaasu
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23
EMC-luokka A
Turvamerkinta =1, CEHI
Sovelletut yhdenmukaistetut normit I[EC 60974-1, -10
Sovelletut muut normit AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
Mitat (P x L x K) 625 x 298 x 531 mm
24,6 x11,7x 20,9 inch

Paino 41kg

90,4 Ib
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Phoenix 505
8.3  Phoenix 505
TIG |  MIG/IMAG |  Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A..500 A
Hitsausjénnitteen asetusalue 10,2V..30,0V | 14,3V..39,0V | 20,2V..40,0V
Kayttosuhde 40 °C
60 % 500 A
100 % 430 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakayntijannite 9V
Tyhjéakayntijannite (VRD) - | 22V
Syéttojannite (vaihteluvilit) 3 x400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake 3x32A
(hidas sulake)
Verkkoliiténtajohto HO7RN-F4G6
maks. liitdntateho 18,9 kVA 24,6 kVA 25,2 kVA
suositeltu generaattoriteho 34,0 kVA
coso / tehokkuus 0,99/90 %
Maakaapeli 95 mm?
Ympariston lampétila -25°C...+40 °C
Laitteen / hitsauspolttimen jaahdytys Tuuletin (AF) / kaasu
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23
EMC-luokka A
Turvamerkinti /CE/HI

Sovelletut yhdenmukaistetut normit

|EC 60974-1, -10

Sovelletut muut normit AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
Mitat (P x L x K) 625 x 298 x 531 mm
24,6 x11,7x 20,9 inch
Paino 45 kg
99,2 1b
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Lisavarusteet

Jarjestelmakomponentit

9

[=x

9.1

9.2

9.21

9.3

9.4
94.1

Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai vélikaapelipaketin saat

jalleenmyyjéltési.

Jarjestelmakomponentit

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
drive 4X LP Langansyéttolaite, vesijaéhdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005412-00502
drive 4X LP MMA Langansyottolaite, vesijaahdytteinen, Euro-keskusliitanta, 090-005412-51502
liitanta puikonpitimelle tai talttaimelle
drive 4X HP Langansyéttolaite, vesijaéhdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005392-00502
drive 4X HP MMA Langansyottolaite, vesijaahdytteinen, Euro-keskusliitanta, 090-005392-51502
litdinta puikonpitimelle tai talttaimelle
drive 4X IC LP Langansyéttolaite, vesijaéhdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005415-00502
drive 4X IC HP Langansyéttolaite, vesijaahdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005414-00502
Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter 355/405/505/50 Karstasuodatin iimanimuaukkoon 092-002698-00000
ON AIF D xx5 Mekanize kaynak igin araylz 092-007891-00000
ON FC CS 405/505 Tukijalat teollisuustrukeilla tapahtuvaa kuljetusta varten 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 Pydraasennussarja CS 505:lle 092-007897-00000
ON LG-EX LAN-Gateway ulkoisessa kotelossa 090-008789-00502
ON WLG-EX WiFi-Gateway ulkoisessa kotelossa 090-008790-00502
ON SET KRAN HOR/VER 330 Lisavaruste jalkivarustelusarja nosturiripustus vaaka/pysty 092-002393-00000
alphaQ
Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
cool50-2 U40 Jaahdytysmoduuli 090-008603-00502
Kuljetusjarjestelmat
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 55-5 Kuljetusvaunu, asennettuna 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Poikkipalkki ja kiinnitys lankasyétolle 092-002700-00000
ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L Kaantokonsoli laitteelle drive 4L laitteessa Trolly 55.2-2 092-002701-00000
ON PS Trolly 55-5 drive 200/300C | K&antokonsoli 092-002634-00000
ONCSD Nosturikonsoli, kuljetus-/tdrmayssuoja Phoenix/Taurus 405/505 | 092-007895-00000
Kaukosaadin/liitantajohto
Liitanta 7-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R40 7POL Kaukos&adin, 10 kanavaa 090-008088-00000
R50 7POL Kaukosaadin, kaikki hitsauskoneen toiminnot saéddettavissé 090-008776-00000
suoraan toimintapisteessa
FRV 7POL 0.5 m Jatko-/litdntakaapeli 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Jatko-/litdnt&johto 092-000201-00002
FRV7POL5m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00007
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9.5  Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
5POLE/CEE/32AM Koneliitin 094-000207-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
9.6 Tietokoneyhteys
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
PC300.Net PC300.Net hitsausparametriohjelmisto sarja sis. kaapelin ja 090-008777-00000
litdnnan SECINT X10 USB.
FRV 7POL 5 m Jatko-/litntakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitntakaapeli 092-000201-00001
QDOC9000 V2.0 Sarja koostuen liittyméasta, dokumentaatio-ohjelmistosta, 090-008713-00000
litdntajohdosta
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Liite A
EWM-toimipisteet
Headquarters

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - inffo@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strae 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrale 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Straf3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: 486 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Turkiye

Tel:+90212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

R Liaison office

{:} Plants

ForststraBe 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 litikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StralBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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