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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!
IIIIJl Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

noudatettaval
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!
+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.
» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.

Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekéa saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan

asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.
* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kdyttoon, kayttotarkoitukseen tai

kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme

numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttdon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai
huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in
ollen emme ota mink&&nlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisestd asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strasse 8
56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: info@ewm-group.com
WWww.ewm-group.com

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisélto on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet

ja erehdykset ovat silti mahdollisia.

« Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
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Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi

2.1 Huomautuksia nadiden kayttoohjeiden kaytosta
2.2  Merkkien selitykset

Symboli | Kuvaus Symboli | Kuvaus
[Z3> |Teknisia erityispiirteitd, jotka kayttajan paina ja vapauta / napéayta / kosketa
on huomioitava.

<[‘3D kytke laite pois paalta

vapauta

@ kytke laite paalle paina ja pida painettuna

kytke

vaara/patematon kierra

oikea/pateva Lukuarvo - asetettavissa

NEEEEE

Tulo Vihred merkkivalo palaa

II\

Navigointi Vihre& merkkivalo vilkkuu

Lahto Punainen merkkivalo palaa

Ajan naytto (esimerkki: Odota 4 Punainen merkkivalo vilkkuu

sekuntia / paina)

.O
L]

Valikon naytté keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeen / ala kayta tydkalua

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tyokalua

—eloxs| {66/ | k| ©|®

099-002129-EW518 5
26.03.2018



Oman turvallisuutesi vuoksi ew"r)

Yleista

2.2.1 Kokonaisdokumentaatio
= Tamakayttdohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaytetyn
tuotteen "Turvallisuusmaaraykset"-asiakirjan kanssa!

Lue kaikkien jarjestelméakomponenttien asiakirjat ja noudata niita!

Pos. [Dokumentointi

A.l [Turvallisuusmaaraykset
A.2 |Virtalahde
A.3 | Puikonpidin / hitsauspistooli
A.4 |Kaukosdadin
A Kokonaisdokumentaatio
2.3 Yleista
53  Kayttgjayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytdssa on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakejal

* Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seké siihen kuuluvat
yksittaiset direktiivit.

» FErityisesti direktiivi 89/655/ETY tydntekijoiden tydssdan kayttamille tydvélineille asetettavista
turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

* Kunkin maan maaraykset tyodturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

* Laitteen pystytys ja kaytté standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

» Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndllisin valiajoin.

* Laitteen sdéanndéllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

5 Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperaisosia!

* Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

* Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

[ Julkiseen syottoverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset
Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syottoverkosta ottamalla sahkdolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttokapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentédkohta PCC), jolloin myds tassa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
syottdoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.
6 099-002129-EW518
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ew“r) Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3

3.1
3.11

[

3.1.2

3.1.3

3.14

Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttédn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelméa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille, eldimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkilston toimesta!
» Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Valokaarihitsauslaite puikkotasavirtahitsaukseen ja alamenetelmana TIG-tasavirtahitsaus Liftarcilla
(kontaktisytytys).

Laitteeseen liittyvéat asiakirjat
Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

direktiiveja:

» Matalajannitedirektiivi (LVD)

+ Sahkbdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi

* Vaarallisten aineiden kaytén rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tama selvitys mitatoityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisend erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

c € Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-

Hitsaus tyoymparistdissa, joissa on lisdantynyt sdhkdiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kayttd6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ymparistdissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.

Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, ettd tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

099-002129-EW518 7
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’-r)

Kuva edesta

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Kuva edesta

Mer
kki

Symboli

Kuvaus

Kantohihna > katso luku 5.1.4

N[

Koneen saadot > katso luku 4.3

w

Suojakansi

N

Hitsausvirran liitdnt4, plusnapa
*  PUIKKOHITSAUS: Puikonpitimen tai maakaapelin liitanta
* TIG: Maakaapelin liitdnta

Jaahdytysilman ulostulo

(o2 N

Liitin, hitsausvirta ”-”
* Puikkohitsaus: Puikonpidin- tai maakaapelilitant&
* TIG: TIG-hitsauspolttimen liitdnta

099-002129-EW518
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ev\;h-) Laitekuvaus —yleiskuvaus
Nékyma takaa

4.2 Nakyma takaa

v“ — =

|

/

@

5\
o\

°J

& %
Kuva 4-2

Mer |Symboli [Kuvaus
kKi

1 Paakytkin, koneen virta paalle/pois

2 Jaahdytysilman sisddanmeno

Verkkoliitantdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7
099-002129-EW518 o]
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’-r)
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3

Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet
Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 11.1.

Mer
kki

Symboli

MMA
Cel

;

Kuvaus

Ylikuumenemisen merkkivalo

Tehoyksikon lampétila-anturit kytkevat tehoyksikon pois paalta laitteen ylikuumetessa,
jolloin ylikuumenemisen valvontavalo palaa. Hitsausta voidaan jatkaa ilman
lisatoimenpiteita heti, kun laite on jaahtynyt.

Yleisen toimintahairion merkkivalo
Virheilmoitukset, > katso luku 7

Jannitteen alentimen merkkivalo (VRD) > katso luku 5.9

Hotstart-virran merkkivalo

Merkkivalo Hotstart-aika

(<200 &2 I IE S I OV]

Painike pulssihitsaus / energianséastotila

Puikkohitsaus Pulssihitsaus > katso luku 5.4.6

TIG ------ Pulssihitsaus > katso luku 5.5.7

2 sekunnin painalluksen jélkeen laite vaihtaa energiansaastotilaan.
Uudelleenaktivointiin riittd& minka tahansa kayttosaatimen kaytté > katso luku 5.8.

Ohjausnuppi
Keskeinen ohjausnuppi kaytettavaksi kiertamalla ja painamalla > katso luku 5.2.

Liitin, 3-napainen
Kaukoséaatimen ohjauskaapeli

Hitsausmenetelman painike
MMA ------ Puikkohitsaus

Cal ------ Puikkohitsaus (Cel-ominaisuudet)
TIG-------- TIG-hitsaus

10

Paavirran merkkivalo
Imin — Imax (1 A -askelin)

11

Hitsaustietojen naytté (kolminumeroinen)
Hitsausparametrien ja niiden arvojen naytté > katso luku 5.3

12

Hitsausvirran yksikon merkkivalo
Palaa, kun hitsausvirtoja naytetaan.

13

Merkkivalo p&dasyohjaus aktiivinen
Merkkivalo palaa, kun laiteohjauksen paasyohjaus on aktiivinen > katso luku 5.10.

10
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EV\;“)‘) Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta

A VAROITUS

e Sahkdiskun aiheuttama tapaturmavaaral!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitdntoihin, voi olla hengenvaarallista!
» Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!

» Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
virtalahteiden kanssa tydskentelystéa!

+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettuna!l

[y Luejanoudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!
5.1 Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!
X Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!
» Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!

[  Yksikot on tarkoitettu kaytettéviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdyté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

= Lisalaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!
e Liita ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisalaitteen kayttéohjeesta.
e Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

5.1.1 Koneen jaahdytys

[ Riittamatdn ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
¢ Noudata kayttoymparistoa koskevia maarayksia!
* Pidé jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

5.1.2 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

S S Virheellisen hitsausvirtaliitdnnén aiheuttama palovammojen vaara!

Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnét) tai tydkappaleliitannéan

—| epapuhtaudet (véri, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen

kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!

« Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.

+ Puhdista tyékappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

099-002129-EW518 11
26.03.2018



Rakenne ja toiminta ev\ﬁ-r)
Kuljetus ja asennus

5.1.3 Ymparistbéolosuhteet

[ Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on
kaytettava riittdvaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

[ Epé&puhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epéatavallisen suuri maara poélya, happoa, syodvyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovéaleja > katso luku 6.2).

* Valtd suuria méaaria savua, hoyrya, 6ljyhdyryéa hiontapdlya ja syovyttadvaa ympariston ilmaa!

5.1.3.1 Ympaéristoolosuhteet
Ympariston ilman lampdtila-alue:
+ -25°C-+40°C (-13F-104 F)
Suhteellinen ilmankosteus:
* enint. 50 % 40 °C:ssa (104 F)
* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 F)

5.1.3.2 Kuljetus ja séilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparistén ilman lampétila-alue:
e -30°C-+70°C(-22F-158F)
Suhteellinen ilmankosteus
* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 F)

5.1.4 Kuljetusvydn pituuden séato

= Kuvassaon asennusta varten esimerkki vyon pidentadmisesta. Vyon lyhentamiseksi sen
silmukoita on vedettava vastakkaiseen suuntaan.

Kuva 5-1

12 099-002129-EW518
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5.1.5 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetdmiseen

ISy

Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

®

@

Kuva 5-2

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,

etteivéat kaapelit ole kiertyneet!

Kéayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

®

N

@

Kuva 5-3
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5.1.6 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien
tuhoutumisen, laitteiden ja s&hkd6laitteiden vaurioitumisen, rakenneosien
ylikuumenemisen ja niistéd seuraavia tulipaloja.

Tarkasta sdanndéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtaldhteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sdhkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Kuva 5-4

5.1.7 Verkkoliitnta

b

A VAARA

Virheellinen verkkoliitédntéd voi aiheuttaa vaaratilanteita!
Virheellinen verkkoliitanta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin
vaurioihin!

Laitteen liitannan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa
suorittaa vain sdhkdasentaja ja tdissa on noudatettava voimassa olevia lakeja ja
maéarayksia!

Tehokilvessa ilmoitetun syoéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
Sahkoalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto
saannollisin valiajoin!

Aggregaattikytossa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kaytt6éon.

14
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51.7.1

5.2
5.3

53.1

5.3.2

5.3.3

534

Verkkoliitanta

Laitteen saa kytked vain nollajohtimella varustettuun yksivaiheiseen 2-johdinjarjestelméan, ja sita
saa kayttaa ainoastaan tallaisessa jarjestelmassa.

L

—

N
¢ o0—

PE

Kuva 5-5
Selitykset
Merkki Kuvaus Tunnusvari
L Vaihejohdin ruskea
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen
+ Tarkista, ettéd koneen virta on katkaistuna. Ty6nné verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

Laiteohjauksen kaytto

Laitenaytto

Laitteen paallekytkemisen tai asetuksen paattamisen jalkeen laiteohjaus vaihtaa perusnakymaan. Tama
tarkoittaa, etta aikaisemmin valitut asetukset otetaan kayttoon (ilmaistaan tarvittaessa merkkivaloilla) ja
virran voimakkuuden tavoitearvo (A) naytetaan hitsaustietonaytéssa.

Hitsaustehon s&ataminen

Hitsaustehon sdataminen tapahtuu ohjauspainikkeella. Taméan lisksi voidaan parametreja sovittaa
toimintojaksossa tai asetuksia sovittaa eri laitevalikoissa.

Hitsausparametrien sdataminen toimintojaksossa

Hitsausparametrin asetus toiminnan kulussa tapahtuu painamalla lyhyesti ohjauspainiketta (navigointi
parametriin) ja sitten painiketta kiertamalla (parametrin asetus).

Laajennettujen hitsausparametrien asettaminen (asiantuntijavalikko)

Asiantuntijavalikko sisaltaa toiminnot ja parametrit, joita ei voida asettaa suoraan laiteohjauksen kautta ja
joita ei tarvitse saataa saannollisin valiajoin. Naiden parametrien lukumaara ja esitys tapahtuu
aikaisemmin valitusta hitsausmenetelmasta tai toiminnoista riippuen.

Perusasetusten muuttaminen (laitekonfiguraatiovalikko)

Laitekonfiguraatiovalikossa voidaan sovittaa hitsausjarjestelman perustoimintoja. Ainoastaan kokeneiden
kayttgjien tulisi muuttaa asetuksia > katso luku 5.11.
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5.4  Puikkohitsaus
5.4.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

Puristumisen ja palovammojen vaara!

¥

—s Puikonpidintd vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!

+ Kaytéa soveltuvia, kuivia suojakasineita.

+ Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tydkappaleiden
likuttamiseen.

Mer |Symboli [Kuvaus
kki

1 A== |Tyokappale

2 I Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapelilitdnta

3 F: Hitsauspuikon pidin

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
Tig-polttimen liitanta

4 L]

Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
« Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantédén "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla

myotapaivaan.
+  Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.
16 099-002129-EW518
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5.4.2 Hitsaustehtadvan valinta

Kuva 5-7
Tyyppi Elektrodityyppi
R rutiili
RB rutiiliemaksinen
B emaksinen
RC rutiiliselluloosa
C selluloosa

5.4.3 Arcforce
Hitsausprosessin aikana kaarivoima estéaa hitsauspuikkoa tarttumasta tydkappaleeseen virran
nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyelld valokaarella on
helpompaa.

=  Parametrien asetukset, > katso luku 5.4.7.

5.4.4 Kuumastartti
Kuumakaynnistyksen (Hotstart) toiminto huolehtii valokaaren varmasta sytyttdmisesta ja riittavasta
lammittamisesta viela kylméssa perusmateriaalissa hitsauksen aluksi. Sytytys tapahtuu suuremmalla
virran voimakkuudella (hotstart-virta), joka kestéaa tietyn ajan (hotstart-aika).

14 .g. A= Kuuma-aloitusvirta
B= Kuumakaynnistysaika
C= Paavirta
& I = Virta
* >t t= Aika
Kuva 5-8
Asetus
ERP)
oR
- -
Kuva 5-9
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545 Tarttumisenesto

Us Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforcesta huolimatta, laite kytkeytyy
automaattisesti n. 1 s sisalla vahimmaisvirralle. Puikon hehkuminen
estetddn. Tarkista hitsausvirta ja sdada tyon vaatimalle tasolle!

Antistick

Kuva 5-10

5.4.6 Keskiarvopulssit

Keskiarvopulssilla vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo (AMP), pulssivirta
(Ipuls), tasapaino (kAL) ja taajuus (F-E) on annettava. Asetettu virran keskiarvo ampeereina on
maaraava, pulssivirta (Ipuls) annetaan parametrilla prosentuaalisesti keskiarvovirtaan (AMP) nahden.
Pulssin taukoaikaa (IPP) ei tarvitse asettaa. Laiteohjaus laskee tdman arvon, jotta hitsausvirran
keskiarvoa (AMP) noudatetaan.

AL
|pUIS - p— = e e e —
> 100%
AMP -}
PP e el
>I( Tpuls 'i'puls s
Kuva 5-11
AMP = péaéavirta; esim. 100 A
IPL = pulssivirta = IP1 x AMP; esim. 170 % x 100 A= 170 A
IPP = pulssin taukoaika
Tpuls = pulssisyklin kesto = 1/FrE; esim. 1/1Hz=1s
bAL = tasapaino
Valinta
Kuva 5-12
[=5  Parametrien asetukset, > katso luku 5.4.7.
18 099-002129-EW518
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5.4.7 Asiantuntijavalikko (puikko)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettévid parametreja, joiden sdénndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 11.1.

Kuva 5-13

Nayttd Asetus/valinta

g Arcforce-toiminnon korjaus
rc * Arvon nosto > kovempi valokaari
* Arvon lasku > pehmeéampi valokaari

FI’E Pulssitaajuus

H, Pulssin tasapaino
bAL

) [} Pulssivirta > katso luku 5.4.6

[} ,SP Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.7
UJdli) |eaj--- (paalla) Toiminto kytkettyna paélle
------- (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta
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55 TIG-hitsaus

5.5.1 TIG-hitsauspolttimen yhdistaminen suojakaasun syottojarjestelmaan
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtédavan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

Kuva 5-14

Mer |Symboli [Kuvaus
kki

Tyb6kappale

Paineenalentimen lahtépuoli

Hitsauspoltin

2 Hitsausvirtaliitin plusnapa
Maakaapelin liitanta
L]

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
TIG-hitsauspolttimen hitsausvirtajohdon liitanta

» Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertdmalla oikealle.

+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitinnan plusnapaan ja lukitse se kiertdmalla
mydtapaivaan.

* Ruuvaa hitsauspistoolin suojakaasuletku kiinni paineensaatimen [ahtépuolelle.

5.5.2 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama

loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdmaton kiinnitys voi johtaa g

vakaviin vammoihin!

+ Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

« Suojakaasupullo tulee kiinnittd& sen ylemmasta puoliskosta! d

+ Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla!

= Esteetdn suojakaasun syo6ttd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sy6ttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

» Kaikkien suojakaasuliitdantdjen on oltava kaasutiiviita.

099-002129-EW518
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5.5.3 Paineensaatimen liitdnta

Kuva 5-15
Mer |[Symboli |Kuvaus
kKki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtdpuoli
4 Pulloventtiili

* Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.

5.5.4 Hitsaustehtavan valinta

- @ 0@
Kuva 5-16

5.5.5 Kaasutesti - Suojakaasumaaran saataminen

Jos kaasuventtiili on avattu, suojakaasua virtaa jatkuvasti hitsauspistoolista (ei saatelya erillisen
kaasuventtiilin avulla). Kiertoventtiili on avattava ennen jokaista hitsaustapahtumaa tai suljettava
jalleen hitsaustapahtuman jalkeen.

Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S&4da suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaéa vastaavasti!

Kaasun lapivirtausmaaran perussaanto:

Kaasusuuttimen halkaisija millimetreissa (mm) vastaa kaasunvirtausarvoja yksikkoina I/min.
Esimerkki: 7 mm:n kaasusuutin vastaa kaasun lapivirtausta lapivirtausmaaralla 7 I/min.

* Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
+ Saada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

099-002129-EW518 21
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5.5.6

Valokaaren sytytys

5.5.6.1 Liftarc

5.5.7

Kuva 5-17

Valokaari syttyy tydkappaletta koskettaessa:

a) Aseta polttimen kaasusuutin ja wolframielektrodin kérki varovasti tytkappaleelle (Liftarc-virta virtaa
hitsausvirran asetuksesta riippumatta)

b) Kallista poltinta polttokaasusuuttimen avulla, kunnes elektrodin paan ja tydkappaleen véliin jaa n. 2-
3 mm:n vali (valokaari syttyy, virta kasvaa esiasetettuun paavirtaan asti).
¢) Nosta poltinta ja kdanna se normaaliasentoon.

Hitsausprosessin paattaminen: Siirra poltinta poispéin tydkappaleesta, kunnes valokaari
sammuu > katso luku 5.7.

Keskiarvopulssit

Keskiarvopulssilla vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo (AMP), pulssivirta
(Ipuls), tasapaino (BAL) ja taajuus (F-E) on annettava. Asetettu virran keskiarvo ampeereina on
maaraava, pulssivirta (Ipuls) annetaan parametrilla prosentuaalisesti keskiarvovirtaan (AMP) nahden.
Pulssin taukoaikaa (IPP) ei tarvitse asettaa. Laiteohjaus laskee tdman arvon, jotta hitsausvirran
keskiarvoa (AMP) noudatetaan.
I/A y

IPUIS - |— e o oo - - — e

AMP e

PP e e—— - -

\ 4

>I( Tpuls 'i'puls s
Kuva 5-18
AMP = péavirta; esim. 100 A
IPL = pulssivirta = IP1 x AMP; esim. 170 % x 100 A= 170 A
IPP = pulssin taukoaika
Tpuls = pulssisyklin kesto = 1/FrE; esim. 1/1Hz=1s
bAL = tasapaino
Parametrien asetukset, > katso luku 5.5.8.

Valinta

Kuva 5-19

22
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5.5.8

Asiantuntijavalikko (TIG)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettévid parametreja, joiden sdénndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 11.1.

Naytto

Kuva 5-20

Asetus/valinta

/| 5t

Aloitusvirta (prosentuaalinen, pdavirrasta riippuva)

ELP

Virran nousuaika (Up-Slope)

FrE

Pulssitaajuus

bAL

Pulssin tasapaino

Pulssivirta > katso luku 5.5.7

LSP

Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.7
------- (paalla) Toiminto kytkettyna paalle
------- (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta
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5.6 Kaukosaadin
Kaukoséaatimia voidaan kayttaa koneen eri toimintojen etdohjaamiseen. 2-napainen kaukosaadinliitanta
sijaitsee laiteohjauksessa > katso luku 4.3.
5.7 Valokaaren pituuden rajoitus (USP)
Toiminto valokaaren pituuden rajoitus pysayttaa hitsaustapahtuman, kun havaitaan liian suuri
valokaaren jannite (epatavallisen suuri etéisyys elektrodin ja tytkappaleen valilld). Toiminto voidaan
sovittaa menetelmasta riippuen vastaavassa asiantuntijavalikossa:
Elektrodihitsaus > katso luku 5.4.7
TIG-hitsaus > katso luku 5.5.8
Valokaaren pituuden rajoitusta ei voida kayttdd Cel-ominaisuuksille (mikali olemassa).
5.8 Energiansaastotila (Standby)
Energiansaastotila voidaan aktivoida valinnaisesti painamalla pitkaan painiketta > katso luku 4.3 tai
saadettavalla parametrilla laitekonfiguraatiovalikossa (aikariippuvainen energiansaastotila
) > katso luku 5.11.
_ Aktiivisessa energiansaastotoiminnossa laitendytoissa naytetdan ainoastaan nayton
keskimmaiset poikkinumerot.
Halutun ohjauselementin kayt6lla (esim. sdatdnuppia kiertamalld) energiansdastétoiminto otetaan
kaytosta ja laite siirtyy jalleen hitsausvalmiuteen.
5.9 Jannitteenalennin
Ainoastaan paatteella (VRD/AUS/RU) varustetut laiteversiot on varustettu jannitteen alentimella (VRD).
Se on tarkoitettu turvallisuuden lisdédmiseen erityisesti vaarallisissa olosuhteissa (kuten esim.
laivanrakennuksessa, putkirakennuksessa, kaivoksissa).
Jannitteenalennin on joissakin maissa seké useiden yhtidnsisaisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti
pakollinen hitsausvirtalahteen osa.
Merkkivalo VRD > katso luku 4.3 palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja lahtdjannite on
laskenut vastaavassa standardissa maariteltyihin arvoihin (tekniset tiedot > katso luku 8).
5.10 Kulunvalvonta
Turvaksi asiatonta tai vahingossa tapahtuvaa laiteasetusten muuttamista varten voidaan muutamien
perusparametrien ohjaus lukita. PAdsyesto vaikuttaa seuraavasti:
+ Parametreja ja niiden asetuksia laitekonfiguraatiovalikossa, asiantuntijavalikossa ja toimintojaksossa
voidaan ainoastaan tarkastella, mutta niita ei voida muuttaa.
+ Hitsausmenetelm&a ei voi vaihtaa.
Paasyeston parametrit asetetaan laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.11.
Paasyeston aktivointi
* Anna paasykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri ja valitse numerokoodi (000 - 999).
+ Paasyeston aktivointi: Aseta parametri arvoon Paasyesto aktivoitu loa .
Paasyeston aktivointi naytetdaan merkkivalolla "Paasyesto aktiivinen" > katso luku 4.3.
Paasyeston poistaminen
+ Syota paadsykoodi pdasyestoa varten: Valitse parametri ja valitse aikaisemmin valittu numerokoodi
(000 - 999).
+ Paasyeston deaktivointi: Aseta parametri arvoon Paasyesto deaktivoitu [6FFl, Paésyesto voidaan
deaktivoida ainoastaan syéttamalla aikaisemmin valittu numerokoodi.
24 099-002129-EW518
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5.11 Laitteen asetusvalikko
Laitekonfiguraatiovalikossa suoritetaan laitteen perusasetukset.
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Nayttd Asetus/valinta

’q, Kalibrointi
crc Jarjestelma kalibroi laitetta jokaisen kdynnistyksen yhteydessé n. 2 sekunnin ajan.

Eﬁd Po'istuminen valikosta
Exit

F r Laitteen asetukset
cru Toimintojen asetukset ja parametrien naytto
FUS Dynaaminen tehosovitus > katso luku 7.4

Sbiq Ajasta riippuvainen energiansééastoétoiminto > katso luku 5.8
Kesto kayttamatta jatettdessa, kunnes energiansdastotila aktivoidaan.
Asetus = sammutettu tai lukuarvo 5—-60 min (tehdasasetus 20).

E’Ut Asiantuntijavalikko

D’ Paasyohjaus - paasykoodi
co Asetusalue: 000 - 999 (tehdasasetus 000)
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Laitteen asetusvalikko

Naytto Asetus/valinta

) Paasyohjaus > katso luku 5.10
LOC) |Grnl-—- Toiminto kytketty paalle
—————— Toiminto kytketty pois paalta (tehdasasetus)

S Huoltovalikko
ru Huoltovalikkoon tehtévistda muutoksista tulisi sopia valtuutetun huoltohenkiléstén kanssa!

E Laiteohjauksen ohjelmistoversio
ucr Ohjelmistoversion naytt6
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Yleista

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

e Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.

2. lrrota verkkopistoke.

3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan

asiantuntevat, valtuutetut henkildt. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,

osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen

yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee

suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.2.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvéksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkil®; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetéaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan véhan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaén kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kaytéa aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittaé laitteen tuuletinta liilkaa ja tuhota sen. Al& puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

» Tarkasta jaahdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Likasuodatin

Véahentyneen jaahdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Likasuodatin on
irrotettava saannollisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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Huoltotydt, huoltovalit

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

IS5

Huoltoty6t, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Silméamaérainen katselmus

» Verkkojohto ja vedonpoistin

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkilston korjattavaksi!

» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitdnt6jen ruuvi- ja pistoliitoksien sek& kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

* Puhdista syo6ttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

« Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoisséa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

* Varmista langansyoéttélaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jAdhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia

» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa taméan seurauksena polttimen vaurioita!

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
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6.3

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

havitettava asianmukaisesti.

« Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassal [
* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin sd&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorill olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerddmisesta ja
ymparistdystavallisesta havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekeraykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.

+ Taman lisdksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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7 Vian korjaus
Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.
7.1  Virheilmoitukset (virtalahde)
= Hitsauslaitevirhe esitetdén virhekoodilla (katso taulukko) ohjauksen naytésséa. Toimintah&irion
sattuessa tehoyksikkd kytketdan pois kaytosta.
= Mahdollisen virhenumeron naytto riippuu laitteen mallista (liitAnndista / toiminnoista).
» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.
» Jos useampi virhe sattuu, ndytetdan ne perakkain.
Virheilmoitus Mahdollinen syy Ratkaisu
EO Aloitussignaali virheen sattuessa | Al4 paina hitsauspolttimen liipaisinta tai
asetettu jalkakaukosaadinta
E4 Lampdtilavirhe Anna laitteen jaahtya
ES5 Verkon ylijannite Sammuta laite ja tarkista verkon jannite
E6 Verkon alijannite
E7 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
EQ Toissijainen ylijannite Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E12 Jénnitteenalentimen (VRD) virhe
E13 Elektroniikkavirhe
E1l4 Virrantunnistuksen tasausvirhe Sammuta laite, siirrd hitsauspuikon pidin erilleen
laitteesta ja kytke laite jalleen paalle. Jos virhe ei
poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E15 Virhe yhdessa elektroniikansy6ttd- | Sammuta laite ja kytke se jélleen paalle.
jannitteista Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E23 Lampdétilavirhe Anna laitteen jadhtya
E32 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen padalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E33 Jannitteentunnistuksen Sammuta laite, siirrd hitsauspuikon pidin erilleen
tasausvirhe laitteesta ja kytke laite jélleen paalle. Jos virhe ei
poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E34 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen péaalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E37 Lampdtilavirhe Anna laitteen jaahtya
E40 Moottorivirhe Tarkasta langansyoéttolaitteen syottoyksikko,
kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle, jos
virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E55 Verkkovaiheen hairid Sammuta laite ja tarkista verkon jannite
E58 Oikosulku hitsausvirtapiirissa Sammuta laite ja tarkasta hitsausvirtajohtojen
oikea asennus, esim. aseta puikonpidin
eristetysti; irrota magneettisuuden poiston
virtajohto.
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7.2  Hairionpoiston tarkastusluettelo
[ Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettdvan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttéon!
Selitys Symboli Kuvaus
V4 Vika / Syy
& Ratkaisu
Ylilampaotilan merkkivalo palaa
# Hitsauskoneen ylikuumeneminen
X Anna laitteen jadhtya paalle kytketyssa tilassa
Toimintahairiot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikdan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
~ Liitdintdongelmat
® Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
A Hitsausvirtapiirissa 16ysié liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
* Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
7.3 Nayta koneen ohjauksen ohjelmaversio
Ohjelmistokantojen kysely on tarkoitettu vain valtuutetun huoltohenkildkunnan tiedoksi ja sité voidaan
kysella laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.11!
7.4  Dynaaminen tehonmukautus
15> Edellytyksend on verkkosulakkeen asianmukainen laatiminen.
Huomioi verkkosulakkeesta annetut tiedot > katso luku 8!
Taman toiminnon avulla laite voidaan sovittaa verkkoliitinnan rakennuksen puoleiseen varmistukseen.
Na&in voidaan estda paasulakkeen jatkuva laukeaminen. Laitteen maksimaalinen ottoteho rajoitetaan
olemassa olevalle paasulakkeelle sopivalla esimerkinomaisella arvolla (useampi taso mahdollinen).
Arvo voidaan esivalita laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.11 parametrilla [FZ5], Valittu arvo
naytetaan laitteen paalle kytkemisen jalkeen naytossa 2 sekunnin ajan.
Toiminto saataa hitsaustehon automaattisesti vastaavalle paasulakkeelle epékriittiseen arvoon.
> 20 A:n pdasulaketta kdytettdessd on sahkdalan ammattilaisen liitettdva soveltuva verkkopistoke.
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Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen ’

7.5

Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen

=r  Kaikki tallennetut, kayttajakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

Kuva 7-1
Naytto Asetus/valinta
,q, Kalibrointi
cnrnc Jarjestelma kalibroi laitetta jokaisen kaynnistyksen yhteydessa n. 2 sekunnin ajan.
) ! Alustus
1 N

Pida painonappia painettuna, kunnes naytossa nakyy "Inl".
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Tekniset tiedot
Pico 160 cel puls

8 Tekniset tiedot

[  Suoritustehoon liittyvat tiedot sekad takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!

8.1 Pico 160 cel puls

Puikkohitsaus TIG
Virran asetusalue 5A..150 A 5A..160 A
Jannitteen asetusalue 20,2V ...26,0V 10,2V ..16,4V

Kéayttosuhde 40 °C

30 % 150 A 160 A

60 % 120 A

100 % 110 A

Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4min
taukoa)

Tyhjakayntijannite 94V

Tyhjakayntijannite, alennettu (VRD AUS) 33V 12V

Tyhjakayntijannite, alennettu (VRD RU) 12V 12V

Syéttéjannite (vaihteluvalit)

1 x 230 V (-40 % - +15 %)

Maksimaalinen verkkoimpedanssi (@PCC)

Zmax XXX mQ M

Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 20A M
Ensidkestovirta (100 %) 20 A | 13A

Verkkoliitantjohto

HO7RN-F3G2,5

Maks. liitantéteho 7,3 kVA | 4,9 KVA
Suositeltu generaattoriteho 10 kVA

Cose / tehokkuus 0,99/83 %

Ympariston lampdtila -25°C...+40 °C

Laitteen jaahdytys / polttimen jaahdytys AF/kaasu

Melupaastod <70 dB(A) ¥

Maakaapeli (vahintaan) 16 mm?
Eristysluokka/kotelointiluokka H/IP 23

EMC-luokka

Turvamerkinta

A
IE/CE/[H[

Sovelletut yhdenmukaistetut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

Mitat P/ L /K 370 x 129 x 236 mm
14,6 x 5,1 x 9,3 tuumaa
Paino 4,9 kg
10,8 paunaa

M Tama hitsauslaite ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejérjestelmaén, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttdjan vastuulla varmistaa
sahkoverkkoa yllapitavalta taholta, ettd hitsauslaitteen saa liittaa.

' syositellaan hitaiden sulakkeiden kayttoad DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdessa on

kaytettava laukaisuominaisuutta 2C”!

Bl Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytdssa IEC 60974-1:n mukaisessa normaalikuormituksessa

maksimaalisessa toimintapisteessa.
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9 Lisavarusteet
9.1 Puikonpidin/maakaapeli
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
EH25 QMM 4M Puikonpidin 094-005800-00000
WK16mm?2 170A/60% 4m/K Maakaapeli 094-005801-00000
9.2 Kaukosaadin ja lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RG13 Kaukosaadin 090-008113-00000
9.3 TIG-hitsauspoltin
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
TIG 26 GDV 4m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, 094-511621-00100
kaasujaahdytteinen, erillisliitanta
TIG 26 GDV 8m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, 094-511621-00108
kaasujaéhdytteinen, erillisliitanta
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
9.4  Yleiset lisdvarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN | Suojamaadoitettu pistotulppa 094-001756-00000
49440/441
ADAP CEE16/SCHUKO Suko-pistorasia/pistoke CEE16A 092-000812-00000
9.5 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter Pico160 Valinnainen jalkivarustelu likasuodatin ilman 092-003206-00000
sisdantuloon
ON Handle Pico 160 Optio jalkivarustelu kadensija 092-003205-00000
34 099-002129-EW518
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10  Huoltoasiakirjat

A VAROITUS

e Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

» Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkiléstdd)!

10.1 Varaosat ja kuluvat osat
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

Kuva 10-1
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Varaosat ja kuluvat osat
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Pos. [Tilausnumero Nimitys Tyyppi
1 [094-015236-E0501 | Kantohihna TG3-E
2 |094-021818-E0501 | Suojakotelo BH276,5X201,5X124,2
3 |094-021826-00000 |Eristyskalvo IP
4 [040-001090-E0000 | Rakenneryhma kayttopaneeli E160
ohjauspyoralla
5 |044-004185-10015 |Ohjauspydra 30POS/1,5NCM
6 |094-019308-00000 |Muovieriste ohjauspydrélle KID/D23X7,3
7 1094-021994-00000 |Valojohdin LL8X6
8 |094-021794-00502 | Tarrakalvo KLF-E 1.05
9 |074-000315-00000 | Saatdnuppi KNOB 23MM
10 |094-015043-00001 |Valitsinlevy KNOB COVER 23MM
11 |094-021514-00000 | Suojaluukku KKS
12 |094-021511-00000 | Asennusliitin EB/35-50QMM
13 |094-021795-00502 | Tarrakalvo LOGO/PLUS/MINUS
14 |094-021477-00000 |Kotelo, etupuoli KFG
15 |094-022172-00002 |Véalikappale AHD35X22X4
16 |092-003193-00002 | Kuristin WD
17 |094-021509-00000 |Kotelo, alaosa KBG
18 |094-014311-00000 |Levymutteri M5/21X15X6
19 |[094-021508-00000 |limakanava IPL
20 [094-015248-00000 |Vaahto, tuuletinkiinnitys S95X48X23
21 [092-019418-00000 |Tuuletin 92X92X32
22 |094-008045-10000 | Paakytkin WS 250V/20A 2POLE
23 [092-003003-00001 | Syo6ttdjohto 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO
23a [094-020188-00032 | Syottokaapeli - 1PHASIG/2.5 3.5M BOC
Pico 160 VRD (AUS)
24 1094-021478-00000 |Kotelo, taustapuoli KRG
25 [094-019537-00000 | Mutteri M20x1,5
26 |094-021796-00500 | Tarrakalvo processes PICO CEL PULS
27 [040-001084-E0000 | PCB-invertteripiirilevy HB160
27a [040-001424-E0000 | PCB-invertteripiirilevy - HB160 VRD
Pico 160 VRD (AUS)
28 [094-012942-00000 | Ruuvi M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 [094-010089-00000 |Ruuvi, torx M3X8-DG-SCHRAUBE
30 [094-015135-00000 [Ruuvi M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 |094-021833-00000 | Ruuvi M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 |094-022122-00000 |Linssikantaruuvi M5X16/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
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10.2 Kytkentadkaavio
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11 Liite A
11.1 Parametrien yleiskuva - Asetusalueet

Q Parametri / Toiminto Asetusalue
-
23 g | £t |&
T > £ E E | >
Puikkohitsaus (MMA)
Paavirta (AMP) 100 5 - 150 | A
Kuuma-aloitusvirta (AMP%) 120 50 - 200 | %
Kuuma-aloitusaika (sec) 0,5 01 - 200 (| s
Arcforce-korjaus 0 -10 - 10
Pulssi-taajuus 1,2 0,2 - 500 | Hz
Pulssi-tasapaino 30 1 - 99 | %
! PL| |Pulssivirta 142 1 - 200 | %
Valokaaren pituuden rajoitus off off - on
TIG (TIG)
Paavirta AMP 100 5 - 160 A
] GE| |Aloitusvirta 20 1 - 200 | %
Virran nousuaika 1,0 00 - 200 s
Pulssi-taajuus 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Pulssi-tasapaino 50 1 - 99 | %
Pulssivirta 140 1 - 200 | %
Valokaaren pituuden rajoitus on off - on
Perusparametrit (menetelméasta riippuen)
Kalibrointi
Poistuminen valikosta
Laitekokoonpano
Fl15| |Dynaaminen tehosovitus 16 10 - 20 A
Ajasta riippuvainen energiansaastitoiminto off 5 - 60 [ min
EPE| |Asiantuntijavalikko
P&asyohjaus - paasykoodi 000 000 - 999
P&asyohjaus off off - on
Huoltovalikko
(-] [Energiansaastotila aktiivinen
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12.1 Myyjahaku

Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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