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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttéohje!

IlllJl Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitéa on
noudatettava!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

« Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
sijoitustilaan liittyvia kysymyksida, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaéan tai asiakaspalveluumme
numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tdman laitteen k&ytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kaytton tai
huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkiliden loukkaantumiseen. N&in
ollen emme ota mink&énlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisestd asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat néihin osatekijoihin.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
D-56271 Mindersbach

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’-r,
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1 Huomautuksia nadiden kayttoohjeiden kaytosta
2.1.1 Kokonaisdokumentaatio

[ Tamakayttdohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaytetyn
tuotteen "Turvallisuusmaaraykset"-asiakirjan kanssa!

Lue kaikkien jarjestelméakomponenttien asiakirjat ja noudata niité!

Pos. |Dokumentointi

A.1 | Turvallisuusmaaraykset

A.2 |Virtalahde

A.3  [Puikonpidin / hitsauspistooli

A Kokonaisdokumentaatio

6 099-002128-EW518
11.05.2017
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Oman turvallisuutesi vuoksi
Merkkien selitykset

2.2

Merkkien selitykset

Symbo-
li

Kuvaus

Symbo- | Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka
kayttajien on muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

Kytke laite pois paalta

Vapauta

Kytke laite paélle

Paina ja pida painettuna

Kytke
Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

NEEEIEE

Siirtyminen valikkoon

Vihre& merkkivalo palaa

ll\

Navigointi valikossa

Vihre& merkkivalo vilkkuu

[ ] ®
® [}
[} Py [ ]
EXT ) [ Poistuminen valikosta ! , |Punainen merkkivalo palaa
- | -
¢ PN\ |Alan naytté (esimerkki: odota 4 s / pai- ¢ % ¢ [Punainen merkkivalo vilkkuu
- N\ na) (] ]
X 4s > o *
—yA— [ Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetuk-

set mahdollisia)

TyoOkalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

TyOkalun kayttd tarpeen / kayta
tydkaluaO

099-002128-EW518
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Yleista

2.3 Yleista
5  Kayttgjayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytdssa on noudatettava kulloisia kansallisia méaéarayksia ja lakejal

* Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittaiset direktiivit.

» FErityisesti direktiivi 89/655/ETY tydntekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille asetettavista
turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

* Kunkin maan maaraykset tyodturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

* Laitteen pystytys ja kaytté standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

» Kayttgjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndllisin valiajoin.

* Laitteen sdanndéllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

[ Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetddn muita kuin alkuperaisosia!

* Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimi&, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitaja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

= Julkiseen sydttéverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset
Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttdverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttokapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentédkohta PCC), jolloin myds tassa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
syottoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.
8 099-002128-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka sdantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttédn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelméa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille, eldimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimestal!
» Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
Valokaarihitsauslaite puikkotasavirtahitsaukseen ja alamenetelména TIG-tasavirtahitsaus Liftarcilla
(kontaktisytytys).
3.1 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.1.1 Takuu
= Lisétietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
3.1.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
C € Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:
» Pienjannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkbdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tdma selvitys mitatoityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.1.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisdantynyt sdhkodiskun vaara
Laitteet voidaan ottaa kayttd6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
s 0544 mukaisesti ymparistdissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.
3.1.4 Kalibrointi / validointi
Taten vakuutamme, ettd tama laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta
099-002128-EW518 o]
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Nakyma edesta

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Nakyma edesta

Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
1 Kantohihna > katso luku 5.1.4
2 Koneen saadot > katso luku 4.3
3 Suojakansi
4 I Hitsausvirran liitanta, plusnapa
*  PUIKKOHITSAUS: Puikonpitimen tai maakaapelin liitanta
* TIG: Maakaapelin liitdnta
5 Jaahdytysilman ulostulo
6 = |Hitsausvirran liitdnt&, miinusnapa
» Puikkohitsaus: Puikon tai maakaapelin liitanta
* TIG-hitsaus: Hitsausvirtajohtimen liitanta TIG-hitsauspoltinta varten
099-002128-EW518
10 11.05.2017
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Nékyma takaa

4.2 Nakyma takaa

Kuva 4-2

Merk | Symboli [Kuvaus
ki

1 Paakytkin, koneen virta paalle/pois

Jaahdytysilman sisddnmeno
Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.6

099-002128-EW518 11
11.05.2017
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3  Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Rutile
Basic

Merk | Symboli |Kuvaus
ki

1 I!- Ylikuumenemisen merkkivalo

Tehoyksikon [ampdotila-anturit kytkevat tehoyksikon pois paélté laitteen ylikuumetessa,
jolloin ylikuumenemisen valvontavalo palaa. Hitsausta voidaan jatkaa ilman
lisatoimenpiteitd heti, kun laite on jaahtynyt.

2 |'| Yleisen toimintahairion merkkivalo
Virheilmoitukset, > katso luku 7

3 VRD |Jannitteen alentimen merkkivalo (VRD)

Merkkivalo VRD palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja lahtdjannite on
laskenut vastaavassa standardissa maéariteltyihin arvoihin > katso luku 5.4.
Jannitteenalennin on aktiivinen ainoastaan laiteversioissa, joissa on aktiivinen lisa
(VRD).

4 Kayttovalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettyna paalle ja valmis kayttéon

5 Hitsausmenetelman vaihtokytkin
.E.: ------ Puikkohitsaus
& TIG-hitsaus

6 | wmebad? |Hitsausvirran saatonuppi
Hitsausvirran portaaton s&ato.

7 Asetusaputaulukko puikkohitsauksen hitsausvirralle
Suositeltu puikkohitsaushitsausvirta elektrodityypista ja -halkaisijasta riippuen.

099-002128-EW518
12 11.05.2017



EV\;“)‘) Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
e Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!
* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.
» Laitteen saa ottaa kaytt6on vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelysta!
+ Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkea vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

5.1 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

X Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaaral!

Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eiké& se sovellu ripustettavaksi!

==  Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssé asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdyté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

=  Lisalaitteet ja virtaldahde voivat vaurioitua vaaran kytkennéan seurauksenal
» Liitd ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
e Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttéohjeesta.
* Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

5.1.1 Koneen jaahdytys

5> Riittdméaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoymparistoa koskevia maarayksia!
e Pidéajaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
¢ Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

5.1.2 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnan aiheuttama palovammojen vaaral!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnéat) tai tyokappaleliitdnnan
epapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
» Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
+ Puhdista tybkappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

099-002128-EW518
11.05.2017 13
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Kuljetus ja asennus

5.1.3 Ymparistbéolosuhteet

=35> Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteesséd on
kaytettava riittdvaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

=5 Epéatavanomaisen suuri méaara polya, happoa, sydvyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa
laitteistoa.

e Valtd suuri méaéria savua, hoyrya, 6ljyhdyrya ja hiontapdlya!
* Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.1.3.1 Ympaéristoolosuhteet
Ymparoivan ilman lampétila-alue:
+ -25..+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
* Enintdén 50% 40 °C:ssa
* Enintd&n 90% 20 °C:ssa

5.1.3.2 Kuljetus ja séilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
* Enintdén 90 % 20 °C:ssa

5.1.4 Kuljetusvydn pituuden séato

> Kuvassa on asennusta varten esimerkki vyon pidentdmisesta. Vyoén lyhentamiseksi sen
silmukoita on vedettava vastakkaiseen suuntaan.

‘w"'}"w’l )

Kuva 5-1

5.1.5 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetdmiseen

Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

7 0 ~

Kuva 5-2

099-002128-EW518
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,
etteivat kaapelit ole kiertyneet!

Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7

1O

Kuva 5-3

5.1.5.1 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

1

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niista seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta saannoéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

» Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

» Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niitéa ei kayteta!

Kuva 5-4
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Puikkohitsaus

5.1.6 Verkkoliitnta

A VAARA

e Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin

vaurioihin!

» Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

» Tehokilvessa ilmoitetun syéttéjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

» Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, timén asennustytn saa, maakohtaisia méarayksia
noudattaen, suorittaa vain sdhkdalan ammattilainen!

» Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on sdhkdalan ammattilaisen tarkistettava
saanndllisin valiajoin!

» Aggregaattikdytdssé on generaattori maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

5.1.6.1 Verkkoliitanta

= Laitteen saa kytkeé vain nollajohtimella varustettuun yksivaiheiseen 2-johdinjarjestelmaan, ja sita
saa kayttaa ainoastaan téllaisessa jarjestelmassa.

—_-
N
P————(
PE
P —
Kuva 5-5
Selitykset
Merkki Kuvaus Tunnusvari
L Vaihejohdin ruskea
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen

» Tarkista, ettéa koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

099-002128-EW518
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Puikkohitsaus

5.2  Puikkohitsaus
5.2.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

Puristumisen ja palovammojen vaara!

3

g Puikonpidintd vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!

+ Kayta soveltuvia, kuivia suojakasineita.

« Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tydkappaleiden
likuttamiseen.

Merk | Symboli [Kuvaus
ki

Tyb6kappale

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapeliliitinta

Hitsauspuikon pidin

|+

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
Tig-polttimen liitanta

= Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

+ Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantdan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla

myotapaivaan.
+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.
099-002128-EW518 17
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Puikkohitsaus

5.2.2 Hitsaustehtavan valinta

Tyyppi Elektrodityyppi
Rutile rutiili
Basic emaéaksinen

5.2.3 Kuumastartti
Kuuma-aloitustoiminta parantaa valokaaren sytytysta.
Kun sauvaelektrodi on raapaistu, valokaari syttyy suuremmalla kuuma-aloitusvirralla ja putoaa kuuma-
aloitusajan jalkeen asetettuun péévirtaan.
«B~ = Kuuma-aloitusvirta
= Kuumakaynnistysaika
= Paavirta
= Virta
>t = Aika

Lo

Kuva 5-8

5.2.4 Arcforce
Hitsausprosessin aikana kaarivoima estéda hitsauspuikkoa tarttumasta tydkappaleeseen virran
nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyelld valokaarella on

helpompaa.
5.2.5 Tarttumisenesto

Us Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.
Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforce-toiminnosta huolimatta,
kone kytkeytyy automaattisesti vahimmaisvirralle.
Puikko jaahtyy ja puikonpidin on mahdollista irroittaa puikosta ilman
voimakasta valokaarta ja puikko irtoaa myds helpommin
tybkappaleesta.

> Tarkista hitsausvirta ja saada tyon vaatimalle tasolle !

Antistick

Kuva 5-9
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TIG-hitsaus

5.3 TIG-hitsaus

5.3.1 TIG-hitsauspolttimen yhdistaminen suojakaasun syo6ttojarjestelmaan
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtédvan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

Kuva 5-10

Merk | Symboli |Kuvaus
ki

Tybkappale

2 Hitsausvirtaliitin plusnapa
Maakaapelin liitdnta
|

Paineenalentimen lahtdpuoli

Hitsauspoltin

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
TIG-hitsauspolttimen hitsausvirtajohdon liitanta

» Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertamalla oikealle.
+ Tyonna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitinnén plusnapaan ja lukitse se kiertamalla

myo6tapaivaan.
» Ruuvaa hitsauspistoolin suojakaasuletku kiinni paineensaatimen lahtdpuolelle.
5.3.2 Suojakaasun syotto
A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama

loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdmaton kiinnitys voi johtaa A

vakaviin vammoihin!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

* Suojakaasupullo tulee kiinnittd& sen ylemmasta puoliskosta! L

« Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparill&! .

=  Esteetdn suojakaasun sy6ttd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sydttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

e Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

099-002128-EW518 19
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TIG-hitsaus

5.3.3 Paineensaatimen liitdnta

Kuva 5-11
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtdpuoli
4 Pulloventtiili

* Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.

5.3.4 Hitsaustehtavan valinta

Kuva 5-12

5.3.4.1 Kaasutesti - Suojakaasumaarén saataminen

=5 Jos kaasuventtiili on avattu, suojakaasua virtaa jatkuvasti hitsauspistoolista (ei séatelya erillisen
kaasuventtiilin avulla). Kiertoventtiili on avattava ennen jokaista hitsaustapahtumaa tai suljettava
jalleen hitsaustapahtuman jalkeen.

Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S&dada suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaa vastaavasti!

Kaasun lapivirtausméaéaran perussaanto:

Kaasusuuttimen halkaisija millimetreissd (mm) vastaa kaasunvirtausarvoja yksikkoina I/min.
Esimerkki: 7 mm:n kaasusuutin vastaa kaasun lapivirtausta lapivirtausmaaralla 7 I/min.

* Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
+ S&ada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

099-002128-EW518
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5.3.5
5351

5.4

Valokaaren sytytys
Liftarc

a) b) c)

Kuva 5-13

Valokaari syttyy tyokappaletta koskettaessa:

a) Aseta polttimen kaasusuutin ja wolframielektrodin karki varovasti tytkappaleelle (Liftarc-virta virtaa
hitsausvirran asetuksesta riippumatta)

b) Kallista poltinta polttokaasusuuttimen avulla, kunnes elektrodin paan ja tydkappaleen valiin jaa n. 2-
3 mm:n vali (valokaari syttyy, virta kasvaa esiasetettuun paavirtaan asti).

c) Nosta poltinta ja kdann& se normaaliasentoon.

Hitsausprosessin paattaminen: Siirra poltinta poispéain tydkappaleesta, kunnes valokaari
sammuu.

Jannitteenalennin

Ainoastaan paatteella (VRD/AUS/RU) varustetut laiteversiot on varustettu jannitteen alentimella (VRD).
Se on tarkoitettu turvallisuuden lisddmiseen erityisesti vaarallisissa olosuhteissa (kuten esim.
laivanrakennuksessa, putkirakennuksessa, kaivoksissa).

Jannitteenalennin on joissakin maissa seké useiden yhtidnsisaisten turvallisuusméaéaraysten mukaisesti
pakollinen hitsausvirtalahteen osa.

Merkkivalo VRD > katso luku 4.3 palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja I&htdjannite on
laskenut vastaavassa standardissa méaariteltyihin arvoihin (tekniset tiedot > katso luku 8).
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Yleista

6
6.1

6.2

6.2.1

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

e Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.

2. Irrota verkkopistoke.

3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan

asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,

osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen

yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee

suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.3.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltotyt saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetédan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintéén kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

* Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyoritta4 laitteen tuuletinta likaa ja tuhota sen. Al4 puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jaahdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Likasuodatin

Vahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Aina likaisuuden
mukaan (vahintaan 2 kuukauden vélein) on likasuodatin irrotettava ja puhdistettava sdénndllisesti (esim.
paineilmalla puhaltamalla).
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Huoltotydt, huoltovalit

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

=

Huoltoty6t, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Silméamaéarainen katselmus

» Verkkojohto ja vedonpoistin

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkilston korjattavaksi!

» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

» Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitAnt6jen ruuvi- ja pistoliitoksien sek& kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

* Puhdista syo6ttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

« Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoisséa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

* Varmista langansyoéttélaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
« Tarkista, onko jAdhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia

» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tdméan seurauksena polttimen vaurioita!

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
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Laitteiden kasittely

6.4 Laitteiden kéasittely

=

Laitteen asianmukainen havittaminen!
Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

havitettava asianmukaisesti.

Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa! [
Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin sé&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU,
annettu 27 paivana heinakuu 2012), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraédmisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaéan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keraamisesta saa kunnanvirastosta.

EWM osallistuu hyvéksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelméén ja on rekisterdity kaytettyjen
sahkolaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5 RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Mindersbach, vahvistamme taten, ettd kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat
tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-
direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin vaatimukset (katso myos vastaavat EY-direktiivit
laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
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Vian korjaus

Laiteviat (virheilmoitukset)

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun

jlleenmyyjaasi.

7.1

Laiteviat (virheilmoitukset)

» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.

Seuraavat kayttotilat ilmaistaan laitteen ollessa kytkettyna paalle:

Merkkivalon tila

Mahdollinen syy

Ratkaisu

®

normaali kayttotila
Syéttdjannite olemassa ja laite

Palaa kytketty paalle
® Verkon ylijannite Tarkasta verkkosyottéjannite ja
Syéttojannite liian korkea (esim. korjaa tarvittaessa (vaihda
vilkkuu generaattorikayttssa) tarvittaessa generaattori)
VRD Ennen hitsausta -
palaa

(ainoastaan
laiteversio VRD)

TIG-hitsauksen aikana

Puikkohitsauksen aikana

Sammuta laite ja ilmoita asiasta
huollolle.

VRD
ei pala
(ainoastaan
laiteversio VRD)

Ennen hitsausta

Merkkivalo ei pala ennen hitsausta.

Sammuta laite ja ilmoita asiasta
huollolle.

TIG-hitsauksen aikana

Sammuta laite ja ilmoita asiasta
huollolle.

Puikkohitsauksen aikana

W

palaa

(7]

Selity

0O00O00O0 O O

normaali kayttotila

Ylilampo
Laitteen kaynnistymisaika ylitetty

Laske elektrodinpidin/
hitsauspoltin eristetysti pois
jaanna laitteen jaahtya paalle
kytketyssa tilassa.

@ ‘ Virhetapaus
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8 Tekniset tiedot

[ Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!
8.1 Pico 160
Puikkohitsaus TIG
Virran asetusalue 10 A...150 A 10 A...160 A
Jannitteen asetusalue 20,4 V...26,0V 10,4 V...16,4V
Kéayttdésuhde 40 °C
30 % - 160 A
35 % 150 A -
60 % 120 A 130 A
100 % 100 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttosuhde & 6 min hitsausta, 4 min
taukoa)
Tyhjakayntijannite 105V
Tyhjakayntijannite, alennettu (VRD AUS) 33V
Syéttéjannite (vaihteluvalit) 1 x 230V (+15 %...-40 %)
Maksimaalinen verkkoimpedanssi (@PCC) Zmax XXX mQ *
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 16 A?
Ensidkestovirta (100 %) 19,6 A | 118 A
Verkkoliitantgjohto HO7RN-F3G2,5
Maks. liitantéteho 7,3 kVA | 4,9 KVA
Suositeltu generaattoriteho 9,9 kVA
coseo / tehokkuus 0,99/83 %
Ympariston lampdotila -25°C...+40 °C
Laitteen jaahdytys / pistoolinjaahdytys Tuuletin (AF) / kaasu
Melupaasto <70 dB(A)
Maakaapeli (vahintaan) 16 mm?
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23
EMC-luokka A
Turvamerkinta 1 C€ /I
Sovelletut yndenmukaistetut standardit katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen asiakirjat)
Mitat P /L /K 370 x 129 x 236 mm
14,6 x 5,1 x 9,3 tuumaa
Paino 4,9 kg
10,8 paunaa
! Tama hitsauslaite ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa sahkoverkkoa
yllapitavalta taholta, etté hitsauslaitteen saa liittaa.
? Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA 0G. Automaattisulakkeita kaytettdessa on kaytettava
laukaisuominaisuutta "C"!
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9 Lisavarusteet
9.1 Puikonpidin/maakaapeli
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
EH25 QMM 4M Puikonpidin 094-005800-00000
WK16mm2 170A/60% 4m/K Maakaapeli 094-005801-00000
9.2 TIG-hitsauspoltin
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
TIG 26 GDV 4m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, 094-511621-00100
kaasujaahdytteinen, erillisliitanta
TIG 26 GDV 8m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, 094-511621-00108
kaasujaahdytteinen, erillisliitanta
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
9.3 Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN | Suojamaadoitettu pistotulppa 094-001756-00000
49440/441
ADAP CEE16/SCHUKO Suko-pistorasia/pistoke CEE16A 092-000812-00000
9.4 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero

ON Filter Picol60

Valinnainen jalkivarustelu likasuodatin ilman
siséantuloon

092-003206-00000

ON Handle Pico 160

Optio jalkivarustelu k&densija

092-003205-00000

099-002128-EW518
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10  Huoltoasiakirjat

A VAROITUS

Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial

e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil6

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

« Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkilstda)!

10.1 Varaosat ja kuluvat osat
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

T

Kuva 10-1
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Paikka [Tilausnumero Kuvaus Tyyppi

1 094-015236-E0501 |Kantohihna TG3-E

2 094-021818-E0501 |Suojakotelo BG BH276,5X201,5X124,2

3 094-021826-00000 | Eristyskalvo IP

4 042-001825-R0000 |Nappaimistopiirilevy E161 BEST LAYO0O0

5 094-021994-00000 | Valojohdin LL8X6

6 094-023159-00001 |Muovieriste KID

7 094-022197-00500 |Tarrakalvo KLF-E 1.06

8 074-000315-00002 |Nuolinaytto ARROW INDICATOR 23MM

9 074-000315-00000 |Saaténuppi KNOB 23MM

10 094-015043-00001 | Valitsinlevy KNOB COVER 23MM

11 094-021514-00000 | Suojaluukku KKS

12 094-021511-00000 |Asennusliitin EB/35-50QMM

13 094-021795-00502 |Tarrakalvo LOGO/PLUS/MINUS

14 094-023137-00000 |Peitelaatta BAAF20X44,5

15 094-022172-00001 |Valikappale AHD35X22X4

16 092-003293-00000 | Kuristin WD/D=4/N=15

17 094-021509-00000 |Kotelo, alaosa KBG

18 094-014311-00000 [Levymutteri M5/21X15X6

19 094-021508-00000 [limakanava IPL

20 094-015248-00000 |Vaahto, tuuletinkiinnitys S95X48X23

21 092-019418-00000 | Tuuletin 92X92X32

22 094-008045-10000 |Paakytkin WS 250V/20A 2POLE

23 092-003003-00001 | Sydttdjohto 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO

24 094-021478-00000 |Kotelo, taustapuoli KRG

25 094-019537-00000 |Mutteri M20x1,5

26 094-022075-00500 |Tarrakalvo WP

27 040-001132-E0000 |Invertteri DwW160

28 094-012942-00000 |Ruuvi M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 094-010089-00000 |Ruuvi, torx M3X8-DG-SCHRAUBE

30 094-015135-00000 |Ruuvi M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 094-021833-00000 |Ruuvi M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 094-022122-00000 [Linssikantaruuvi M5X16/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
33 094-021477-00000 |Kotelo, etupuoli KFG

34 094-023134-00000 |Eristyskalvo IP73,5X101

35 094-009542-00000 |[Rengasydin T60006-E4019-W539

099-002128-EW518
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10.2 Kytkentadkaavio
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11 Liite A
11.1 EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

Technology centre

EWM AG

Forststraf3e 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551  Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlnauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

DieselstralBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - inffo@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - inffo@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strale 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd. EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.
10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrafe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
WWw.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiciikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+9021249432 19

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

'I:I- Plants 0 Branches

Tel: +44 1670 505875 « Fax:-514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-002128-EW518
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