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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!

IIIIJl Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

« Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!

+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekéa saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessé, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttdonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvid kysymyksid, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme taman laitteen k&ytén osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon
littyvid olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com

WWW.ewm-group.com

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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2
2.1

Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia néaiden kayttéohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sek& yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten

lievien tapaturmien ennalta ehkéisemiseksi.

« Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Teknisia erityispiirteitd, jotka kayttdjdn on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden
valttamiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liité hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-000188-EW518 5
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2.2  Merkkien selitykset

Symboli | Kuvaus Symboli | Kuvaus

Teknisia erityispiirteitd, jotka kayttajan paina ja vapauta / napayta / kosketa
on huomioitava.

kytke laite pois paalta vapauta

kytke laite paalle paina ja pida painettuna

DS &

NEEEEE

kytke
@ vaara/patematon kierra
@ oikea/pateva Lukuarvo - asetettavissa
"I_' Tulo _\")z_ Vihred merkkivalo palaa
L e
Navigointi e 2 o [Vihrea merkkivalo vilkkuu
.. L ..
—_l’ Lahtd v+ |Punainen merkkivalo palaa
M | -/ N \-
Ajan naytto (esimerkki: Odota 4 e 2 ¢ | Punainen merkkivalo vilkkuu
sekuntia / paina) AN
—«— | Valikon nayttc keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)
>q-p< Tyokalu ei tarpeen / ala kayta tydkalua
U
Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tydkalua
6 099-000188-EW518
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Kokonaisdokumentaation osa

2.3 Kokonaisdokumentaation osa
Tama kayttéohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kayttdohjeet, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitd on noudatettava!
Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.
\é‘
s [ \
|
o
L ;
..... I [[D]] AT
Az 1) — . @
) T =5
o
A3 [ A
& [ as
&
ae [ —=
Kuva 2-1
Pos. |Dokumentointi
A.1 | Muutostydohjeet vaihtoehdot
A.2 |Virtalahde
A.3 | Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tytkalulaatikko jne.
A.4 | Kuljetusvaunu
A.5 | Hitsauspoltin
A.6 |Kaukosaadin
A.7 | Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
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2.4  Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos néita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia maérayksia!

+ lImoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

Sahkdiskun aiheuttama tapaturmavaaral

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkdiskuja ja

palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitd kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

« Kayta taydellisia henkildbnsuojaimia (kayttsta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilosto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytt6" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

+ Yksittaisten virtaldhteiden kayttstapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

* Napaisuudenvaihtokytkenndlld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkeé& yhteen, koska yksinkertainen
kayttovirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sdhk6jannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita

valokaarihitsauksessa. Kayttdja on varustettava taydellisella henkilékohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

« Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-séteily) ja
kuumuutta vastaan.

« Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistoa vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman l[ampdgtilan ollessa 100 °C tai enemman tai séhkoiskun
sattuessa, seké janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

« Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammén vaikutuksestal

Valokaaren sateily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.

Kosketus kuumiin ty6kappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

+ Kaytéa hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittdvalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

+ Kaytéd kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kasineita jne.) maassasi vallitsevien
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

* Suojaa tydhon osallistumattomat henkilét kaaren sateilylta ja haikaisylta hitsaus- ja
suojaverhon avulla!

099-000188-EW518
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Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Réajahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen

kuumentuessaan.

+ Siirré helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois
tyoskentelyalueelta!

+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipindiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

« Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tytskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tyokappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi
liuotinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksestal

* Varmista raittiin ilman riittavyys!

» Pida liuotinhoyryt kaukana kaaren sateilyalueelta!

+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aéanialtistus!

Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kayté sopivaa kuulonsuojausta!

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’-r)
Turvallisuusmaaraykset

()

5

-l

()

A HUOMIO

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkdmangeettisen

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista

tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen

yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin

littyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan

lukien asuinalueet, joissa on liitanté julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahko-

magneettisia hairiitd, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia

paéastdraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiostd vastaa kayttaja.

Mahdollisten ympéristossa esiintyvien sdhkémagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

» Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

+ Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairionsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastdjen vahentamiseksi

+ Verkkoliitéanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

* Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yndessa seka kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

+ Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tytkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ympéristdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sadhkémagneettinen kentté!

Virtaldhde voi kehittda séhkdisia tai sdhkdmagneettisia kenttié, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

sahko6johtojen, signaalijohtimien ja syddmentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltd neuvoa tarvittaessa).

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytéssa on noudatettava kulloisia kansallisia maéarayksia ja lakejal

» Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittaiset direktiivit.

+ Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+ Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

» Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

+ Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn saanndllisin valiajoin.

+ Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.
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ev\ﬁr) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

[z  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdadn muita kuin alkuperaisosial

» Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtaléhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

* Liitd ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen sydttéverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun sydttéverkosta ottamalla sahkdélla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sydttékapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin my6s tassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syottéverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

2.5 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittdm&tdn kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttéa koskevia asetuksia ja
maarayksia!
» Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO

S5 Syoéttdjohtojen aiheuttama onnettomuusvaaral

:D- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkildvahinkoja!

* Irrota syoéttéjohdot ennen kuljetusta!

Kaatumisvaara!

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myés
vahingoittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!

Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.

+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).

» Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.

N

ry

= Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossa!
Kayttaminen kielletyssé asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdyté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

[z Lisalaitteet ja virtaldahde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!
e Liitajalukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttéohjeesta.
* Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

[ Podlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
e Podlysuojahattu on asennettava liitdntaan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
* Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

099-000188-EW518 11
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Kayttokohteet

Tarkoituksenmukainen kaytto ew"r)

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttédn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilgille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttad ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
3.1 Kayttbkohteet
Valokaarihitsauslaite TIG-tasa- ja vaihtovirtahitsaukseen Liftarcilla (kontaktisytytys) tai HF-sytytyksella
(kosketuksettomasti) ja alamenetelméana puikkohitsaus. Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa
toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessé luvussa).
3.2  Ohjelmiston tila
Tama ohje kuvaa seuraavaa ohjelmistoversiota:
034
Laiteohjauksen ohjelmistoversio voidaan nayttaa laitekonfiguraatiovalikossa (valikko
Srv) > katso luku 5.9.
12 099-000188-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu tuote vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsé puolesta seuraavia EU-direktiiveja:
+ Matalajannitedirektiivi (LVD)
c E « Sahkodmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
+ Vaarallisten aineiden kayton rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tAma selvitys mitatoityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.3.3 Hitsaus tyoymparistdissa, joissa on lisdadntynyt sahkdiskun vaara
Laitteet voidaan ottaa kayttdon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ymparistoissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.
3.3.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
A VAROITUS
Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
6 Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkiléstdd)!
Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.3.5 Kalibrointi / validointi
Taten vahvistetaan, etté tama tuote on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta.
099-000188-EW518 13
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva edesta

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Kuva edesta

|
C[": { ) [ ] ﬁ‘ "='
@ & @ -

@ @

Kuva 4-1
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Koneen saadot > katso luku 4.3
2 Liitin, ohjauskaapeli hitsauspistooli > katso luku 5.2.1.1
3 Hitsausvirran liitanta, plusnapa
*  PUIKKOHITSAUS: Puikonpitimen tai maakaapelin litanta
* TIG: Maakaapelin liitanta
Jadhdytysilman sisdanmeno
s | Hitsausvirran liiténté, miinusnapa

* TIG: TIG-hitsauspolttimen kytkenta
» Puikkohitsaus: hitsauspuikon pitimen tai maakaapelin liitdnta

Liitinnippa G%", hitsausvirta "-"
Suojakaasuliitanté (keltaisella eristyskorkilla) TIG-hitsauspolttimille

alliy

Kantohihna > katso luku 5.1.4

Kahva koneen siirtelya varten

14
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma takaa

4.2 Nakyma takaa

@

e,

©
|

L& ]

C

®
o)

QECIONO,

©

Kuva 4-2
Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
1 8-napainen liitin
Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli
2 M€ | Sytytystapojen vaihtokytkin > katso luku 5.2.6
@ | - Liftarc (kosketussytytys)
HF HF = ------ HF-sytytys
3 Paakytkin, koneen virta paalle/pois
4 Jaahdytysilman ulostulo
5 Koneen jalat
6 Verkkoliitantajohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.8
7 Suojakaasuliitanta (tulo)

Liitinnippa G%4"

Liitin, 5-napainen
Jaahdytysmoduulin jannitteensy6ttd (max. 75 mA).

NGO &

Liitin, 19-napainen
Kaukosaatimen liitanta

099-000188-EW518
07.03.2019
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3 Ohjauspaneelin toiminnot ja sdatimet
A
Ky
v
® O
@/ ﬁq @ Acn
AMP |
/sej 7
®/\ /Qec /
Kuva 4-3
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 o0l |Hitsaustietojen naytto (kolminumeroinen)
Hitsausparametrien ja niiden arvojen nayttd > katso luku 4.3.1
2 oo Hairio- / tilanaytot
- | S Yleisen hairion merkkivalo
e S Vedenpuutteen merkkivalo (hitsauspolttimen jaéhdytys)
boeeeeee- Ylilampdtilan merkkivalo
--------- S-merkin merkkivalo
VRD ----- jannitteenalennin (VRD) > katso luku 5.4
3 AMP [Paavirran merkkivalo
Imin — Imax (1 A -askelin)
AMP% |Toisiovirtal_d (TIG)
5 == Saatonuppi Hitsausparametrien asetukset
. v | Virtojen, aikojen ja parametrien asetukset.
6 = |Hitsausparametrien valintapainike
1 ‘ Talla painikkeella valitaan hitsausprosessin mukaiset hitsausparametrit ja kayttotila
7 sec Virran laskuaika
8 ﬁ“e Merkkivalo, kaasun jalkivirtausaika
16 099-000188-EW518
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Mer | Symboli
kki

Kuvaus

Hitsausvirran napaisuuden painonappi

DC -------- Tasavirtahitsaus, miinusnapa hitsauspistoolissa (tai puikonpitimessa)
suhteessa tyokappaleeseen.

AC "\ ---Vaihtovirtahitsaus/vaihtovirtamuodot > katso luku 5.2.4

10 v

Painonappi pulssihitsaus
TIG------- Pulssihitsaus > katso luku 5.3.5
Puikkohitsaus Pulssihitsaus > katso luku 5.2.8

11 v

Painike kayttdtapa / energiansaastotila

L — 2-taht

2 sekunnin painalluksen jéalkeen laite vaihtaa energianséastotilaan.
Uudelleenaktivointiin riittdéd mink& tahansa kayttosaatimen kayttoé > katso luku 5.8.

12 v

Hitsausmenetelméan painonappi
JE — Puikkohitsaus

.-& ———————— TIG-hitsaus

13 v

43.1

Painonappi naytdn vaihto

AMP ----- Hitsausvirran naytto

KW ------- Hitsaustehon nayttd (molemmat merkkivalot palavat)
VOLT ---- Hitsausjannitteen naytto

Hitsausparametrien naytto

Seuraavat hitsausparametrit voidaan ndyttdd ennen hitsausta (nimellisarvot), hitsauksen aikana
(tdménhetkiset arvot) tai hitsauksen jélkeen (pitoarvot):

Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta M O
Hitsausjannite O M
Hitsausteho O M

Heti kun hitsauksen jalkeen pitoarvojen naytéssa tehddan muutoksia asetuksiin (esim. hitsausvirta),
nayttd vaihtaa vastaaviin nimellisarvoihin.

O ei mahdollinen

™ mahdollinen

099-000188-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;h‘)
Kuljetus ja asennus

5

5.1

5.1.1
IS5

5111

5112

5.1.2
=

Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
6 Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitant6ihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!
+ Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
virtaldhteiden kanssa tydskentelysta!
+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettunal!

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

T Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaaral!
w.‘ Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eik& se sovellu ripustettavaksi!

Ympaéristoolosuhteet

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteesséd on
kaytettava riittdvaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

Epé&puhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epéatavallisen suuri maara poélya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovéleja > katso luku 6.3).

* Valta suuria méaaria savua, hoyrya, 6ljyhdyryéa hiontapdlya ja syovyttadvaa ympariston ilmaa!
Ymparistéolosuhteet

Ympariston ilman lampdatila-alue:

+ -25°C-+40°C (-13 °F - 104 °F)

Suhteellinen ilmankosteus:

* enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)

* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

Kuljetus ja sailytys

Sailytys suljetussa tilassa, ymparistén ilman lampdtila-alue:
+ -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F)

Suhteellinen ilmankosteus

* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

Koneen jaahdytys

Riittamaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttdymparistoa koskevia maarayksia!

* Pidéajaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!

* Pida 0,5 metrin véhimmaisetaisyys esteisiin!

18
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Kuljetus ja asennus

5.1.3 Maakaapeli, yleista

A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnén aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnéat) tai tyokappaleliitannan
epapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
» Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
 Puhdista tyékappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnitd ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

5.1.4 Kuljetusvydn pituuden saato

Kuvassa on asennusta varten esimerkki vyon pidentdmisesta. Vyon lyhentédmiseksi sen
silmukoita on vedettava vastakkaiseen suuntaan.

Kuva 5-1
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Kuljetus ja asennus

5.1.5 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
5.1.5.1 Hitsauspolttimen jaédhdytyksen liitanta

Mer
kKi

_——

?—T
&1 _ 8 ©

®
|

AR

[I] TT

I

Symboli

Kuvaus

8-napainen liitin
Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli

Liitin, 5-napainen
Jaahdytysmoduulin jannitteensy6ttd (max. 75 mA).

OO®

Jaadhdytysmoduuli

+ Liité 8-napainen jadhdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
» Aseta jadhdytysyksikén 5-napainen ohjauskaapelin liitin hitsausvirtaldhteen 5-napaiseen liittimeen ja
lukitse.

20
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Kuljetus ja asennus

5.1.6 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetdmiseen
+ Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

» Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalahteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti
mahdollisimman pitk&an, lahella toisiaan, rinnakkain.

+ Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkdan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF-ylilyontien valttamiseksi.

+ Sailyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin
keskenaisten vaikutteiden valttamiseksi.

+ Kaytd mahdollisimman lyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli +
valikaapelipaketti + polttimen johto).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 =20 cm

Kuva 5-3

» Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

® @ =

Kuva 5-4

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat
kaapelit ole kiertyneet!

+ Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

® 1@

Kuva 5-5
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5.1.7 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat
A VAROITUS

6 Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja s&hkd6laitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niistéd seuraavia tulipaloja.

+ Tarkasta saannoéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

« Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

 Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtaldhteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina séahkoisesti eristetysti, kun niité ei kayteta!

099-000188-EW518
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5.1.8 Verkkoliitnta

A VAARA

6 Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin

vaurioihin!

+ Laitteen liitAnnan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa
suorittaa vain sahkdasentaja ja tdissd on noudatettava voimassa olevia lakeja ja
maarayksia!

» Tehokilvessa ilmoitetun syéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

» Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+ Séahkoalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto
saanndllisin valiajoin!

» Aggregaattikdytossé generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

5.1.8.1 Verkkoliitanta

> Laitteen saa kytked vain nollajohtimella varustettuun yksivaiheiseen 2-johdinjarjestelmaan, ja sita
saa kayttaa ainoastaan tallaisessa jarjestelmassa.

— -
N
00—
PE
00—
- Kuva 5-7
Selitykset
MerkKi Kuvaus Tunnusvari
L Vaihejohdin ruskea
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen

» Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

099-000188-EW518
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5.2 TIG-hitsaus

5.2.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtédavan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

Kuva 5-8
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Hitsauspolttimet
2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
3 Hitsausvirtaliitin miinusnapa
TIG-hitsauspolttimen hitsausvirtajohdon liitanta
4 Liitinnippa G%"

TIG-hitsauspolttimen suojakaasuliitanta

Liitin, ohjauskaapeli hitsauspistooli > katso luku 5.2.1.1

Tyb6kappale

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Maakaapelin liitanta

+i = |

» Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertdmalla oikealle.

+ Irrota keltainen suojakorkki liitinnipasta G4“.

* Ruuvaa hitsauspolttimen suojakaasuliitin kiinni liitinnippaan G¥4".

+ Liita hitsauspistoolin ohjausjohtopistoke hitsauspistoolin pistokkeen ohjauskaapelin liittimeen ja kirista.

+ Tyonna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitinnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.

099-000188-EW518
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TIG-hitsaus
5.2.1.1 Liitantakytkentd, hitsauspistoolin ohjauskaapeli
o 5 = 8 =12
®
& &
A | WR3
— - [+ B [Cs3
BT1 A + - c |ov2
BT2 | B E BT1 | BT2 _D |ClKk3
ov c; =E [*V
C F | BRT1 s1:3, F. 82
5 _ DC Up-Down Brenner G | BRT2 ' ‘_|
4 Uref. 10V_ | E: ] b Tovi
3 IH-Down | F: +J D J | Uref. 10V
2 L Up G’_ Down Upk—| K W—DOWN
1 ", PotiUD/ein|  H> L |uP s4:3 ] T s3]
BT C M | Poti/UD ein Up Down
B1 L (I
Kuva 5-9
5.2.2 Suojakaasun syotto
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama
@ loukkaantumisvaara!
Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdmé&tdn kiinnitys voi johtaa g
vakaviin vammoihin!
» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!
* Suojakaasupullo tulee kiinnittd& sen ylemmasta puoliskosta! g
« Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparill&!
[ Esteettn suojakaasun syo6ttd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen

hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sydttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

¢ Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitantaa ei kayteta.
e Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

099-000188-EW518
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5.2.2.1 Suojakaasuletkun liitanta

Kuva 5-10
Mer |Symboli [Kuvaus
kKi
1 Paineenalennin
2 Paineenalentimen lahtdpuoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili

» Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
+ Kirista kaasuletkun liitinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen [ahtdpuolelle.
» Ruuvaa kaasuletku ja kruunumutteri G1/4" vastaavassa liitannassa &i" hitsauskoneessa kiinni
kaasultiiviisti.
5.2.3 Hitsaustehtavan valinta

Seuraava hitsaustehtavén valinta on kayttdesimerkki. Yleisesti valinta tapahtuu aina samassa
jarjestyksessa. Merkkivalot (LED) nayttavat valitun yhdistelman.

Kuva 5-11
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5.2.4 Vaihtovirtahitsaus

5.2.4.1 AcC-tasapaino (puhdistusvaikutuksen ja tunkeumaominaisuuden optimointi)

Alumiinin ja alumiiniseosten hitsaukseen kaytetadn AC-hitsausta. Se liittyy TIG-elektrodien napaisuuden
jatkuvaan vaihteluun. Talléin on olemassa kaksi vaihetta (puoliaaltoa), positiivinen ja negatiivinen vaihe.
Positiivinen vaihe saa aikaan materiaalin pinnalla alumiinioksidikerroksen aukirepeamisen (nk.
puhdistusvaikutus).

Samanaikaisesti muodostuu TIG-elektrodin karkeen kalotti. Tamé&n kalotin koko riippuu positiivisen
vaiheen pituudesta. On huomattava, etta liian suuri kalotti johtaa epédvakaaseen ja hajanaiseen
valokaareen, jonka tunkeuma on vahainen. Negatiivinen vaihe jaahdyttéa toisaalta TIG-elektrodin ja saa
toisaalta aikaan tarvittavan tunkeuman. On tarkeaa valita ajallinen suhde (tasapaino) positiivisen vaiheen
(puhdistusvaikutus, kalotin koko) ja negatiivisen vaiheen (tunkeuman syvyys) valilla oikein. Taté varten
tarvitaan AC-tasapainoasetus. Tasapainon esiasetus (nolla-asetus) on 65 % ja tdma suhde viittaa
negatiivisen puoliaallon osuuteen.

[SUNS

[SUSSIN'S)

(SR

Kuva 5-12

5.2.5 Kaasutesti - Suojakaasumaaran saataminen

A HUOMIO

Sahkdoisku!
e Suojakaasumééaran asetusten aikana hitsauspolttimessa vaikuttavat tyhjakayntijannite
tai mahd. korkeajénnitteiset sytytyspulssit, jotka voivat osia kosketettaessa aiheuttaa
sahkoiskuja ja palovammoja.
» Pida hitsauspoltin asetusten aikana loitolla seka ihmisista, eldimista etta esineista.

Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, tAma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S&4da suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaéa vastaavasti!

Kaasun lapivirtausmaaran perussaanto:

Kaasusuuttimen halkaisija millimetreissd (mm) vastaa kaasunvirtausarvoja yksikkoina I/min.
Esimerkki: 7 mm:n kaasusuutin vastaa kaasun lapivirtausta lapivirtausmaaralla 7 I/min.

+ Paina hitsauspolttimen liipaisinta ja aseta haluttu suojakaasumaéra paineensaatimen virtausmittarista.

099-000188-EW518 27
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5.2.6 Valokaaren sytytys
Sytytystapa voidaan asettaa sytytystapojen vaihtokytkimella > katso luku 4.2.
5.2.6.1 HF-sytytys
a) b) c)
I | | : | | |
Kuva 5-13

Valokaari kéynnistyy ilman kosketusta korkeajannitteisten sytytyspulssien avulla:

a) Aseta hitsauspoltin tydkappaleen paalle hitsausasentoon (elektrodinpéén ja tytkappaleen valinen
etaisyys n. 2-3 mm).

b) Paina hitsauspolttimen liipaisinta (korkeajannitteiset sytytyspulssit kaynnistavat valokaaren).

c) Sytytysvirta kulkee ja hitsausprosessi etenee valitun kayttdtavan mukaisesti.

Hitsauksen paattaminen: vapauta hitsauspolttimen liipaisin tai paina liipaisinta ja vapauta se

(valitun kayttétavan mukaan).

5.2.6.2 Liftarc
a) b) c)
I
Kuva 5-14

Kaari sytytytetdan koskettamalla tytkappaletta:

a) Aseta huolellisesti kaasusuutin ja volframelektrodi kiinni tydkappaleeseen ja paina poltinliipaisimesta
(nostosytytysvirta kulkee riippumatta hitsausvirta-asetuksesta).

b) Kallista poltinta kaasukuvun varassa niin ettd muodostuu noin 2-3 mm:n rako elektrodin ja
tyokappaleen vdlille. Kaari syttyy ja hitsausvirta kasvaa, riippuen asetetusta toimintatavasta,
sytytysvirta- tai paavirta-asetukseen.

¢) K&anna poltin haluttuun hitsausasentoon.

Hitsausprosessin lopetus: Paina tai vapauta poltinliipaisin rijppuen valitusta toimintatavasta.

5.2.6.3 Automaattikatkaisu

Automaattisammutus p&attda hitsausprosessin virheajan kulumisen jélkeen ja se voidaan laukaista

kahdella tilalla:

» Sytytysvaiheen aikana
3 s hitsauksen kaynnistyksen jalkeen ei virtaa hitsausvirtaa (sytytyshairio).

+ Hitsausvaiheen aikana
Valokaari keskeytetaan yli 3 sekunniksi (valokaaren hairio).

28 099-000188-EW518
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5.2.7 Toimintatavat (toimintokulut)
Toiminnonkulun parametrit asetetaan hitsausparametrien painikkeella seka hitsausparametrien asetusten
saaténupilla.
/ T 2.36-A \
[n‘wm TV
b e ew oL eH
Se m ot e@HH
Ir
. CANCAN 2Nt
Kuva 5-15
Mer |Symboli [Kuvaus
kki
1 - Hitsausparametrien valintapainike
1 ‘ Talla painikkeella valitaan hitsausprosessin mukaiset hitsausparametrit ja kayttétila
2 @ Saatonuppi Hitsausparametrien asetukset
5 " Virtojen, aikojen ja parametrien asetukset.

5.2.7.1 Merkkien selitykset

Merkki Selitys
A Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1
A Vapauta hitsauspolttimen liipaisin 1
I Virta
t Aika
(D) Kaasun esivirtaus
(
Istart | Aloitusvirta
tUp Virran nousuaika
tP Pisteaika
AMP | P&avirta (minimivirrasta maksimivirtaan)
AMP% | Toisiovirta (0-100 % AMP:st&)
tsl Virran nousu-/laskuaika paavirrasta (AMP) toisiovirtaan (AMP%)
ts2 Virran nousu-/laskuaika toisiovirrasta (AMP%) paavirtaan (AMP)
tDown | Virran laskuaika
lend Kraaterin lopetusvirta
) Kaasun jalkivirtaus
i)

099-000188-EW518
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5.2.7.2 2-tahtitoiminta

AMP%

<t —>:<— ° —>!
Down : ﬁﬂ

Kuva 5-16

1. tahti:

» Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1 ja pida se painettuna.

» Kaasun esivirtausaika kuluu umpeen.

» HF-sytytyspulssit kulkevat elektrodista tydkappaleeseen, valokaari syttyy.

+ Hitsausvirta kulkee ja saavuttaa valittémasti asetetun aloitusvirran lg, aika-arvon.

» HF kytkeytyy pois paalta.

+ Hitsausvirta nousee asetetun virrannousuajan (Up-Slope) mukaisesti pddvirran AMP tasolle.

Kytkeytyminen hitsausvirrasta taukovirtaan:
paina polttimen liipaisinta 2 tai napauta polttimen liipaisinta 1

2. tahti:
» Vapauta hitsauspolttimen liipaisin 1
+ Paéavirta laskee asetetun virranlaskuajan (Down-Slope) mukaisesti
kraaterivirran lg,g (Minimivirta) tasolle.
Jos laskuajan aikana painetaan polttimen liipaisinta 1, hitsausvirta palautuu maaritellyksi
hitsausvirraksi.
+ Padavirran taso saavuttaa kraaterivirran lg,q tason, ja valokaari sammuu.
» Asetettu kaasun jalkivirtausaika kuluu umpeen.

Mikali jalkakytkin on kytkettyna, laite aktivoi automaattisesti kayttdtavan 2-tahti. Virrannousu ja -lasku (Up-
/Down-Slope) ovat talléin kytkettyind pois paalta.

099-000188-EW518
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5.2.7.3 4-tahtitoiminta
|
T
AN |
I
I
14 |
|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
i
i
—
|
e
!
Kuva 5-17
1. tahti
+ Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1, kaasun esivirtausaika kuluu umpeen.
+ HF-sytytyspulssit kulkevat eletrodista tydkappaleeseen, valokaari syttyy.
+ Hitsausvirta kulkee ja asettuu valittdmasti sytytysvirralle maaritettyyn arvoon. HF kytkeytyy pois paalta.
2. tahti
» Vapauta hitsauspolttimen liipaisin 1
+ Hitsausvirta kasvaa saédetyn nousuajan puitteissa saadettyyn hitsausvirran AMP tasoon.
Kytkeytyminen hitsausvirrasta taukovirtaan:
paina polttimen liipaisinta 2 tai napauta polttimen liipaisinta 1.
3. tahti
» Paina hitsauspolttimen liipaisinta 1
+ Hitsausvirta laskee saadetyn laskuajan puitteissa kraaterin lopetusvirtaan le,q (Minimivirta).
4. tahti
* Vapauta hitsauspolttimen liipaisin 1, valokaari sammuu.
+ Asetettu kaasun jalkivirtausaika alkaa.
Hitsausprosessi voidaan lopettaa laskun aikana valittémasti vapauttamalla polttimen liipaisin 1.
Mikali jalkakytkin on kytkettyna, laite aktivoi automaattisesti kayttétavan 2-tahti. Virrannousu ja -lasku (Up-
/Down-Slope) ovat talléin kytkettyind pois paalta.
Vaihtoehtoisen hitsauksen kaynnistyksen (napaytyskaynnistys) kayttéa varten on laiteohjauksella
asetettava kaksinumeroinen polttimen tila (11 x). Aina laitetyypin mukaan kaytettavissa on
erilaisia poltintilojen maaria.
099-000188-EW518 31
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5.2.8

Keskiarvopulssit

Toiminnon aktivoinnin jalkeen paavirran AMP ja toisiovirran AMP% punaiset merkkivalot palavat
samanaikaisesti.

Keskiarvopulssauksessa vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo (AMP),
pulssivirta (Ipuls), balanssi (&A1) ja taajuus (F~£]) on annettava. Asetettu virran keskiarvo ampeereina on
maaraava, pulssivirta (Ipuls) annetaan parametrilla prosentuaalisesti keskiarvovirtaan (AMP) nahden.
Pulssitaukovirtaa (IPP) ei aseteta, vaan laiteohjaus laskee tdman arvon niin, etta hitsausvirran (AMP)
keskiarvo sailytetaan. Virta on keskiarvopulssauksessa ainoastaan toisiovirta, jota voidaan kayttaa
liipasimen avulla.

IIAA
|PUIS - — - e oo - - — - e
> 100%
AMP -t - e
IPP e S—— -

;< Tpuls 'i'puls tis
Kuva 5-18
AMP = Paavirta (keskiarvo); esim. 100 A
Ipuls = Pulssivirta = X AMP; esim. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = Pulssitaukovirta
Tpuls = Pulssijakson kesto = 1/F-£]; esim. 1/100 Hz = 10 ms
= balanssi
Valinta
- J - J
( \ 1\
_m_
- J
Kuva 5-19
5.2.9 TIG-tarttumisenesto
Toiminto estdd arvaamattoman uudelleensyttymisen volframielektrodin hitsisulaan kiinnipalamisen
jalkeen sammuttamalla hitsausvirran. Liséksi volframielektrodin kulumista vahennetaan.
Toiminnon laukaisun jalkeen laite vaihtaa heti kaasunjalkivirtauksen prosessivaiheeseen. Hitsaaja aloittaa
uuden prosessin jalleen 1. tahdilla. Kéyttaja voi kytkea toiminnon paalle tai pois paalta (parametri
) > katso luku 5.9.
32 099-000188-EW518
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5.2.10 Hitsauspoltin (kayttévaihtoehdot)

Koneessa voidaan kayttaa erilaisia poltintyyppeja.

Kayttolaitteiden, kuten polttimien liipaisinten (BRT), keinuvipujen tai potentiometrien toimintoja voidaan

muokata yksitellen poltintilojen avulla.

Merkkien selitykset / kayttolaitteet:

Merkki Selitys

[ ®|BRT 1 Paina hitsauspolttimen liipaisinta
4
®-[BRT 1 Né&payta hitsauspolttimen liipaisinta
4t
(@®[BRT 2 N&paytéa hitsauspolttimen liipaisinta ja paina sité sen jalkeen
IRl

5.2.10.1 Néapaytystoiminto (liipaisimen n&paytys)

N&paytystoiminto: Toimintoja voidaan muuttaa napayttamalla lyhyesti hitsauspolttimen liipaisinta. Asetettu

polttimen tila maéarittda toimintatavan.
5.2.10.2 Hitsauspoltintila

Kayttajan kaytettavisséa ovat tilat 1-4 ja 11-14. Tilat 11-14 sisaltdvat samat toiminnot kuin tilat 1—4,

kuitenkin ilman toisiovirran > katso luku 5.2.10.1 ndpaytystoimintoa.

Yksittaisten tilojen toimintovaihtoehdot on eritelty taulukoissa eri poltintyyppien mukaan.

Poltintilan asetus tapahtuu laitekonfiguraatiovalikossa parametrilla Poltinkonfiguraatio "lt-dl" > Poltintila

"le_ " > katso luku 5.9.

Vain lueteltujen kayttdtilojen kayttd on aiheellista mainittujen hitsauspoltintyyppien kanssa.
5.2.10.3 Yl6s-/alas-nopeus

Toimintatapa

Paina Ylos-painiketta ja pida se painettuna:

Virrankorotus hitsausvirtalahteessa asetetun maksimiarvon saavuttamiseen asti (paavirta).

Paina Alas-painiketta ja pida se painettuna:

Virranlasku minimiarvon saavuttamiseen asti.

Parametrin ylos-/alas-nopeus asetus tapahtuu laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.9 ja se

maarittda virranmuutoksen suoritusnopeuden.
5.2.10.4 Virtaloikka

Tata toimintoa voidaan kayttaa vain ylés/alas-polttimien kayttotiloissa 4 ja 14!

Vastaavaa liipasinta ndpayttamalléa voidaan hitsausvirta antaa sdadettavana loikan pituutena. Jokaisella

uudella painikkeen painalluksella hitsausvirta loikkaa asetetun arvon verran ylos tai alas.

C /
+ -' |
— —
Kuva 5-20
Naytto | Asetus/valinta
Virtaloikka
Ll I - — 1A
------- 10A
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5.2.10.5 TIG-vakiopoltin (5-napainen)

Vakiopoltin yhdellé liipaisimella

Kuva | Kayttosaatimet | Merkkien selitykset
4ON BTZ1 = hitsauspolttimen liipaisin 1 (hitsausvirta paalle/pois;
toisiovirta ndpaytystoiminnolla)
Toiminnot Tila Kayttosaatimet
‘BRT 1
Hitsausvirta paalle/pois i
1 A4
(tehdasasetus) ‘BRT 1
Toisiovirta (4-tahtikaytto) i
Vakiopoltin kahdella liipaisimella
Kuva | Kayttosaatimet | Merkkien selitykset
4ON BRT1 = liipaisin 1
BRT2 = liipaisin 2
Toiminnot Tila Kayttésaatimet
BRT 1
Hitsausvirta paalle / pois i
1 BRT 2
Toisiovirta
(tehdasasetus) 4
S o _ BRT 1-{®@|
Toisiovirta (napaytystoiminto™) / (4-tahtikaytto) 04
BRT 106
Hitsausvirta paalle/pois i
1 BRT 1 /@@
Toisiovirta (n&paytystoiminto~) / (4-tahtikaytto) if
3 - I
L, ‘BRT 2
Yl6s-toiminto 000
5 BRT 2
Alas-toiminto !

1> katso luku 5.2.10.1
%2 > Kkatso luku 5.2.10.3
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TIG-hitsaus
Vakiopoltin keinukytkimella (keinukytkin, kaksi liipaisinta)
Kuva | Kayttosaatimet | Merkkien selitykset
5 BRT 1 = liipaisin 1
5@ [ |
| i BRT 2 = liipaisin 2
Toiminnot Tila Kayttosaatimet
. . . | BRT 1
Hitsausvirta paalle/pois X
1
Toisiovirta (tehdasas @@BRT 2
etus) —
L 1 . 14 BRT 1
Toisiovirta (napaytystoiminto™) / (4-tahtikaytto) =
) ) ) __ BRT1
Hitsausvirta paalle/pois U+
BRT 2
.. . s L 1 BRT 1
Toisiovirta (n&paytystoiminto-) i
BRT 2
2 |am | BRT 1
YI6s-toiminto® =W&
Alas-toiminto? =,,,,,,@BRT 2
(wm| BRT 1
Hitsausvirta paalle/pois = {
L . Lo Do m-[{BRT1
Toisiovirta (n&paytystoiminto~) / (4-tahtikaytto) |
3
Yl6s-toiminto® @ ([ BRT2
Alas-toiminto® @@BRT 2

1> katso luku 5.2.10.1
2 > Kkatso luku 5.2.10.3
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5.2.10.6 TIG-Up/Down-poltin (8-napainen)

Up/down-poltin liipasimella

Kuva Kayttosaatimet | Merkkien selitykset
8 BRT 1 = liipaisin 1
d i
@ 1
Toiminnot Tila Kayttésaatimet
. . e . . BRT 1
Hitsausvirta paalle/pois = i
. ® |BRT 1
Toisiovirta (napéaytystoiminto™) / (4-tahtikaytto) 1 = i
(tehdasas —
Lisaa hitsausvirtaa (Up-toiminto?) etus) = 1l Up
Vahenna hitsausvirtaa (Down-toiminto®) EF@ Down
_ _ o _ ® |BRT 1
Hitsausvirta paalle/pois = i
L ® |BRT 1
Toisiovirta (n&paytystoiminto~) / (4-tahtikaytto) . i
A vl
Lisaa hitsausvirtaa virtaloikalla® = il Up
. . . . 3
Laske hitsausvirtaa virtaloikalla EF@ Down

!> katso luku 5.2.10.1
2 > katso luku 5.2.10.3
® > Kkatso luku 5.2.10.4
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Up/down-poltin kahdella liipasimella

Kuva Kayttésaatimet Merkkien selitykset
o 8 Y ) BRT 1 = hitsauspolttimen liipaisin 1 (vasen)
Q) b . .. .. .
O, . BRT 2 = hitsauspolttimen liipaisin 2 (oikea)
Toiminnot Tila Kayttoésaatimet
BRT 1
Hitsausvirta paalle/pois i
BRT 2
Toisiovirta i
. 1 BRT 1/
Toisiovirta (n&paytystoiminto”) / (4-tahtikaytto) (tehdasase
tus)

Lisaa hitsausvirtaa (Up-toiminto?)

i

Vahenna hitsausvirtaa (Down-toiminto?)

i!iilDown

Kayttotiloja 2 ja 3 ei kayteta talla poltintyypilla tai ne eivat ole tarkoituksenmukaisia.

Hitsausvirta paalle/pois

BRT 1

4

Toisiovirta

BRT 2

4

Toisiovirta (n&paytystoiminto®)

BRT 1

0t

Lisaa hitsausvirtaa virtaloikalla®

gur

Laske hitsausvirtaa virtaloikalla®

iii(lDown

Kaasutesti

!> katso luku 5.2.10.1
2 > katso luku 5.2.10.3
% > katso luku 5.2.10.4

BRT 2

{

~ >3s
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5.2.10.7 Kaukosaatopoltin (8-napainen)

Jos haluat kayttaa hitsauskoneessa potentiometrilla varustettua hitsauspoltinta, hitsauskoneen
asetukset on tehtava talloin erikseen > katso luku 5.2.10.8.

Kaukosé&aatopoltin yhdella liipasimella

Kuva | Kayttosaatimet | Merkkien selitykset
8 L BRT 1 = liipaisin 1
ol | p
O,
Toiminnot Tila Kayttésaatimet
. . e - BRT 1 S
Hitsausvirta paalle/pois i $$
BRT 18
Toisiovirta (napaytystoiminto~) 0 §
3
°
Hitsausvirran lisaaminen §
N
. . . .\
Hitsausvirran vahentaminen @ §
Kaukosaatodpoltin kahdella liipasimella
Kuva | Kayttosaatimet | Merkkien selitykset
8 o0 BRT 1 = liipaisin 1
‘/ - ipas
O50 , BRT 2 = liipaisin 2
Toiminnot Tila Kayttosaatimet
BRT 1/0@®
Hitsausvirta paalle/pois 0 §$
o ©@/ BRT 2
Toisiovirta g g
o 4 BRT 11-®
Toisiovirta (napaytystoiminto”) 3 0n §
°
Hitsausvirran lisaaminen @ 4
N
°
Hitsausvirran vahentaminen @ ;$

! > katso luku 5.2.10.1
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5.2.10.8 Potentiometrilla varustetun TIG-hitsauspolttimen asetusmaaritykset

A VAARA

Sahkoiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
6 Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalté.
2. Irrota verkkopistoke.
3. Odota véhintdan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial!

6 Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

» Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkiléstda)!
Muutostoiden jalkeisen tarkastuksen laiminlydnnista aiheutuvat vaarat!

6 Ennen uutta kdyttoonottoa on suoritettava "Maaraaikaistarkastus ja testaus” standardin

IEC / SFS-EN 60974-4 "Kaarihitsauslaitteet - Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja testaus”
mukaisesti!

¢ Suorita tarkastus standardin IEC / DIN EN 60974-4 mukaisesti!

Potentiometrilla varustettua hitsauspoltinta kytkettdessa on hitsauskoneen piirikorttiin M200/1
asetettava Jumper JP1 -laite.

Hitsauspolttimen asetukset Asetus
TIG-perus- tai ylos-/alas-polttimiin (tehtaalta toimitettaessa) JP1
Potentiometrilla varustettuihin hitsauspolttimiin 0O JpP1
B2-
BT1 A,.| Ny
Br2| B, g
(=
ov C,
\
ﬂ_D( Poti-Brenner 10k
Uref.+10V E,
\
IH-Down F,
\_
Up
Poti/UD ein H<
R
Kuva 5-21

Talle poltintyypille on hitsauskone asetettava hitsauspoltintilaan 3 > katso luku 5.2.10.2.
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5.2.10.9 RETOX TIG-poltin (12-napainen)

Jota kaytto olisi mahdollista téalla hitsauspistoolilla, hitsauskone on varustettava jalkikateen
vaihtoehdolla "ON 12pol Retox TG.0002" (polttimen 12-napainen liitin)!

Kuva | Kayttosaatimet | Merkkien selitykset

2 LI BRT = liipaisin

o, B

in

Toiminnot Tila Kayttosaatimet
Hitsausvirta paalle/pois BRT 1
Toisiovirta 1 BRT 2
Toisiovirta (napaytystoiminto %) (tehdasas |BRT 1 (napaytys)
Hitsausvirran lisaaminen (Up-toiminto ) etus) |BRT 3
Hitsausvirran pienentaminen (Down-toiminto 2) BRT 4
Hitsausvirta p&éalle/pois BRT 1
Toisiovirta 2 BRT 2
Toisiovirta (napaytystoiminto %) BRT 1 (n&paytys)
Hitsausvirta paalle/pois BRT 1
Toisiovirta 3 BRT 2
Toisiovirta (napaytystoiminto %) BRT 1 (n&paytys)
Hitsausvirta p&alle/pois BRT 1
Toisiovirta BRT 2
Toisiovirta (napaytystoiminto %) 4 BRT 1 (n&paytys)

Hitsausvirran suurentaminen asteittain (virtaloikka 3)

Hitsausvirran pienentaminen asteittain (virtaloikka *)

Kaasutesti

!> katso luku 5.2.10.1
2 > katso luku 5.2.10.3
% > katso luku 5.2.10.4

BRT 3

BRT 4

BRT2(35)
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5.2.11 Asiantuntijavalikko (TIG)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettévid parametreja, joiden sdénndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 10.1.
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Kuva 5-22
Naytto Asetus/valinta

,-P _ Kaasun esivirtausaika
i

! S L Aloitusvirta
! L] |Prosentuaalinen asetusalue: paavirrasta riippuvainen
Absoluuttinen asetusalue: Imin — Imax.

L_ ] 'l’j Virran nousuaika (Up-Slope)

! E ] Kraaterin lopetusvirta

/ C Prosentuaalinen asetusalue: (p&avirrasta riippuvainen)
Absoluuttinen asetusalue: Imin — Imax.
Wolframipuikon lapimitta / sytytyksen optimointi

ndA

1-4 mm tai suurempi (0,1 mm:n askelin).

!'3 En Vaihtovirran tasapaino (vaihtovirta)
(LTL | | puhdistusvaikutuksen ja tunkeumaominaisuuksien optimointi.
F C Vaihtovirta-taajuus (AC)
I~ C

b'qn Pulssin tasapaino

[

g Pulssitaajuus
FrE

Pulssivirta > katso luku 5.2.8

-.:.|
I"'-
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Puikkohitsaus

5.3  Puikkohitsaus
5.3.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

=1

A HUOMIO

Puristumisen ja palovammojen vaara!

Puikonpidintd vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!

+ Kaytéa soveltuvia, kuivia suojakasineita.

+ Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tydkappaleiden
likuttamiseen.

Sahko6jannitettd suojakaasuliitdnnéssa!

Puikkohitsauksen yhteydessa suojakaasuliitannassa (liitinnippa G%4") on

tyhjakéayntijannitetta.

* Suojaa liitinnippa G¥4" keltaisella eristyskorkilla (suojaa sahkéjannitteelta ja
epapuhtauksilta).

Kuva 5-23

Mer [Symboli |Kuvaus

kki

Hitsauspuikon pidin

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
Tig-polttimen liitanta

Tybkappale

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapeliliitant&é

D2 |7H

Liitosnippa G¥%, suojakaasuliitanta

Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

» Tyodnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantdan "+" tai "-" ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.

+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.

» Aseta keltainen suojakorkki liitinnippaan G'4".

42
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5.3.2

5.3.3

5.34

Hitsaustehtdvan valinta

Perushitsausparametrien muuttaminen on mahdollista vain, kun hitsausvirta ei virtaa ja
mahdollisesti olemassa oleva paasyohjaus ei ole aktiivinen > katso luku 5.7

Seuraava hitsaustehtavan valinta on kayttdesimerkki. Yleisesti valinta tapahtuu aina samassa
jarjestyksessa. Merkkivalot (LED) nayttavat valitun yhdistelman.

Kuva 5-24

Kuumastartti

Kuumakaynnistyksen (Hotstart) toiminto huolehtii valokaaren varmasta sytyttamisesta ja riittavasta
lammittdmisesta viela kylméssa perusmateriaalissa hitsauksen aluksi. Sytytys tapahtuu suuremmalla
virran voimakkuudella (hotstart-virta), joka kestéa tietyn ajan (hotstart-aika).

Parametrien asetukset, > katso luku 5.3.6.

14+ .g. A= Kuuma-aloitusvirta
B= Kuumakaynnistysaika
C= Paavirta
I = Virta

>t t= Aika

kO

Kuva 5-25

Tarttumisenesto

Us Tarttumisenesto estéda puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforcesta huolimatta, laite
kytkeytyy automaattisesti n. 1 s sisalla vahimmaisvirralle. Puikon
hehkuminen estetaan. Tarkista hitsausvirta ja saada tyén vaatimalle
tasolle!

Antistick

Kuva 5-26

099-000188-EW518
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5.3.5

Keskiarvopulssit

Keskiarvopulssilla vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo (AMP), pulssivirta
(Ipuls), tasapaino (&AL) ja taajuus (F-£]) on annettava. Asetettu virran keskiarvo ampeereina on
maaraava, pulssivirta (Ipuls) annetaan parametrilla prosentuaalisesti keskiarvovirtaan (AMP) nahden.
Pulssin taukoaikaa (IPP) ei tarvitse asettaa. Laiteohjaus laskee tdméan arvon, jotta hitsausvirran
keskiarvoa (AMP) noudatetaan.
I/A y

[PUIS -~ pr— e o o o — oo

AMP oo

IPP e S—— -

\ 4

;< Tpuls 'i'puls tis
Kuva 5-27

AMP = péaavirta; esim. 100 A

Ipuls = pulssivirta = x AMP; esim. 140 % x 100 A =140 A

IPP = pulssin taukoaika

Tpuls = pulssisyklin kesto = 1/F-£]; esim. 1/1Hz=1s

= tasapaino

Parametrien asetukset, > katso luku 5.3.6.
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5.3.6 Asiantuntijavalikko (puikko)
Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettévid parametreja, joiden sdénndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.
Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 10.1.
EXIT
Kuva 5-28
Nayttd Asetus/valinta
! 1 Hotstart-virta
| h [y
L_ h L Hotstart (kuuma-aloitus) -aika
[
b’q; Pulssin tasapaino
L
r Pulssitaajuus
FrE
! ’Ul Pulssivirta > katso luku 5.3.5
/ L
5.4  Jannitteenalennin
Ainoastaan paatteella (VRD/SVRD/AUS/RU) varustetut laiteversiot on varustettu jannitteen alentimella
(VRD). Se on tarkoitettu turvallisuuden lisdédmiseen erityisesti vaarallisissa olosuhteissa (kuten esim.
laivanrakennuksessa, putkirakennuksessa, kaivoksissa).
Jannitteenalennin on joissakin maissa seké useiden yhtidnsisaisten turvallisuusméaéraysten mukaisesti
pakollinen hitsausvirtaldhteen osa.
Merkkivalo VRD > katso luku 4.3 palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja lahtdjannite on
laskenut vastaavassa standardissa méaariteltyihin arvoihin (tekniset tiedot > katso luku 8).
099-000188-EW518 45
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5.5 Kaukosaadin

Kaukosaatda kaytetaan 19-napaisen kaukosadatimen liittimen (analoginen) kautta.

551 RT119POL

Toiminnot

+ Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0-100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

5.5.2

Toiminnot
» Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauskoneesta tehdyn
paavirran asetuksesta riippuen.

5.5.3 RTP1 19POL

== Toiminnot

* TIG/puikkohitsaus.

9\pe  Portaattomasti saadettéva hitsausvirta (0100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

» Pulssi/piste/normaali

* Pulssi-, piste- ja taukoaika portaattomasti sédadettavissa.

554

Toiminnot

» TIG/puikkohitsaus.

8\pe  Portaattomasti saadettava hitsausvirta (0100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

» Pulssi/piste/normaali

» Taajuus ja pisteaika portaattomasti saadettavissa.

» Pulssitaajuuden karkeasaato.

* Pulssi-tauko-suhteen (tasapaino) sdatd 10-90 %.

5.5.5 RTP3 spotArc 19POL

Toiminnot

+ TIG/puikkohitsaus.

g\  Portaattomasti saadettava hitsausvirta (0-100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

» Pulssi/SpotArc-pisteet/normaali

» Taajuus ja pisteaika portaattomasti saadettavissa.

+ Pulssitaajuuden karkeas&éato.

+ Pulssi-tauko-suhteen (tasapaino) sdatd 10-90 %.

55.6 RTF119POL

Toiminnot

£_ « Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

» Hitsaustapahtuman aloitus/lopetus (TIG)

099-000188-EW518
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5.6 Automatisointiliitannat

= Virheellinen kytkenta vahingoittaa konetta!
Vaaranlaiset ohjausjohtimet tai tulo- ja lahtosignaalien vaaréa kytkenta voi vahingoittaa konetta.
* Kaéyta ainoastaan suojattuja ohjausjohtimial
* Jos konetta halutaan kayttéda ohjausjannitteilld, kytkenta on tehtava sopivien

erotusvahvistimien kautta!

* Jos paa- tai taukovirtaa halutaan ohjata ohjausjannitteiden avulla, kyseiset sisaantulot on
aktivoitava (katso ohjausjannitteen aktivoimisen maarittely).

5.6.1

Kaukosaatimen liitdnt&, 19-napainen

=
\ LE% 1>0
wW—=—G— P—— ,
Cr 0-10V T 7
S
E 0-10V i i
T : |
oV — J(E—® ------ i------------:
L g
+15V (max. 75mA) —Kg
Y (max.25mA)4\é§ | \START / STOP AMP / AMPY%
Se (PULS)
H=—®)
X 1@
P
4@5_@7
Kuva 5-29
As. |Napa |Signaali Kuvaus
1 A Ulostulo Liitanta kaapelin peittamiseen (PE)
2 B/L Ulostulo Virta kulkee -signaali I>0, potentiaalivapaa (maks. +- 15V / 100 mA)
3 F Ulostulo Potentiometrin vertailujannite 10 V (maks. 10 mA)
4 C Sisaantulo Paavirran ohjausjannitemaarittely , 0-10 V (0 V = lin/ 10 V = lnay)
5 D Sisaantulo Toisiovirran ohjausjannitemaarittely , 0-10 V (O V = lyin/ 10 V = Iay)
6 J/IU Ulostulo Referenssipotentiaali 0 V
7 K Ulostulo Jannitteensyottod +15 V, maks. 75 mA
8 \% Ulostulo Jannitteensy6tto -15 V, maks. 25 mA
9 R Sisaantulo Hitsausvirta start/stop
10 H Sisaantulo Hitsausvirran paa- tai toisiovirran vaihto (pulssit)
11 M/N Sisaantulo Ohjausjannitemaarittelyn aktivointi

Signaalit M ja N on maaritettava vertailupotentiaaliksi 0 V, ennen kuin
paa- ja toisiovirran ulkoinen ohjausjannitemaarittely voidaan aktivoida.

099-000188-EW518
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57 Kulunvalvonta

Turvaksi asiatonta tai vahingossa tapahtuvaa asetusten muuttamista varten voidaan laiteohjaus lukita.
Paasyesto vaikuttaa seuraavasti:

+ Parametreja ja niiden asetuksia laitekonfiguraatiovalikossa, asiantuntijavalikossa ja toimintojaksossa
voidaan ainoastaan tarkastella, mutta niitd ei voida muuttaa.

» Hitsausmenetelmaa ja hitsausvirran napaisuutta ei voida vaihtaa.
Paasyeston parametrit asetetaan laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.9.

Paasyeston aktivointi
* Anna paasykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri ja valitse lukukoodi (0 - 999).
+ Paasyeston aktivointi: Aseta parametri toimintoon len |,

Paasyeston deaktivointi
* Syota paadsykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri ja syéta lukukoodi (0 - 999).
- Paasyeston deaktivointi: Aseta parametri toimintoon a7 F],

Paasyesto voidaan deaktivoida ainoastaan syottamalla aikaisemmin valittu numerokoodi.

Paasyeston muuttaminen

+ Syota paadsykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri ja valitse aikaisemmin valittu lukukoodi
(0 - 999).

* Muuta paasykoodia: Aseta parametri ja anna uusi koodi (0 - 999).

5.8 Energiansaastotila (Standby)
Energiansaastotila voidaan aktivoida valinnaisesti painamalla pitkdan painiketta > katso luku 4.3 tai
saadettavalla parametrilla laitekonfiguraatiovalikossa (aikariippuvainen energianséastotila
) > katso luku 5.9.
| _ Aktiivisessa energiansaastotoiminnossa laitendytbissa naytetdan ainoastaan nayton
keskimmaiset poikkinumerot.
Halutun ohjauselementin kaytolla (esim. sdaténuppia kiertamélld) energiansdastotoiminto otetaan
kaytosta ja laite siirtyy jalleen hitsausvalmiuteen.

099-000188-EW518
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5.9 Laitteen asetusvalikko
Laitekonfiguraatiovalikossa suoritetaan laitteen perusasetukset.

5.9.1 Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen
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Rakenne ja toiminta ev\ﬁ-r)

Naytto Asetus/valinta
f 5 Valikko JOB-lukitus

o) Hitsausparametrien suojaus luvattomalta kaytolta.

I Laitekoodi

LU 13 merkkisen laitekoodin kysely (000-999), kayttajan syottod

E,-,- V?rhe. : s 1 . e

="' " ) |Virheilmoitus vaaran laitekoodin sy6ttdmisen jalkeen
Paallekytkenta

& Laitteen toiminnon péaallekytkenta
Poiskytkenta

.ﬂ. Laittee)z/n toiminnon poiskytkent&

‘;: u CJ’ H?tsauspolt_timen kohfig_urointivalikko

="' =) |Hitsauspolttimen toimintojen asetukset

b 'g Hitsauspolttimen kayttotilan asetus (tehdasasetus: 1)
Ylo6s-/alas-nopeus (ei kaytettavissa tiloissa 4 ja 14)

= ! Arvon suurentaminen = virran nopea muuttaminen
Arvon pienentdminen = virran hidas muuttaminen

SE& As.etulfse.:t o . o

= = = ] [Laitetoimintojen ja parametrien naytdn asetukset.

Pl’ a Prosentuaa]inen hitsaus_virraqnéytt?u _ ) _
Prosentuaalinen hitsausvirran naytté paavirran (AMP) asetuksesta riippuvaisena.

Esimerkki: P&avirraksi on asetettu 120 A ja taukovirraksi 50 %,
todellinen taukovirta on 60 A.

AbS

Absoluuttinen hitsausvirran naytto
Kaikki hitsausvirrat naytetdan absoluuttisesti ampeereina

£AS

TIG-tarttumisenesto > katso luku 5.2.9
------- toiminto p&alla (tehdasasetus).
------- toiminto kytketty pois paalta.

S56A

Ajasta riippuvainen energianséastétoiminto > katso luku 5.8
Kesto kayttamatta jatettdessé, kunnes energiansaastotila aktivoidaan.
Asetus = sammutettu tai lukuarvo 5-60 min.

5 ! Vaihto TIG-HF-sytytys (kova/pehmed)
S R [ ey pehmea sytytys (tehdasasetus).
——————— kova sytytys.
[} Negatiivinen hitsausvirran napaisuus sytytysvaiheessa
oCc "~
Sytytysvaiheen positiivinen hitsausvirran napaisuus
D,C P ytyty p p
5‘, a Vaihtovirtahitsaus, hitsausvirran aaltomuoto siniaalto
(=" '} |Hiljainen kaynti
‘,: u Ej Vaihtovirtahitsaus, hitsausvirran aaltomuoto puolisuunnikas (trapetsi)
="' " ') |Yleiskayttdinen, soveltuu useimpiin kayttdtarkoituksiin
pu E Vaihtovirtahitsaus suorakaiteen muotoisella aaltomuodolla (tehdasasetus)
L) Suurin virtakuorma

S5Er

Valikko Huolto
Huoltoasetukset

Fof

Koneen tuulettimen testaus
Koneen tuuletin pois paalta

FDI‘I

Koneen tuulettimen testaus
Koneen tuuletin kdynnissa
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Naytto Asetus/valinta

@ Laiteohjauksen ohjelmistoversio
Lt 1 |version naytto (esimerkki 034 = versio 34)
Paasyohjaus - paasykoodi

coo Asetusalue: 000 - 999 (tehdasasetus 000)

_

Virhe
.E’-_'-. Virheilmoitus vaaran laitekoodin sy6ttdmisen jalkeen
T Uusi laitekoodi
ncc » Laitekoodi syétetty oikein
+ Kehotus uuden laitekoodin sy6ttadmista varten

e Laitekoodi
oo 3-merkkisen laitekoodin kysely (000-999), kayttajan syottod
Et L Poistuminen valikosta

]

=" = Exit

: Lukuarvo — asetettavissa

099-000188-EW518
07.03.2019 ol



Huolto, yllapito ja havittaminen ev\;’-r,

Yleista

6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1 Yleista
A VAARA
Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
6 Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. lrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!
A VAROITUS
Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

e Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen
yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.3.
» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja

kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden

takuupalautukset hyvéksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetédan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei

juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti

ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintéén kuitenkin

puolivuosittain).
6.2 Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittaé laitteen tuuletinta liilkaa ja tuhota sen. Al& puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epépuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

6.2.1 Likasuodatin

Vahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Likasuodatin on

irrotettava saanndllisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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6.3  Huoltotydt, huoltovalit
6.3.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkiloston korjattavaksi!
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Tarkista kaikkien liitAntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
* Muuta, yleinen tila
Toimintotarkastus
+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.
» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
* Puhdista syottorullat saénndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaéarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
» Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia
Toimintotarkastus
« Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot
+ Varmista langansyoéttolaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitéava kiinnitys.
« Tarkista, onko jAdhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoisséa epépuhtauksia
» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa taméan seurauksena polttimen vaurioita!
6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
099-000188-EW518 53
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6.4 Laitteiden kéasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassal!

¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

« Euroopan unionin sdannésten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

» Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerddmisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekerdykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesté erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.
+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

099-000188-EW518
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7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastéa huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jlleenmyyjaasi.

7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettdvan materiaalin késittelyyn sekéa kaytettavén prosessikaasun kayttéon!

Selitys Symboli Kuvaus
d Vika / Syy
b Ratkaisu

Verkkosulake laukeaa
~ Verkkosulake laukeaa - soveltumaton verkkosulake
X Suositellun verkkosulakkeen asettaminen > katso luku 8.
Toimintahairiot
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
® Syéttotaso lukittu, avaa lukko > katso luku 5.7
# Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikéan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
4 Liitdntdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
# Hitsausvirtapiirissa I6ysia liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitAnnét niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
® Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

Ei valokaaren sytytysta
» Vaara sytytystavan asetus.
~® Valitse sytytystapa: "HF-sytytys". Laitteesta riippuen asetus tapahtuu joko sytytystapojen
vaihtokytkimell& tai parametrilla yhdessa laitevalikoista (katso tarvittaessa "Ohjauksen
kayttoohje™).
Huono valokaaren sytytys
» Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydbkappaleen kosketuksesta
® Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
~ Huono kommutointi sytytyksessa

® Tarkasta sadatonupin "Volframielektrodipuikon l&pimitta / sytytyksen optimointi" asetus ja lisda
tarvittaessa (lisééa sytytystehoa).

Hitsauspoltin ylikuumentunut
# Hitsausvirtapiirissa I6ysia liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitAnnét niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
*® Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
» Ylikuormitus
«) Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
~® Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta

099-000188-EW518
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Epéavakaa valokaari
~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
X Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
~ Hitsausparametrit eivat kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset

Huokosten muodostuminen
# Riitthmaton tai puuttuva kaasusuoja
X Tarkista suojakaasusdadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
% Eristé hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
~® Alumiinia ja runsasseostettuja teraslaatuja hitsattaessa on kaytettava kaasulinssia
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
~® Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
~ Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
~® Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa

7.2 Virheilmoitukset (virtalahde)
Toimintovirhe osoitetaan yhteisella virhesignaalilampulla (Al) ja virhekoodilla (katso taulukko) ja
naytetddn koneen ohjaustaululla. Konevirheen tapahtuessa tehoyksikké suljetaan.
Mahdollisen virhenumeron naytté riippuu laitteen mallista (liitanndista / toiminnoista).
» Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.
» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.
Virheilmoitus Mahdollinen syy Ratkaisu
E1l Vesivirhe Varmista, etta riittdva vedenpaine voidaan
Esiintyy vain, kun vesijaahdytin muodostaa. (esim. tayttdmalla vetté lisaa)
on liitettyna.
E2 Lampdtilavirhe Anna laitteen jadhtya.
ES3 Elektroniikkavirhe Kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.
E4 katso "E 3" katso "E 3"
ES5 katso "E 3" katso "E 3"
E6 Jannitteentunnistuksen Sammuta laite, siirrd poltin erilleen laitteesta ja
tasausvirhe. kytke laite jalleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E7 Virrantunnistuksen tasausvirhe. | Sammuta laite, siirré poltin erilleen laitteesta ja
kytke laite jalleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
ES8 Vika yhdessa elektroniikan Anna laitteen jaéhtya. Jos virheilmoitus néakyy
syottojannitteista tai edelleen, kytke laite pois p&alta ja uudelleen
hitsausmuuntajan ylilampatila. paélle.
Jos virhe ei edelleenk&aén poistu, ilmoita asiasta
huoltoon.
E9 Alijannite Sammuta laite ja tarkista verkon jannite
E10 Toissijainen ylijannite Kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon.
Ell Ylijannite Sammuta laite ja tarkista verkon jannite
E12 VRD (virhe tyhjakayntijannitteen | [Imoita vika huoltoon
pienennys)
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7.3  Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen

Kaikki tallennetut, kayttajakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

RESET

Kuva 7-1

Naytto | Asetus/valinta

E] Asetetun arvon vahvistus

Kayttajan asettama arvo tallentuu, vapauta painike/painikkeet.
7.4  Nayta koneen ohjauksen ohjelmaversio
Ohjelmistokantojen kysely on tarkoitettu vain valtuutetun huoltohenkildkunnan tiedoksi ja sité voidaan
kysella laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.9!
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8 Tekniset tiedot
Suoritustehoon liittyvét tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!
8.1 Picotig 200 AC/DC
TIG Puikkohitsaus
Hitsausvirta (l,) 3A...200A 5A...140A
Normin mukainen hitsausjénnite (U,) 10,1V ... 18,0V 202V ...256V
Kayttdsuhde ED 40° C:ssa ™
35 % 200 A
50 % 140 A
60 % 150 A 130 A
100 % 140 A 110 A
Tyhjakayntijannite (Uo) 43V
Verkkojannite (Toleranssit) 1x230V (-40 % ... +15 %)
Taajuus 50/60 Hz
paasulake @ 1x16 A
Verkkoliitantgjohto HO7RN-F3G2,5
maks. Liitantéteho (S,) 5,3 kKVA | 6,0 KVA
Generaattoriteho (suosit.) 8,0 kVA
Cos Phi / tehokkuus 0,99 | 85 %
Suojausluokka / Ylijannitesuoja [ /1O
Likaisuusaste 3
Eristysluokka / kotelointiluokka H/IP 23
Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso <70 dB(A)
Ympériston lampotila -25°C ... +40 °C
laitteen jaahdytyshitsauspolttimen Tuuletin (iimajaahdytys) / kaasu
jaéhdytys
Maadoitusjohto (min.) 35 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinté ce/[sl/HI
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
Mitat L /B / H 539 x 210 x 415 mm
21.2 x 8.3 x 16.3 tuuma
Paino 16,5 kg
36.4 Ib.
M Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttosuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
@ syositellaan hitaiden sulakkeiden kayttoa DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdessa on
kaytettava laukaisuominaisuutta "C"!
Bl Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytossa IEC 60974- 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
maksimaalisessa toimintapisteessa.
“ Ympariston lampétila on jaahdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen lampdétila-alue!
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Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

9 Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.

9.1 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
cool40 U31 Jaahdytysmoduuli 090-008593-00502
9.2 Kuljetusjarjestelmat
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 35.2-2 Kuljetusvaunu 090-008296-00000
ON CS Trolly 35.2-2 Nosturiripustus laitteelle Trolly 35.2-2 092-002931-00000
Trolly 38-2 E Kuljetusvaunu, pyéravali pituussuuntaan 090-008270-00000
Trolly 55-5 Kuljetusvaunu, asennettuna 090-008632-00000

ON TR Trolly 55-5

Poikkipalkki ja kiinnitys lankasyotolle

9.3 Kaukosdaadin ja lisavarusteet

Tyyppi

Nimitys

092-002700-00000

Varaosanumero

RT1 19POL

Virtakaukosaadin

090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Virtakaukosaadin

090-008106-00000

RTF1 19POL 5 M

Jalkapoljin kaukosaadin liitAntajohdolla

094-006680-00000

RTP1 19POL

Kaukosaadin piste/pulssi

090-008098-00000

RTP2 19POL

Kaukosé&adin piste/ pulssi

090-008099-00000

RTP3 spotArc 19POL

9.3.1 Liitantgjohto
Tyyppi

Kaukosaadin spotArc-piste/pulssi

Nimitys

090-008211-00000

Varaosanumero

RA5 19POL 5M

Kaukosaétimen liitdntakaapeli

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Kaukosaatimen liitdntakaapeli

092-001470-00010

RA20 19POL 20m
9.3.2 Jatkokaapeli

Kaukoséaatimen liitAntakaapeli

092-001470-00020

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000

RV5M19 19POL 10M Jatkojohto 092-000857-00010

RV5M19 19POL 15M Jatkojohto 092-000857-00015

RV5M19 19POL 20M Jatkojohto 092-000857-00020
9.4 Varusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

ON 12pol Retox TG.0002

Jalkiasennus 12-napainen polttimen liitdnta

092-002519-00000

ON Filter TG.0002

9.5 Yleiset lisdavarusteet

Tyyppi

Lisavaruste, Polysuodatin ilmanimuaukkoon

Nimitys

092-002551-00000

Varaosanumero

ADAP CEE16/SCHUKO

Suko-pistorasia/pistoke CEE16A

092-000812-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Paineensdadin painemittarilla

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M

Kaasuletku

094-000010-00001

ADAP 8-5-NAPAINEN

Sovitin 8 5-napaiselle

092-000940-00000
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10.1 Parametrien yleiskuva - Asetusalueet

0 Parametri/Toiminto Asetusalue
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TIG (TIG)
5P-| |Esivirtausaika 0,2 01 - 5 S
Aloitusvirta 20 1 - 200 | %
Upslope-aika, 2-tahtikaytto 0,3 0,0 - 20,0 S
Upslope-aika, 4-tahtikaytto 1,0 0,0 - 20,0 S
- |Toisiovirta AMP% 50 1 - 200 | %
- |Downslope-aika, 2-tahtikayttd 0,1 0 20 S
- |Downslope-aika, 4-tahtikayttd 1,0 0 20 S
Lopetusvirta 30 1 - 200 | %
Jalkivirtausaika 8 0,1 20 S
TIG-elektrodin [&pimitta / sytytysoptimointi 2,4 1 - 4 mm
AC-tasapaino -10 30 - -30
AC-taajuus 80 50 - 200 | Hz
Pulssin tasapaino 50 1 - 99 %
F-£] |Pulssitaajuus DC 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Pulssitaajuus AC 2,8 0,2 50 | Hz
Pulssivirta 140 1 - 200 | %
Puikkohitsaus (MMA)
Hotstart-virta 150 1 - 150 | %
Kuumakaynnistysaika 0,1 00 - 50 S
Pulssin tasapaino 30 1 - 99 %
Pulssitaajuus 1,2 0,2 - 50 Hz
Pulssivirta 142 1 - 200 | %
Perusparametrit (menetelmasta riippumatta)
Ajasta riippuvainen energiansaastotoiminto 20 off - 60 [ min
cod |Paésyohjaus — paasykoodi 000 000 - 999
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10.2 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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