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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttéohje!
“IIJ' Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

noudatettaval
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+ Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.
« Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.

Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitéa on

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekd saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan

asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.
+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttéonottoon, kdytt6on, kdyttotarkoitukseen tai

sijoitustilaan liittyvia kysymyksida, ota yhteys laitteen jdlleenmyyjédan tai asiakaspalveluumme

numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jdlleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttéon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttoéon tai
huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain
ollen emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisestad asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijdihin.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet

ja erehdykset ovat silti mahdollisia.



em;f-n Sisallys
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

Sisallys

T = 17 1| O 3

2 Oman turvallisuutesi VUOKSI .....cccceeiiiiiriinieis i sss s s s ass s s s ans s nnnns 5

2.1 Huomautuksia ndiden kayttdohjeiden KAytOSta ..........oooeiiiiiiiii e 5

2.2 MerkKien SeltYKSEL.. ... e e e a e 6

2.3 KokonaisdoKumentaation OSa.............eeiiiiiiiiiiiiiii et ea e e 7

2.4 TUurvalliSUUSMAArAYKSEL .......cooiiiiiieiiie ettt e e e e e e s e e e e e e e e s nnnneeeaaeeean 8
2.5 KUELUS JA @SENNUS ...ttt ettt ettt e e e e e e e e ettt e e e e e e e e nbebeeeaeaaeeeaaannbeeeeaaaaaan 11

3 TarkoituksenmuKainen KAYEO ..........cccccicimiiiiiiiiissserrr s sssssssmsee s s ss s s s ssssss s e e s es s s sssnmn e e e s ssss s snnsmnesnsennnns 12

B T - 1Y 1 (oo o1 (=Y S SRSST 12

3.2 Laitteeseen liittyvat @asiaKirat .........c.oooiiiiii e 12

3.21 LK L0 S 12

3.2.2 VaatimustenmukaiSuUUSVaKUUIUS ...........ooiiiiiiiiii e 12

3.2.3 Hitsaus tydymparistdissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.........ccc.cccoecvveeeen.. 12

3.24 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentdkaaviot)...........oceeiiiiiiiiii e 12

3.2.5 Kalibrointi / validointi...........ooueiiiii e e 12

4 LaiteKuvaus — YIEISKUVAUS .......cciiiiiiiiiiiir s s s s 13

S I N\ F= 14 0 =T =T [T - T PRI 13

S = 14 0 T T 2= - T T PRSI 14

5 Rakenne ja toiminta .......ccooiiccocciiiiiiiccccsecrn s e s s e s s s nm e e e e s nanne e e e e e e nn e nnnn e e nenannnn 15

5.1 KUEIUS B @SENNUS ....coiiiiiie ittt et e e e e ab e e e et e e e e nbe e e e anbeeeeenreas 15

5.1.1 YMPAristOOIOSUNLEET ... e 15

5.1.1.1  YmPAristOoloSUhteet ..........ooiiii e 15

5.1.1.2  Kuljetus ja SAIYLYS......coooiii e 15

51.2 KONEEN JAANAYLYS ....eiiiiiiiie et 15

51.3 Maakaapeli, YICISTA .........ooiiieiee s 16

514 Kuljetusvyon pituuden SAAL0 ..........eoeiiiiiiiiiie e 16

51.5 Hitsauspolttimen jaahdytysjarestelma ..o 17

5.1.6 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen............cccooiiiii e 18

5.1.6.1 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat..............cccoooiiiiiii e, 19

51.7 RV 4215 (o 111 0 = SRS 19

5.1.7.1  VerkKONIANTA. .......oooiiee e 20

LT I (o 11 7= 0TSSP 21
5.2.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin litanta ..., 21

5.2.1.1 Liitantatavat, ohjauskaapeli hitsauspistooli.............ccccccoviiiiiiiiiiiin e, 22

522 SUOJAKAASUN SYOHO ....eeieeiiieiii e 22

5.2.2.1  Suojakaasuletkun litANnta ..o 23

5.3 PUIKKONITSAUS ..ottt e ettt e et e e s nne e e e s nneeas 24

5.3.1 Puikko- ja maakaapelin lHtANt&...........oooeiiii e 24

L A (= 1U] (o 1=7= = Lo ] o TSR 25

541 LI Tt 1 = SRS 25

5.4.2 LI 1 = SRR 25

54.3 LI et T e O | SRS 25

544 L I e O | SRS 25

54.5 RTP3 SPOLAIC TOPOL ...t e s seneee s 25

5.4.6 LI X O B e O | RSO 25

547 L IET O = SRS 26

548 RT PWS 1 TOPOL ...ttt ettt e et e et e e smteeemneeeneeeesneeeeenneas 26

549 LI e T SRS 26

5.5 JANNIMEENAIENNIN ... e e 27
LT T O 11 = | - SRS RPSST 27
5.7  AutomatisoiNtiliitANNEAt.........ooeii e 27
571 Kaukosaatimen litdnta, 19-Napainen ...........oocoiiiiiie e 28

6 Huolto, ylldpito ja havittdminen ... ————— 29
L T =T - PR PR SRR 29
L2 U o 115 U RS PRRPRR 29
6.2.1 ] €= 1S 0o o F= 1 o TP 29
099-000235-EW518 3

23.05.2017



Sisillys ewmn
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

6.3 HUOIOtyOt, hUOIOVAIIL....... oot e e et e e e e e e e e e e e e e e e annnee 30
6.3.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet............ccooo o, 30

6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet.......... ..o 30

6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana) ..........cccooceeiiiiiii e, 30

6.4  Laitteiden KASIHEEIY......o.eeii e 31
6.5 RoHS-direktiivin vaatimusten tAyttaminen ..o 31

A 4 = 10 TN o = 11 N 32
7.1 Hairionpoiston tarkastuSIUEHEIO ............coouiiiiii e 32
7.2 Jaahdytysainejarjestelman ilmaamingn ...........ooooiiiiiiiiiiiie e 33

T =Y 1€ T E=T= A 4= c [ N 34
Tt N =Y ()G 1L RSP PROP 34
8.2 TEtriX 300 AC/DC ..o eeeeeee ettt e ettt e ettt e e st e e e s st e e e e aaa e e e e e ae e e e arae e e anaaeeeanreeeaannreaean 35

L T =AY - 1 ] - Y 36
9.1 Kaukosaadin ja lISAVAIUSTEET ...........oiiiiiiiiie e e e e e e e e e e s aanes 36
9.1.1 LiltAnta 7-NAP@INEN ... e e aaae s 36

9.1.2 LiltAnta 19-NAPAINEN ... e e e 36

9.2 Hitsauspolttimen jAahdytysjarestelMa............oooiiiiiii e 36
9.3 KULEIUSJArESIEIMAL .......oeeiiie e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaannes 36
9.4 YIEISEt ISAVATUSTEEL .......eiiiieie ettt s e e e e st e e s nneeee s 36

1S TSI = (UL =Y SRR 37

1S I =) (o] o 1=} 1 (=)L PP EPRR 37

O - N SRR STR 38
10.1 EWM-AOIMIPISIEEL ...ttt e e e e e e et e e e e e e e et e et e e e e e e e e nnneeeeaaeann 38

4 099-000235-EW518

23.05.2017



ewn

Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2
2.1

Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myos sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myos mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

[  Erityisid teknisia seikkoja, jotka kdyttdjien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

Liitd hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Merkkien selitykset

ewn

2.2
§ymbol

Merkkien selitykset

Kuvaus

Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka
kayttajien on muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

Kytke laite pois paalta

Vapauta

Kytke laite paalle

Paina ja pida painettuna

Kytke
Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

NEEEIEER

ENTER

Siirtyminen valikkoon

II\

Vihred merkkivalo palaa

NAVIGATION

Vihred merkkivalo vilkkuu

Navigointi valikossa -
[ ] [ ]
[ Y [
Poistuminen valikosta <1, [Punainen merkkivalo palaa

\

’

Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s /
paina)

Punainen merkkivalo vilkkuu

Valikon nayttd keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

—< ESLH I @@ | @©)®

Tydkalun kayttd tarpeen / kayta
tydkaluaO

099-000235-EW518
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ev\;h‘) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kokonaisdokumentaation osa

2.3 Kokonaisdokumentaation osa

3> Tdma kdyttéohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jdrjestelmdkomponenttien kdyttéohjeet, erityisesti
turvaohjeet, on luettava ja niita on noudatettava!

Kuvassa naytetdan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Kuva 2-1

Pos. [Dokumentointi

A.1  [Muutostybohjeet vaihtoehdot

A.2 |Virtaldhde

A.3  [Jaadhdytyslaite, jAnnitemuuntaja, tykalulaatikko jne.
A.4 |Kuljetusvaunu

A.5 | Hitsauspoltin

A6 [Kaukosaadin

A.7 [Ohjaus

A Kokonaisdokumentaatio
099-000235-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\‘h‘)
Turvallisuusmaaraykset

2.4  Turvallisuusmaaraykset
A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos ndita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naéiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisestil

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+ lImoita tyéskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!
e Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sdhkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sdhkodiskuja ja

palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

« Kayta taydellistad henkilokohtaista suojavarustusta (kaytosta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkil6sto!

F| Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

0 Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

N suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytto" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten

mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettiavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

* Yksittaisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

» Napaisuudenvaihtokytkennalld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkead yhteen, koska yksinkertainen
kayttdvirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

« ¢ » | Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

- 1‘ “ Sateily, kuumuus ja sahkoéjannite ovat vaistamattomia vaaranldhteita
t valokaarihitsauksessa. Kayttdja on varustettava taydellisella henkilokohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

» Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

» Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

» Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) [Ammintad ymparistéa vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman lampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkoiskun
sattuessa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

+ Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!
! |

Valokaaren sateily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipindt aiheuttavat palovammoja.

» Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta
riippuvainen)!

» Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kdsineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

+ Suojaa tydhdn osallistumattomat henkilét kaaren sateilylta ja haikaisylta paloesirippujen ja
suojaverhojen avullal

8 099-000235-EW518
23.05.2017



Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Rajahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittaa suuren paineen

kuumentuessaan.

+ Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois
tyéskentelyalueelta!

+ Al4 koskaan kuumenna rajahdysherkk&a nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipindiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

« Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

+ Al kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tydskentelya hitsatuilla tytkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Liséksi
liuotinhdyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

» Varmista raittiin ilman riittavyys!

+ Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueelta!

+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Ainialtistus!

Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kaytéa sopivaa kuulonsuojausta!

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

Kayttéajayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kédytdsséd on noudatettava kulloisia kansallisia maaréayksia ja lakeja!

Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tyéntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi ty6ssé seka siihen kuuluvat
yksittéiset direktiivit.

Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tybntekijoiden tydsséan kayttdmille tyévélineille asetettavista
turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmadisvaatimuksista.

Kunkin maan médérdykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

Laitteen pystytys ja kdyttoé standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

Kéyttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tyéskentelyyn sdéannéllisin véliajoin.

Laitteen sd@édnnéllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetaan muita kuin alkuperéisosia!
Kdytd vain sellaisia jdrjestelmén osia ja liséalaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosédatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

Liita ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

099-000235-EW518 9
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\‘h‘)
Turvallisuusmaaraykset

3

Julkiseen syéttéverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syé6ttéverkosta ottamalla sdhkélla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttbkapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentidkohta PCC), jolloin myds tdssa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. Tdssé tapauksessa on kayttajayrityksen tai kdyttdjan vastuulla, tarvittaessa
syéttéverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etté laite voidaan liittaéa.

()

P.

()

&

ol

A HUOMIO

Sidhkomagneettinen kentta!

Virtaldhde voi kehittdad sahkoisia tai sihkomagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa
elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,
sdhkojohtojen, signaalijohtimien ja syddmentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

» Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

» Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

A HUOMIO

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sihkdmangeettisen
yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus loytyy Teknisista

tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan
julkisesta pienjannite-syo6ttdverkosta. Luokan A laitteiden sdhkdmagneettisen
yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin
littyvien ettd sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan
lukien asuinalueet, joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahko-
magneettisia hairidita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-
arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ymparistdssa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on

kayttajan huomioitava seuraavat seikat: (katso myoés EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

* Turvalaitteet

» viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

» Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairibnsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastoéjen vahentiamiseksi

» Verkkoliitantd, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

» Tyobkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

» Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

10
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Kuljetus ja asennus

2.5 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen késittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!

» Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!
+ Ald kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO

> Syottojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

O]~ Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkilovahinkoja!

+ Irrota syo6ttdjohdot ennen kuljetusta!
Kaatumisvaara!

@ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6ita. Se voi myos
vahingoittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

» Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
» Kiinnita lisdosat sopivin valinein.
e| Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!
ﬁ Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.
+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).
» Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.
25  Yksikot on tarkoitettu kdytettéviksi pystyasennossa!
Kéyttdminen kielletysséd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdytéa laitetta ainoastaan pystyasennossa!
[=>> Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaérdn kytkennan seurauksena!
» Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitintd kédyttden laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisédlaitteen kdyttéohjeesta.
* Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.
[y  Podlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Polysuojahattu on asennettava liitantaan, jos sita ei kdytetd lisalaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!
099-000235-EW518 11
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Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS
§ Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen / normien

mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa

ilmoitettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa

voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkiloille, eldimille ja omaisuudelle.

Laitteistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.

+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildstdon toimestal

+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

3.1 Kayttokohteet

Valokaarihitsauslaite TIG-tasa- ja vaihtovirtahitsaukseen Liftarcilla (kontaktisytytys) tai HF-sytytyksella
(kosketuksettomasti) ja alamenetelmana puikkohitsaus. Lisiakomponentit voivat tarvittaessa laajentaa
toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa luvussa).

3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.21 Takuu

=  Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration” sekéd takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!

3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

c € Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:

* Pienjannitedirektiivi (LVD)

» Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tdma selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.2.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kdyttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ymparistoissa, joissa on lisddntynyt sahkoiskun vaara.

3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAROITUS

e Ali tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkilo

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+ Kayta korjaustéihin ainoastaan patevia henkilditad (koulutettua huoltohenkildst6d)!

Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

3.2.5 Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, ettad tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilla ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

12 099-000235-EW518
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ev\;hq Laitekuvaus - yleiskuvaus
Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
41 Nakyma edesta

®

® ©

Merk | Symboli | Kuvaus
ki

Kahva koneen siirtelya varten

Laiteohjaus - katso vastaava kayttoohje "Ohjaus"

Liitin, ohjauskaapeli hitsauspistooli > katso luku 5.2.1.1

B W[IN|=

I Hitsausvirran liitdnta, plusnapa
*  PUIKKOHITSAUS: Puikonpitimen tai maakaapelin liitanta
* TIG: Maakaapelin liitanta

5 Jaahdytysilman sisaanmeno

6 =m |Hitsausvirran liitdntd, miinusnapa
* TIG: TIG-hitsauspolttimen kytkenta
* Puikkohitsaus: hitsauspuikon pitimen tai maakaapelin liitanta

7 Liitinnippa G'4", hitsausvirta "-"
Suojakaasuliitanta (keltaisella eristyskorkilla) TIG-hitsauspolttimille

8 Kantohihna > katso luku 5.1.4

099-000235-EW518 13
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Nakyma takaa

4.2 Nakyma takaa

@

® ®

o\ E==H
R ==

N
\\k.r |l =
-
N3
Kuva 4-2
Merk | Symboli | Kuvaus
ki

1 -4 Liitin, 19-napainen

Kaukoséaatimen liitanta
2 8-napainen liitin

Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli
3 4-napainen liitin

Jaahdytysyksikon syottdjannite
4 Jaahdytysilman ulostulo
5 Koneen jalat
6 Verkkoliitantajohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7
7 GY.” -liitanta

Suojakaasuliitanta
8 Paakytkin, laite paalle / pois paalta
9 (m] PC-liitanta, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)

[ =]

10 ‘_0 Liitin, 7-napainen (digitaalinen)

Digitaalisten lisdosien liittdmista varten

14
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Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral!
e Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!
* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.
» Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelysta!
» Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkea vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

5.1 Kuljetus ja asennus

A VAROITUS
X Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!

Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkil6itd! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eikéd se sovellu ripustettavaksi!

I  Lue ja noudata kaikkia jarjestelmd- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1.1 Ymparistoolosuhteet

[  Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myé6s kayttda
vain téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

* Kaéyttdjdn on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eiké ole liukas, ja tyopisteesséd on
kéytettava riittdvédd valaistusta.

* Koneen turvallinen kdytté on varmistettava jatkuvasti.

[  Epédtavanomaisen suuri maéré polyd, happoa, sybvyttdvid kaasuja tai aineita voi vahingoittaa
laitteistoa.

» Valtd suuri méérid savua, héyryd, 6ljyhoyryé ja hiontapdélya!
» Viltéd ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.1.1.1 Ymparistoolosuhteet
Ympardivan ilman lampétila-alue:
+ -25.+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
» Enintdan 50% 40 °C:ssa
* Enintdan 90% 20 °C:ssa

5.1.1.2 Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70 °C
Suhteellinen ilmankosteus
* Enintdan 90 % 20 °C:ssa

5.1.2 Koneen jaahdytys

53  Riittdimatdén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisti ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kdyttéympéristod koskevia méaéaréayksia!
* Pidé jdadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidad 0,5 metrin vdhimmaéisetédisyys esteisiin!

099-000235-EW518 15
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Kuljetus ja asennus

5.1.3 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

SSS Virheellisen hitsausvirtaliitinndn aiheuttama palovammojen vaara!

Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannat) tai tyokappaleliitinnan

epapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen

kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!

» Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
mydotapaivaan.

+ Puhdista tydkappaleiden liitantédkohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Al4 kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

5.1.4 Kuljetusvyon pituuden saatoé

[  Kuvassa on asennusta varten esimerkki vyén pidentamisesta. Vyon lyhentamiseksi sen
silmukoita on vedettdvé vastakkaiseen suuntaan.

Kuva 5-1
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5.1.5 Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

[  Lue ja noudata kaikkia jdrjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5@ °
@ -
= =

Kuva 5-2

Merk | Symboli | Kuvaus
ki

8-napainen liitin
Jaahdytysyksikdn ohjauskaapeli

4-napainen liitin
Jaahdytysyksikon syottéjannite

Jadhdytysmoduuli

OO®

+ Liitéd 8-napainen jadhdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
+ Liitd 4-napainen jdahdyttimen liitdntapistoke hitsauskoneen 4-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.

099-000235-EW518 17
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Kuljetus ja asennus

5.1.6 Ohijeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

=5  Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren héiribitd (valkkymista)!

Vedé ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja
kaapelipaketti mahdollisimman pitkédéan, lahella toisiaan, rinnakkain.

Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkdan rinnakkain, n. 20 cm:n etéisyydelle HF-ylilyéntien vélttdmiseksi.

Sailytd yleisesti n. 20 cm:n vdhimmaisetéisyys tai enemman muiden hitsausvirtalahteiden
johtoihin keskendéisten vaikutteiden viélttadmiseksi.

Kaytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli +
vélikaapelipaketti + polttimen johto).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

I =20 cm |
i =20 cm

Kuva 5-3

[  Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa ty6kappaleeseen!

7 —0 -

Kuva 5-4

[Z>  Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,
etteivit kaapelit ole kiertyneet!

[53> Kéytd mahdollisimman lyhyité kaapeleita.

5> Vedi liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7 1O

Kuva 5-5
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.6.1

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
Hitsauksen aikana esiintyvit hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien
tuhoutumisen, laitteiden ja sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien
ylikuumenemisen ja niisté seuraavia tulipaloja.

Tarkasta sdanndllisesti kaikki hitsausvirtaliitdnnat tiiviin paikoillaanolon ja sédhkoisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkoisesti eristetysti!

Ala veda mitddn muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Kuva 5-6

5.1.7 Verkkoliitnta

b

Virheellinen verkkoliitdnta voi aiheuttaa vaaratilanteita!
Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin
vaurioihin!

A VAARA

Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
Tehokilvessa ilmoitetun syoéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

Mikali uusi verkkopistoke on kytkettéava, taman asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia
noudattaen, suorittaa vain sdhkdalan ammattilainen!

Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on sahkdalan ammattilaisen tarkistettava
saanndllisin valiajoin!

Aggregaattikdytdssa on generaattori maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

099-000235-EW518
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5.1.7.1 Verkkoliitanta

= Laite voidaan kytked joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjéarjestelméan tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelméaan
esim. vaihejohtimeen seké kayttédé téllaisissa jérjestelmissa.

L1 L1

— '
I
L2 ! L2
+— - !
I
L3 I L3
- I
I
N I
P——O) I
— FE | I e FE
I
I
= =
Kuva 5-7
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen

+ Tarkista, ettéd koneen virta on katkaistuna. Tyénna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

099-000235-EW518
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5.2 TIG-hitsaus

5.2.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtavan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

@ @
L
I
|

(=]

-J

A=

Kuva 5-8
Merk | Symboli | Kuvaus
ki
1 '!- ! Hitsauspoltin
2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
TIG-hitsauspolttimen hitsausvirtajohdon liitdnta
Liitinnippa G'"

TIG-hitsauspolttimen suojakaasuliitanta

Liitin, ohjauskaapeli hitsauspistooli > katso luku 5.2.1.1

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Maakaapelin liitanta

|
6 /|:— Tyodkappale

+ Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertdmalla oikealle.
+ lIrrota keltainen suojakorkki liitinnipasta GV4".
* Ruuvaa hitsauspolttimen suojakaasuliitin kiinni liitinnippaan G%4".
+ Liita hitsauspistoolin ohjausjohtopistoke hitsauspistoolin pistokkeen ohjauskaapelin liittimeen ja kirista.
+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitdnnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
mydotapaivaan.
Mikali saatavilla:
» Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jddhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttdlinjaan (jaahdytysnesteen syo6ttd).

[  Lue ja noudata kaikkia jdrjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!
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5.2.1.1 Liitantatavat, ohjauskaapeli hitsauspistooli

TIG-hitsauslaitteet toimitetaan tehtaalta tietylla hitsauspolttimen ohjausjohdon liittimella (5- tai
8-napainen). Liikutettavat laitteet voidaan tilasyista olla varustettu myds kahdella liittimella.
Toimintalaajuus kasvaa kaytettavien napojen mukaan. Tarvittaessa yksi naista liittimistd voidaan varustaa
my6hemmin tai uudelleen > katso luku 9.

_|5 BT _—A|: +J _'_: -
4 BT2 B BT1 BTZI—l
— 3 ov c
— . 1 DE Up-Down Brenner
2 Uref10v | Ec i ﬁ
] IH-Down Flm * -
— 1 n Up ] G, Down Upl—l
BT 12 PotiUD/ein|  HS
B1 I
TIG-vakiopoltin TIG-Up/Down- tai potentiometri-poltin
Kuva 5-9
5.2.2 Suojakaasun syotto
A VAROITUS

loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittamaton kiinnitys voi johtaa g

vakaviin vammoihin!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

» Suojakaasupullo tulee kiinnittdad sen ylemmasta puoliskosta!

« Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla! _J

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama

=  Esteetén suojakaasun sy6tto suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisdksi suojakaasun syéttbongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintda ei kdyteta.
* Kaikkien suojakaasuliitantéjen on oltava kaasutiiviita.

099-000235-EW518
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5.2.2.1 Suojakaasuletkun liitanta
+ Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.
» Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

Jririr1i11 0O

Kuva 5-10
Merk | Symboli | Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen ldahtopuoli
4 Pulloventtiili

» Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kiristd paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.

» Kirista kaasuletkun liitinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen lahtépuolelle.

Rl

T

AT

JJIJIML-JJMJJ,\
S\

@
A ey
e
u,-sﬂﬂ ﬂ
B
Kuva 5-11
Merk | Symboli | Kuvaus
ki
1 Liitosnippa G4, suojakaasuliitanta

i)

+ Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G%4* -litantanippaan.
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5.3 Puikkohitsaus
5.3.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

v Puristumisen ja palovammojen vaara!
.—— Puikonpidinta vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!
— » Kayté soveltuvia, kuivia suojakasineita.
+ Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tydkappaleiden
likuttamiseen.

e Suojakaasuliitanta!

Puikkohitsauksen yhteydessa suojakaasuliitannassa (liitinnippa G'4") vaikuttaa

tyhjakayntijannite.

» Suojaa liitinnippa G'4" keltaisella eristyskorkilla (suojaa sahkdjannitteilta ja
epapuhtauksilta).

Kuva 5-12
Merk | Symboli | Kuvaus
ki
1 F Hitsauspuikon pidin
2 =mm |Hitsausvirtaliitin miinusnapa

Tig-polttimen liitanta

Tyokappale

Liitosnippa G4, suojakaasuliitanta

4 I Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapeliliitdnta

=  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

« Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntdan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalla
my®otapaivaan.

+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.

» Aseta keltainen suojakorkki liitinnippaan G'4“.
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5.4 Kaukosaadin
3> Kaukosditod kdytetaan 19-napaisen kaukosdétimen liittimen (analoginen) kautta.
541 RT119POL
r\f'f‘ Toiminnot
‘ | . Po_rtaatton_1asti g?édettévé hitsausvirta (0-100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
L\Q_ ) esiasetetuista paavirta-arvoista.
5.4.2
Toiminnot
* Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauskoneesta tehdyn
paavirran asetuksesta riippuen.
5.4.3
Toiminnot
* TIG/puikkohitsaus.
* Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
» Pulssi/piste/normaali
* Pulssi-, piste- ja taukoaika portaattomasti sdadettavissa.
544 RTP219POL
Toiminnot
» TIG/puikkohitsaus.
» Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
» Pulssi/piste/normaali
* Taajuus ja pisteaika portaattomasti sdadettavissa.
» Pulssitaajuuden karkeasaato.
+ Pulssi-tauko-suhteen (tasapaino) saatdé 10-90 %.
5.4.5 RTP3 spotArc 19POL
Toiminnot
* TIG/puikkohitsaus.
* Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.
» Pulssi/SpotArc-pisteet/normaali
« Taajuus ja pisteaika portaattomasti saadettavissa.
» Pulssitaajuuden karkeasaato.
» Pulssi-tauko-suhteen (tasapaino) sdaté 10-90 %.
54.6 RTAC119POL
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden hitsaustapana vaihtovirta (AC).
- Toiminnot
ES XS + Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauslaitteessa tehdyn
D paavirran asetuksesta riippuen.
ol » Hitsausvirran AC-taajuus saadettavissa portaattomasti.
&3 » AC-balanssi (positiivisten/negatiivisten puoliaaltojen suhde) sdadettavissa +15 %
e =15 %.
099-000235-EW518 25
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Toiminnot
+ Kaukosaadin hitsauslaitteiden ja niiden lisdkomponenttien kaikkien laitetoimintojen
etakayttdéon.

5> Lue ja noudata kaikkia jdrjestelmé- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

548 RTPWS 119POL

Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden hitsaustapana vaihtovirta (AC).

7= eimimnet o
+ Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauslaitteessa tehdyn
@ paavirran asetuksesta riippuen.

» Napaisuuden vaihtokytkin, soveltuu laitteille, joissa PRS-toiminto.

5.4.9 RTF119POL

Toiminnot

£ + Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

+ Hitsaustapahtuman aloitus/lopetus (TI1G)

ActivArc-hitsaus ei ole mahdollista jalkakayttoisen kaukosaatimen kanssa.

N Ny

1 FEd______
A

-y

Kuva 5-13

Symboli | Selitys

.§ Paina jalkakytkinta (hitsaustapahtuman kaynnistys)

' .:§ Kayta jalkakytkinta (hitsausvirran saato kayttotilanteen mukaan)

f§ Vapauta jalkakytkin (hitsaustapahtuma paattyy)

FFr Ramppitoiminto parametri (RTF)

on -------- Hitsausvirta nousee esimaaritetyn paavirran tasolle ramppitoiminnossa
Off ~----—-- Hitsausvirta nousee valittdbmasti esimaaritetyn paavirran tasolle
Asetus tapahtuu laiteohjauksen laitekonfiguraatiovalikossa
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5.5 Jannitteenalennin

Ainoastaan paatteella (VRD/AUS/RU) varustetut laiteversiot on varustettu jannitteen alentimella (VRD).
Se on tarkoitettu turvallisuuden lisddmiseen erityisesti vaarallisissa olosuhteissa (kuten esim.
laivanrakennuksessa, putkirakennuksessa, kaivoksissa).

Jannitteenalennin on joissakin maissa seké useiden yhtidnsisaisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti
pakollinen hitsausvirtalahteen osa.

Merkkivalo VRD palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja 1ahtéjannite on laskenut
vastaavassa standardissa maariteltyihin arvoihin (tekniset tiedot).

5.6 PC-liitanta

I3  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!
* Kadyta vain sellaisia jdrjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,

elektrodinpitimia, kaukosédétimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liité ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa paalta.

=  Jos tietokone kytketaan vddrin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen ké&ytté voi johtaa laitevaurioon tai signaalinsyé6ttéhdéiriéihin.
Tietokone voi tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.

e SECINT X10USB -liitin on kytkettdvé tietokoneen ja hitsauslaitteen vilille!

* Kytkenndn saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kédytté on
kielletty)!

PC 300 hitsausparametriohjelma

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneelle ja siirra ne helposti yhdelle tai useammalle
hitsauskoneelle (tarvitaan ohjelmisto, kayttéliittyma ja liitantajohdot).

Q-DOC 9000 hitsausparametrien dokumentointiohjelma

(Tarvitaan ohjelmisto, kayttoliittyma ja litantajohdot).

Erinomainen tyékalu hitsaustietojen dokumentointia varten, esimerkkeina
hitsausjannite ja -virta, langansyoéttdnopeus ja moottorin virta.

WELDQAS- hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma

Verkkoyhteensopiva hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma digitaalisille
hitsauslaitteille.

5.7 Automatisointiliitannat

=5  Virheellinen kytkenté vahingoittaa konetta!
Véérédnlaiset ohjausjohtimet tai tulo- ja lahtésignaalien védéaré kytkentd voi vahingoittaa konetta.
* Kaéytéa ainoastaan suojattuja ohjausjohtimia!
» Jos konetta halutaan kdyttdd ohjausjannitteilld, kytkentd on tehtédvéa sopivien
erotusvahvistimien kautta!
» Jos pédé- tai taukovirtaa halutaan ohjata ohjausjdnnitteiden avulla, kyseiset sisddantulot on
aktivoitava (katso ohjausjdnnitteen aktivoimisen méérittely).
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5.7.1 Kaukosaatimen liitanta, 19-napainen
=)
\ Lgﬁ 1>0
wW— = - S — ,
© 0-10V - -
D{E_G) "“‘101OOK r 10-100K
E('E'_G’) ooV T""""J ,
Tc : :
ov LJiE_O ------ e
+15V (max. 75mA) —K(z:8
F1oV (max. 2omA) 45% | START / STOP AMP/ AMP%
Se_ (PULS)
He=—0)
oS 1 ®
Pee ]
—C(E._®7
Kuva 5-14
As Napa [Signaali Kuvaus
1 A Ulostulo Liitanta kaapelin peittamiseen (PE)
2 B/L Ulostulo Virta kulkee -signaali I>0, potentiaalivapaa (maks. +- 15V / 100 mA)
3 F Ulostulo Potentiometrin vertailujannite 10 V (maks. 10 mA)
4 C Sisaantulo Paavirran ohjausjannitemaarittely , 0-10 V (0 V = Iin/ 10 V = l1ax)
5 D Sisaantulo Toisiovirran ohjausjannitemaarittely , 0—10 V (0 V = lpin / 10 V = |jax)
6 J/IU Ulostulo Referenssipotentiaali 0 V
7 K Ulostulo Jannitteensyo6ttdé +15 V, maks. 75 mA
8 \% Ulostulo Jannitteensyo6tto -15 V, maks. 25 mA
9 R Sisaantulo Hitsausvirran kaynnistys/pysaytys
10 H Sisaantulo Hitsausvirran paa- tai toisiovirran vaihto (pulssit)
11 M/N/P [ Sisdantulo Ohjausjannitemaarittelyn aktivointi
Kaikki 3 signaalia on maaritettdva vertailupotentiaaliksi 0 V, ennen kuin
paa- ja toisiovirran ulkoinen ohjausjannitemaarittely voidaan aktivoida.
12 G Ulostulo Mittausarvo Iso . (1V = 100A)
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Yleista

6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1  Yleista

A VAARA

e Sahkoéiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.

2. lrrota verkkopistoke.

3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!
6 Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkilé on henkil6, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen
yhteydessa ilmenevét vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.3.
» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei |apaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttdon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetdan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttdikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin
puolivuosittain).

6.2 Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

» Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jddhdytinlamellit puhtaiksi oljyttdmalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyérittaa laitteen tuuletinta liikaa ja tuhota sen. Al4 puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.
6.2.1 Likasuodatin

Vahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Aina likaisuuden
mukaan (vahintaan 2 kuukauden valein) on likasuodatin irrotettava ja puhdistettava sdanndéllisesti (esim.
paineilmalla puhaltamalla).
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Huoltotydt, huoltovalit

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

IS5y

Huoltotyot, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

» Verkkojohto ja vedonpoistin

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitdnnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkil6ston korjattavaksi!

» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Tarkista kaikkien liitdntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Kuljetusrullat turvalaitteineen

» Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

» Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

» Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien sekd kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

» Puhdista syoéttorullat saanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

» Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseinamat)

+ Kuljetusrullat turvalaitteineen

» Kuljetuslaitteet (vy0, nostolenkit, kahva)

» Tarkista, onko jddhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

« Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

» Varmista langansyoéttolaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
» Tarkista, onko jddhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tdman seurauksena polttimen vaurioita!

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.

Lisétietoja saat oheisesta esitteestéd "Warranty registration” sekéd takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
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6.4 Laitteiden kasittely
2>  Laitteen asianmukainen hévittdminen!

Kone siséltaa arvokkaita, kierrétettéviéd raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

hévitettdva asianmukaisesti.

» FEi saa havittaa kotitalousjéatteen seassa! -
* Noudata maakohtaisia kierrdtysmééréyksiéa!

» Euroopan unionin saanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU,
annettu 27 paivana heindkuu 2012), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Py0rilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettdvaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahké- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraémisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erilldan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

» Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerdamisesta saa kunnanvirastosta.

+ EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen
sahkdlaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

» Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5 RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Mindersbach, vahvistamme taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat

tiettyjen vaarallisten aineiden kaytdn rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-

direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin vaatimukset (katso my6s vastaavat EY-direktiivit
laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
099-000235-EW518 31

23.05.2017



Vian korjaus e“""
Hairidnpoiston tarkastusluettelo

7

71

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastd huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
milldan alla kuvatulla viankorjausmenettelylld, pyydamme ottamaan yhteytté valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus soveltuu
tydstettdvan materiaalin kdsittelyyn sekéd kaytettdvan prosessikaasun kayttéon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
x Ratkaisu

Verkkosulake laukeaa
~ Sopimaton verkkosulake
X Suositellun verkkosulakkeen asettaminen.
Toimintahairiot
» Riittdmatdn jaéhdytysnesteen lapivirtaus

~® Tarkista jadhdytysnesteen maéara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta

~® Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat

% Jaahdytysainepumpun automaattisulakkeen palautus

~ llmaa jadhdytysnestekierrossa
% Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen > katso luku 7.2
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
%  Syottotaso lukittu, avaa lukko
# Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
~ Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
» Ei hitsaustehoa
X Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanté (sulakkeet)
A Liitdntdongelmat
x Kytke ohjausjohdot tai varmista, etti ne on asennettu oikein.
Hitsauspoltin ylikuumentunut
» Hitsausvirtapiirissa l6ysia litoksia
® Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
x Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
A~ Ylikuormitus
X Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
X Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta
Ei valokaaren sytytysta
A Vaara sytytystavan asetus.

%  Valitse sytytystapa: "HF-sytytys". Laitteesta riippuen asetus tapahtuu joko sytytystapojen
vaihtokytkimella tai parametrilla yhdessa laitevalikoista (katso tarvittaessa "Ohjauksen
kayttdohje").

Huono valokaaren sytytys

~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisaaineen tai tybkappaleen kosketuksesta
% Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava

~ Huono kommutointi sytytyksessa

~® Tarkasta saatdnupin "Volframielektrodipuikon lapimitta / sytytyksen optimointi" asetus ja lis&a tarvittaessa (lisda
sytytystehoa).
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Epéavakaa valokaari
~ Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tyOkappaleen kosketuksesta
~® Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
A~ Hitsausparametrit eivét kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset
Huokosten muodostuminen
» Riittdmaton tai puuttuva kaasusuoja
% Tarkista suojakaasusaadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
X Erista hitsauspaikka suojaseinalla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
X Alumiinia ja runsasseostettuja terdslaatuja hitsattaessa on kaytettava kaasulinssia
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
X Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
# Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
~® Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa

7.2 Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen
[  Jaahdytysnestesiilio ja nesteen sy6tto- ja paluuliitdnndt asennetaan vain vesijaahdytteisiin
laitteisiin.
53  Kéyta jadhdytysjarjestelméan ilmaamiseen aina sinista jaahdytysaineliitintdd, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jadhdytysainejdrjestelméassa (ldhelld jadhdytysainesailiéta)!
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Tekniset tiedot

Tetrix 300
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8

Tekniset tiedot

=  Suoritustehoon liittyvit tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien

8.1

yhteydessa!
Tetrix 300
TIG Puikkohitsaus

Hitsausvirran asetusalue 5A-300A
Hitsausjannitteen asetusalue 10,2V -22,0V 20,2V-320V
Maks. hitsausvirta

30 %:n kayttosuhde - 300 A

35 %:n kayttosuhde 300 A -

60 %:n kdyttosuhde 260 A 260 A

100 %:n kayttosuhde 210 A 210 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60%:n kayttésuhde A 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Kuormittamaton tasavirtajannite 63V

Syottojannite (vaihteluvilit) 3 x400V (-25 % - +20 %)

Maximale Netzimpedanz (@PCC) Zmax XXX mQ "

Taajuus 50/60 Hz

Paasulake (hidas sulake) 3x16 A

Verkkoliitantajohto

HO7RN-F4G2,5

maks. liitédntateho 11,4 kVA | 16,6 kVA
Suositeltu generaattoriteho 22,4 kVA

Melupaasto <70dB(A)

coso / tehokkuusaste 0,99/88 %

Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23

Ympariston lampétila -25°C-+40°C

Laitteen / hitsauspolttimen jaahdy-
tys

Tuuletin / kaasu

Maakaapeli 50 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinti Ce/=/H

Sovelletut yhdenmukaistetut stan-
dardit

katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen asiakirjat)

Mitat P x L x K 539 x210 x 415 mm
21.2 x 8.3 x 16.3 tuumaa
Paino 20,5 kg
498 b

' Tama hitsauslaite ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa sahkdverkkoa
yllapitavalta taholta, etta hitsauslaitteen saa liittaa.
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Tetrix 300 AC/DC
8.2 Tetrix 300 AC/DC
TIG Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A-300A
Hitsausjannitteen asetusalue 10,2V -22,0V 202V-320V
Maks. hitsausvirta
30 %:n kayttosuhde - 300 A
35 %:n kayttosuhde 300 A -
60 %:n kayttosuhde 260 A 260 A
100 %:n kayttosuhde 210 A 210 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde A 6 min hitsausta, 4 min taukoa)

Kuormittamaton tasavirtajannite

63V

Kuormittamaton tasavirtajannite,
alennettu

24 V:n laiteversio (AUS)

Syottojannite (vaihteluvilit)

3 x 400V (-25 % - +20 %)

Maksimaalinen verkkoimpedanssi Zmax XXX mQ '
(@PCC)

Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x16 A

Verkkoliitdntdjohto

HO7RN-F4G2,5

Maks. liitantateho 11,7 kVA | 17 kVA
suositeltu generaattoriteho 23 kVA

Melupaasto <70 dB(A)

coso / tehokkuusaste 0,99/84 %
Eristysluokka/suojausluokitus H/IP 23

Ympaériston lampétila -25°C-+40°C

Laitteen / hitsauspolttimen
jaahdytys

Tuuletin / kaasu

Maakaapeli 50 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinti ce/E/H

Sovelletut yhdenmukaistetut
standardit

katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen asiakirjat)

Mitat P x L x K 539 x 210 x 415 mm
21.2x8.3x16.3 inch
Paino 22,6 kg
498 Ib

' Tama hitsauslaite ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa sahkdverkkoa
yllapitavalta taholta, etta hitsauslaitteen saa liittaa.
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Kaukosaadin ja lisdvarusteet
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9 Lisavarusteet
03> Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjéltasi.
9.1 Kaukosaadin ja lisavarusteet
9.1.1 Liitanta 7-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RT50 7POL Kaukosaadin, taydellinen toimintalaajuus 090-008793-00000
FRV 7POL 0.5 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Jatko-/liitantajohto 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00007
9.1.2 Liitanta 19-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RTF1 19POL 5 M Jalkapoljin kaukosaadin liitantajohdolla 094-006680-00000
RT1 19POL Virtakaukosaadin 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Virtakaukosaadin 090-008106-00000
RTAC1 19POL Kaukosaadin, virta/balanssi/taajuus 090-008197-00000
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden
hitsaustapana vaihtovirta (AC).
RT PWS1 19POL Kauko-ohjain, pudotussauma virta, navanvaihto. 090-008199-00000
Tarkoituksenmukaista ainoastaan laitteille, joiden
hitsaustapana vaihtovirta (AC).
RTP1 19POL Kaukosaadin piste/pulssi 090-008098-00000
RTP2 19POL Kaukosaadin piste/ pulssi 090-008099-00000
RTP3 spotArc 19POL Kaukosaadin spotArc-piste/pulssi 090-008211-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitdntakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukosaatimen liitdntakaapeli 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
9.2 Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
cool41 U31 Jaahdytysmoduuli 090-008600-00502
9.3 Kuljetusjarjestelmat
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 55-5 Kuljetusvaunu, asennettuna 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Kuljetusvaunu 090-008296-00000
Trolly 38-2 E Kuljetusvaunu, pyéravali pituussuuntaan 090-008270-00000
9.4 Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
5POLE/CEE/16A/M Syéttdvirran pistotulppa 094-000712-00000
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Varusteet
9.5 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON TR Trolly 55-5 Poikkipalkki ja kiinnitys lankasyotolle 092-002700-00000
ON Filter TIG 200/300-2 Lisavaruste, Pélysuodatin ilmanimuaukkoon 092-002551-00000
ON PC PLUG Suojaluukku pistokkeelle 092-003074-00000
9.6 Tietokoneyhteys
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
PC300.Net PC300.Net hitsausparametriohjelmisto sarja sis. 090-008777-00000

kaapelin ja liitannan SECINT X10 USB.
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10.1

Liite A
EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

{3} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People ‘s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grilinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstral3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel: 4902124943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9.kvétna 718/ 31

407 53 lJirikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 : Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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