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WE ARE WELDING

~ TITAN XQ
PHOENIX XQ
TAURUS XQ

TAYDELLINEN HITSAUSTEKNIIKKA
ON PERHEASIA




TITAN
PHOENIX
TAURUS

MIG/MAG-PERHE.

Jokainen hitsaustehtdva on ainutkertainen — samoin kuin jokainen hitsaa-
ja. Sen vuoksi meilla ei ole pelkastadn vain yhta MIG/MAG-moniproses-
si-hitsauskanetta vaan kokonainen perhe! Yksi asia on kaikilla perheen-
jasenilla yhteista: oli se sitten Titan XQ puls, Phoenix XQ puls, Taurus XQ
Synergic tai Taurus XQ Basic, demodulaarinen tai modulaarinen — hitsaat
kaikilla mukavasti, taloudellisesti ja saavutat parhaimmat tulokset!

SINUN ETUSI. +

* Digitaaliset hitsausprosessit parhaimpiin hitsaustuloksiin
* Yhtenaiset kayttopaneelit Titan XQ-, Phoenix XQ- ja Taurus XQ Synergic -laitteille
® Yksilollisesti aseteltava
= Kaikkien laitteiden lisavarusteet sapivat yhteen toistensa kanssa
= Verkkokayttoinen ewm Xnet -hitsauksen hallintajarjestelman kanssa
* Lisaksi monia erityisyyksia:
- Intuitiivinen, yksinkertainen kaytto
- Jaljella olevan lankamaaran anturi
- Elektroninen kaasumaaran saato*
- LED-tilarivi
» Kattava lisavarusteohjelma

*saatavilla lisavarusteena
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WE ARE WELDING

BlueEvolution.
EWM:N YMPARISTOALOITE.

Tuemme sinua kestavan kehityksen BlueEvolution®-aloitteellamme, jotta
voit tukea omalta osaltasi CO, paastojen vahentamista. Koska hitsaus-
sauma on vain silloin taydellinen, kun saastetaan samalla energiaa ja
resursseja. Yhdistamme taloudellisuuden ja ekologian raaka-aineita
saastavalla invertteriteknologialla ja energiaa pienentavadlla litosmenetel-
malla. Liity joukkoon ja toimi kanssamme:

RAAKA-AINEIDEN PE-

LASTAJANA. ENERGIANSAASTAJANA.

N

EWM-invertteriteknologia mahdollistaa Invertteriteknologian korkea tehokkuusaste sadstaa
kevyiden ja kompaktien laitteiden rakentami- yhdessa matalaenergisten EWM-liitosmenetelmien
sen. Se mahdollistaa pienemman materiaa- kanssa primaarienergiaa ja siten sahkokustannuk-
linkulutuksen ja saastda siten raaka-aineita, sia. Nama saastot kasvavat viela lankaa ja kaasua
kuten kuparia, alumiinia ja terasta. Sen lisdksi sadstavilla saumageometriailla. Yhdessa lyhyempien
kuljetuskustannukset pienenevat huomat- hitsausaikojen ja vahaisempien viimeistelytoiden
tavasti. kanssa sinusta tulee energiasaastaja ja vahennat
O CO,-paastaja.

< PAASTOSANKARINA.

Lampoa vahentavat EWM-hitsausprosessit tuot-
tavat vahemman haitallisia hitsaussavuhiukkasia ja
pienentavat siten padstoja — samalla ne parantavat
ndita hitsausprosesseja kayttavien ihmisten tyo-
olosuhteita. Hitsattavien kerrosten vahentaminen
pienentaa lisaksi hitsausaikaa niin, etta pdastojen
pienentamisen ohella estetaan heti alkuun niiden
muodostuminen.

Keskimadraisten paastojen vertailu

HITSAUSSAVU- 7 LASISUODATIN
PAASTOJEN . HITSAUKSEN JALKEEN
VAHENTAMI- ;
NEN.

Pulssi

Paastot [mg/s]
w

TECHNISCHE
UNIVERSITAT 2 forceArc® puls
DRESDEMN

‘ MIG/MAG* forceArc® puls

*Keskiarvo BGI 593 mukaan — Haitalliset aineet hitsauksessa ja samantapaisissa menetelmissa
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X(Q  KOTELOVAIHTOEHDOT.

TITAN

PHOENIX DEMODULAARINEN

TAURUS

Tyoskenneltiinpa isoilla tyomailla erillisella laitteistolla, jossa on irrallinen langansyot-

tolaite, tai vaikeakulkuisilla alueilla, tai kompaktilla vaihtoehdolla hitsauskapissa: kaa-

su- tai vesijadhdytteinen XQ-valikoima tarjoaa yksilollisen ratkaisun kaikentyyppisiin
vaatimuksiin. Poikkeuksellisen korkea kayttosuhde* tekee tyaskentelysta tehokasta,
monipuolisten lisavarusteiden ansiosta se sopii kaikkiin erityisiin ja epatavallisiin vaa-

timuksiin. Ja viela yksilollisesti aseteltavasti.

Kompakti

Integroitu langansyotto — tarkka ja kaytannallinen

* |ntegroitu EWM eFeed neljalla moottorikayttoisella langansyot-

torullalla

* Helpompi langan vaihto ja yksinkertainen kaytto myos vaikeissa

valaistusolosuhteissa sisavalaistuksen ansiosta

= Liitantamahdollisuus toiselle langansydéttolaitteelle

Erillinen
Erillinen langansyottolaite — liikkuva ja joustava

* Liitantamahdollisuus toiselle
langansyottolaitteelle

» Kaapelipakettipituudet hitsauskoneen ja
langansyottolaitteen valilla jopa 60 m.

Turvalliset nosturi-
siirrot — helppo nostaa
Nelja lujaa ripustinta

(40 mm @) helpottavat
ripustamista tai tyontamista
nosturivaljaisiin.

Ergonominen kahva

Pistoolinjadhdytys
Kaasu- tai vesijaahdytteise-
na versiona. Suuri jdahdy-
tysteho 1500 W, tehokas
keskipakopumppu ja 81
vesisailio.

LED-tilarivi

flexFit-kotelojarjestelma monilla
kiinnitysmahdollisuuksilla

Valikaapelipaketin pidike, langansyottolaitteen

like — tai jotain muuta: Monet yksildlliseen

kayttoon sopivat tarvikkeet ja lisdvarusteet voidaan
kiinnittaa alumiinisen kotelon ylempien, hyodyllisten
ristikkotukien avulla.

*esim. 100 %, jopa 350 A asti

Asennettu vesijadhdytys



WE ARE WELDING

MODULAARINEN

Modulaarinen kotelojarjestelma tyopisteisiin ymparistosta riippumatta. Kaasu- tai
vesijaahdytteinen. Joustava rakenne: kaytettavissa seka tuotannossa etta myos liik-
kuvasti rakennustyomaalla. Kannettava tai siirrettavissa karrylla. Pieni koka ja kevyt
paina takaavat joustavuuden ja liikkuvuuden.

Erillinen Drive XQ - tuo kaikki

Valinnan mukaan laiteohjauksella tai ilman. Expert XQ 2.0, toiminnot tyopisteelle

myo0s integroidulla LAN- tai LAN-/WiFi-yhdyskdytavalla. Langansyottolaite saatavana kolmena
Valinnan mukaan ohjauksella laitteessa tai ohjaus tapahtuu kdytannollisena ohjausvaihtoehtona:
yksinomaan langansyottolaitteen avulla. HP-XQ, LP-XQ, Expert XQ 2.0.

Modulaarinen kotelojarjestelma cool50-2 U40 Monipuoliset
Modulaariset hitsausvirtalahteet Phoenix XQ, Taurus XQ Tehokas jaahdytysmoduuli karrymallit
Synergic ja Taurus XQ Basic tarjoavat lukuisia yhdistel- vesijaahdytteiselle hitsaus- Verstas- tai rakennus-
mamahdollisuuksia. Lisavarusteiden avulla ne voidaan pistoolille. Saatavilla myos tyémaakarry? Voit valita
mukauttaa taysin tarpeisiisi ja vaatimuksiisi. vahvistetulla pumpulla kolmesta mallista.

pitkiin kaapelipaketteihin.

N

AV

Verstaskarry Trolly XQ 55-5 Rakennustyomaakarry Kannettava Modulaarinen vesijadh-
Trolly 35-6 dytys



XQ

TITAN
PHOENIX
TAURUS

XQ-HITSAUSPROSESSIT.

MENETELMAT JA PROSESSIT PARHAAN
HITSAUSTULOKSEN SAAVUTTAMISEKSI.

Maksimaalinen kayttomukavuus, pitka elinkaari ja kaikki pulssi-, vakio- ja
innovatiiviset hitsausprosessit sisaltyvat laitteeseen optimoituna ja ilman lisamaksua.
Taydelliset hitsisaumat niukka- ja runsasseosteisilla teraksilla ja alumiinilla kaikilla
materiaalivahvuuksilla ja kaikissa asennoissa ovat esiohjelmoituina.

Titan XA puls
8Tin |

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ
forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ
Vakio (MIG/MAG)

Pulssi

Positionweld

superPuls

TIG

Puikkohitsaus

Talttaus

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ
@ Taydellinen juuren hitsaus / helposti

suaritettavat taytto- ja pintapalot

coldArc® XQ / coldArc® puls XQ

Lampominimoitu valokaari
ohutlevyhitsaukseen

Phoenix XA puls
anfy o

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
Vakio (MIG/MAG)

Pulssi

Positionweld alumiinille
superPuls

TIG

Puikkohitsaus

Talttaus

forceArc® XQ / forceArc® puls XQ
@ Tehokas suurtehovalo-

kaari syvalla tunkeumalla

wiredArc XQ / wiredArc puls XQ

e Suurtehovalokaari suutinetaisyydella

riippumattomalla tunkeumalla
dynaamisen langanohjauksen ansiosta
(polton vakautin)
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WE ARE WELDING

3 shifts / 24 hours / 7 days

“For detals it wuneewmn-group.com

3Years// Years Ihdustr‘y4 D
- y \ewm warranty % m

Taurus XQ Synergic Taurus XQ Basic
®lin | ®lin ||

rootArc®XQ Vakio (MIG/MAG)
forceArc®XQ TIG

Vakio (MIG/MAG) Puikkohitsaus
superPuls Talttaus

TIG

Puikkohitsaus

Talttaus

superPuls Pulssi
Kahden toimintapisteen valinen @ Roiskeeton
vahennetty lammonvaihtohitsaus pulssikaari

(suuri- ja matalavirtaiset vaiheet
vapaasti saadettdvissa)

Positionweld Vakio
@ Yksinkertainen hitsaus e Taydellinen lyhyt valo- ja

asentohitsauksessa ilman kuumakaari
kuusipuutekniikkaa



XQ

TITAN
PHOENIX
TAURUS

HITSAUSMENETELMAT.

YLEISKUVAUS.

——— Seostamattoman ja niukkaseosteisen teraksen hitsaus

— Juuren hitsaus « rootArc® XQ
— Taytto- ja pintapalkojen hitsaus « forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ
— Pienahitsien hitsaus syvalla tunkeumalla = forceArc® puls XQ
— Hitsaus 100 % CO :lla « coldArc® XQ /
rootArc® XQ

—— Seostamattoman, niukkaseosteisen ja runsaasti seostetun teraksen hitsaus

~ Taystunkeuman hitsaukseen pienahitsilla = forceArc® puls XQ
— Vaikeissa asennoissa hitsaamiseen » Positionweld
ilman kuusipuutekniikkaa
_ Hitsaus vakiotunkeumalla « wiredArc XQ /
ja vakioteholla wiredArc puls XQ

Hitsaus ja juotto seostamattomilla, niukkaseosteisilla ja runsaasti
seostetuilla teraksilla ja sinkityilla levyilla

u Hitsaus ja juotto ohutlewyilla . s=coldArc®XQ/
coldArc® puls XQ

Hitsaus runsaasti seostetulla teraksella

L Taytto- ja pintapalkojen hitsaus « forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ

Alumiinin ja alumiiniseosten hitsaaminen

Alumiinin ja Pulssikaari XQ

alumiiniseosten hitsaaminen
Vaikeissa asennoissa hitsaamiseen =« Positionweld

ilman kuusipuutekniikkaa

Pinnoitus

L Cladding, kavapinnoite




WE ARE WELDING

SINUN VAATIMUKSESI — MEIDAN RATKAISUMME.

Joustavuus tuotannossa all m EWM allin - laite, jolla voidaan hitsata kaikki
prosessit ja kaikki levypaksuudet

Jopa Jopa Jopa Jopa
65 % 70 % 50 % 35%
Energiansadsto Lyhyempi tuotantoaika Pienemmat Pienemmat
(hitsaus, viimeistelytyo) materiaalikustannukset hitsaussavupadstot

forceArc puls® XQ:n kaytto saastaa aikaa

tuotannossa
100% | d .o
© 80%
S 60%
c Asennus
5 40%
=) . .
= o M Suihku, hionta
: B Hitsaus
Vakio forceArc® puls XQ
Hitsausprosessi
Keskimadraisten paastojen vertailu
HITSAUSSAVU- 7 LASISUODATIN
nn = HITSAUKSEN JALKEEN
PAASTOJEN 6
. i Pulssi
VAHENTAMINEN. .
- 4
&
=
= 3
B
TECHMISCHE g
@umﬁnsnﬁr & 2 forceArc® puls
DRESDEN
’
RWTH/LACHEN
UNIVERSITY 0

MIG/MAG* forceArc® puls

*Keskiarvo BGI 593 mukaan - Haitalliset aineet hitsauksessa ja samantapaisissa menetelmissa
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XQ  LANGANSYOTTOLAITTEET.

TITAN
PHOENIX

TAURUS
Vain 13 kg (ilman lankakeloja) painava ja ergonomisesti tasapainotetulla kahvalla varustettu Drive

XQ -langansyottolaite on miellyttava kumppani ahtailla rakennustelineilla, vaikeasti saavutettavissa
tyoasennaissa tai suurien rakennusosien tyostossa — tarvittaessa myas miesluukun lapi.

Laitteet — hyvin harkittu kokonaisuus
= Valikaapelipakettien vaihto ilman tyokaluja
Liitannat -

* Ulkoa kaytettavat liitannat L . .
vakaita ja suojattuja

= VVedonpoistin kaapelipaketissa

hihnan ja soljen kera Sisdanrakennettu keskus-
ja vesiliitanta.
Ulostyontyva muovireuna
suojaa iskuja vastaan.

= Suojattu kaapelipaketin liitanta

Toiminnot — hyddyllisia
paivittdisessa kaytossa
= Avainkytkin — katkaisee

ohjauksen suojaten
luvattomalta kaytolta

= Vaihtokytkinohjelma tai
Up/Down-tila

= Sisdtilan valaistus — Helpompi
langanvaihto ja yksinkertainen kaytto
myos huonossa valaistuksessa
EWM eFeed

* Nelja moottorikayttdista
langansyottorullaa

= Yksinkertainen rullanvaihto

. ilman tyokaluja
Drive XQ IC 200
= Tarttuva

Kayttokohteet laivanrakennus- rullien kiinnitys
telakoilla ja vaikeakulkuisissa
paikoissa ovat sen erikoisaloja
—vain 10 kg painava, kestdva ja
tuhoutumaton. Sopii 5 kg D200

lankakeloille.

NEROKAS +
VALINTA,
JOKA HELPOT- Elektroninen Lankakelan Lankavaran
TAA ELAMAA! kaasumaaran saato lammitys anturi




OHJAUKSET.

WE ARE WELDING

Tarjoamme nelja eri laiteohjausmallia.
Valitse omien tarpeidesi mukaan:

Hauskemmin tehokkaampaa tyota — Expert XQ 2.0 Saatavissa
Expert XQ 2.0 -ohjaus nayttaa, mita laite tarjoaa. * Drive XQ
Kayttajan tarvitsee vain valita Click-Wheel-pyaralla hitsauspro- « Titan XQ
sessi, materiaali, kaasu ja langan halkaisija. Hitsaustehtavan (JOB)
ominaisuudet tulevat valittomasti kestavalle ja helppolukuiselle " Phoenix XQ
LCD-naytalle, ja hitsaus voi alkaa. Ohjaus on saatavana seuraavi- = Taurus XQ
na versioina ja verkkoasetuksina: Expert XQ 2.0, Expert XQ 2.0 LG Synergic
integroidulla LAN-yhdyskaytavalla ja Expert XQ 2.0 WLG integroi-
dulla LAN/WiFi-yhdyskaytavalla.
Perfektionisteille - HP-XQ Saatavissa
HP-XQ-ohjauksella on korkein mahdollinen tarvekohtainen * Drive XQ
asetusvaihtoehto kutakin hitsaustehtavad varten. Kayttaja voi « Titan XQ
yksilollisesti maarittaa jokaisen yksityiskohdan aloitusvirrasta '
kraatteriohjelmaan saakka. HP-XQ on ihanteellinen ohjausmalli * Phoenix XQ
ammattilaiskayttajalle, joka haluaa mahdollisuuden * Taurus XQ
taydellisiin tuloksiin. Synergic
Kytke padlle ja aloita hitsaus — LP-XQ Saatavissa
Suosikkipainikkeiden avulla hitsaajat voivat tallentaa haluaman- * Drive XQ
— sa asetukset ja hakea ne suoraan. Lisaksi LP-XQ-ohjaukseen on = Drive XQ
== asetettu jo tehtaalla tyon mukaisesti vaaditut hitsaussekvenssin IC 200
E“:”j 2 GED optimaaliset parametrit — aloitusvirrasta loppukraatteriohjelmaan. - Titan XQ
a Tamd sddstaa tyoaikaa: maarita vain toimintapiste yksinkertaises-
= £ ti Click-Wheelin avulla ja aloita. Ohjaus on ihanteellinen * Phoenix XQ
hitsaushenkilokunnan vaihtuessa, esim. rakennustyomailla ja * Taurus XQ
asennusprojekteissa. Synergic
Tule pisteeseen — Basic XQ Saatavissa
i Kokenut hitsaaja saataa molemmilla saatonupeilla * Drive XQ
toimintapisteen tarkalleen ja voi sen jilkeen mukavasti Basic
tallentaa sen yhdeksi viidesta suosikkipainikkeista ja * Taurus XQ
hakea sen taas uudelleen esiin. Basic XQ -ohjaus on saatavilla Basic

laitteelle Drive XQ yhdessa virtalahteen Taurus XQ Basic kanssa.

eV\;i'n@
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HITSAUSPISTOQOLI.
PHOENIX HITSAUSPISTOOLIEN MONIPUOLISUUTTA.

TAURUS

Ammattilaisen hitsauspistooli, vaihtoehtoisesti grafiikkanaytolla ja
LED-valaistuksella. Taattu EWM-laatu ja ergonominen taydellisyys.
Parhaimpaan hitsauslaatuun, kestavammat kulutusosat ja tuotantokus-

tannuksien pienentaminen.

|

T
NELJA KAYTTOVAIH- +
TOEHTOA

= Vakiopoltin ja kolme toimintohitsauspoltinta
ovat valittavissa XQ-perheessa

vy

LED-VALAISTUS +

* Helpottaa hitsausta tyoalueen kulmissa ja
pimeissa paikoissa

» | ED-valaistus kytkeytyy riippumatta
hitsauspistoolin lipaisimesta poltinta
likutettaessa (ei otteen vaihtoa)

X-TEKNOLOGIA —+

Korvaa lisdohjauskaapelit

= \/asyttamatonta tyoskentelya kevyempien
poltinkaapelipakettien ansiosta, koska erilli-
sen ohjauskaapelin paino jaa pois

KORKEAMPI HITSAUSLAATU +

® Virheiden minimointi hairidvapaan langansyoton avulla —
40 % suurempi taivutussade polttimen kaulassa (PM 301)

* Paras lammanjohtuminen polttimen rungossa ja siten kulutusosien
vahainen kuumeneminen

* Hyvd kaasun peitto valokaaren alueella

= Varmempi kontakti kierretylla virta- ja kaasusuuttimella

12



JOKAISEN HITSAUSYRITYKSEN ewm

DlGlTALlSOlNTl WE ARE WELDING

EWM XNET -HITSAUKSEN
HALLINTAJARJESTELMA JA XBUTTON.

Innovatiivisen ewm Xnet -hitsausjarjestelman avulla Teollisuus 4.0:sta tulee totta
pienella vaivalla — kaikenkokaisille ja kaikin tavoin varustetuille hitsausyrityksil-

le. Edut ovat selvat: tuotteiden ja henkildiden vahvempi verkottuminen parantaa
tehokkuutta ja laatua, vahentad kustannuksia ja sadstaa resursseja. ewm Xnetin
avulla saat mitattua lisaarvon yrityksesi koko tyoketjussa. Alykkaan seurannan ja
lapinakyvien suunnitteluprosessien, tuotannon, laadunhallinnan, hitsausvalvonnan,
uudelleenlaskennan ja hallinnon ansiosta sinulla on aina yleiskuva toiminnasta.

LAADUNVARMISTUS
JA -PARANTAMINEN

* Hitsauksen laatu on todennettavissa pitkdlta ajalta hitsausparametrien
ja jokaisen palon hitsauksen dokumentaation avulla

* Virheet minimoidaan yhdistamalla hitsausohje osaan, parametrien
OnTime-valvonnalla suoraan hitsauskoneella ja
selkeilld hitsaajan patevyyksien vaatimuksilla

* Aina oikea parametrien asetus tarkan osien ja hitsausohjeiden
hallinnan avulla

KUSTANNUSTEN LASKU

* Sdastomahdollisuuksien tunnistaminen energian, suojakaasun,
hitsauslisaaineiden ja ajan kulutuksen seurannan avulla

* Mahdollisimman vahainen kulutusosien kuluminen oikea-aikaisten,
varhaisten huolto-ohjeiden ansiosta

= Kohdennettua valvontaa lapinakyvissa prosesseissa seka
mahdollisuus tarkkaan jalkilaskentaan

TUOTTAVUUDEN PARANTAMINEN

* Parempi tehokkuus pidemman valokaariajan ansiosta vuoroa kohden

* \Jahemman odotusaikaa, koska kaikki asiaankuuluvat tiedot ja
hitsausohjeet siirretaan paperittomasti tyopaikalle

* /dhemman virheitd korjattavana etukateen annettujen
hitsausparametrien ansiosta

* V/dhemman tarpeettomia pysahdyksia oikea-aikaisten, kayttoon perustuvien
huolto-ohjeiden avulla, esim. polttimen kulutusosille

13
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EWM XNET, KOMPONENTTIEN
AN HALLINTA.

PHOENIX
TAURUS

Modulaarinen Welding 4.0 -hitsauksen hallintajarjestelma ewm Xnet voidaan
raataloida yksittaisten valmistusprosessien erityisvaatimuksiin. Toimintatavasta
ja koosta riippuen ewm Xnetin kolme perakkaista moduulia sopeutuvat jokaiseen
vaatimukseen Myos EWM:lle tyypillinen paivitysvalmius aon integroituna:
lisamoduuleja voidaan aina jalkiasentaa helposti.

VAIHE1 +

Tyovalmistelut ewm Xnet:ssa

= Valmistettava osa luodaan toimistossa tyonvalmisteluna
tietokoneella ewm Xnet-sovelluksessa

= Piirustustiedot luodaan tai tuodaan CAD-sovelluksesta

= Maaritellaan railonseuranta
» Hitsausohjemaarays

= Viivakoodi tulostetaan ja lisatadan tyomadraykseen
tai suoraan osan tarraan

= Osatiedot lahetetaan hitsauskoneelle kayttaen LAN/WiFi-yhteytta

= Tiedot ovat esim. rakennustyomaalla kaytettavissa
hitsauskoneessa offline-tilassa

VAIHE 2 +

Osan viivakoodin skannaus

* Hitsaaja skannaa osan viivakoodin viivakoodinlukijalla
* Osatiedot haetaan ohjaukselle:
= Tilausnumero
* Osanumero
= Osaryhma
= Sarjanumero
= Eranumero
» Hitsaussuunnitelma (esim. sauma 1, palko 1, sauma 1, palko 2 jne.)
= Hitsausohje (hitsaustiedot kaikille paloille/ saumoille)

= \aadittu hitsaajan patevyys
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VAIHE 3 +

Xbutton

* Hitsaaja tunnistautuu hitsauksen
hyvaksynnassa hitsauskoneen Xbuttonilla

VAIHE 4 +

PM-polttimella ja graafisella ndytdlla haetaan palot ja
saumat hitsaussuunnitelmassa

* Hitsaaja aloittaa tyon naytetyn saumasekvenssin mukaan

* Kaikki hitsausparametrit ovat laitteelta kullekin yksittaiselle palolle/
saumalle erikseen asetettuja

* Jokaisen sauman/ palon jalkeen hitsaaja kuittaa niiden
valmistumisen painonapilla PM-polttimesta

* Graafisella naytolla
* Tilapainen poistuminen esim. silloitushitsausta varten
* Painonapilla PM-polttimessa graafisella naytolla

* Saumojen/ palkojen naytto

1 1 5
TITICITIEY
2 1 -‘I.'.n":. ey ! = aH
TiY B 1 I...l Cm— = 3
— E
1 . = e
o . a0 Bed o

|
T

i

i
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LISAVARUSTEET.

TITAN
PHOENIX

TAURUS Monipuolisilla kayttajalle sopivilla lisavarusteilla XQ-sarjan voi sovittaa

joustavasti kaikkiin haasteisiin ja kayttokohteisiin.

DEMODULAARINEN

KAANTOKONSOLI  + KAAPELI- + TORMAYSSUOJA
PAKETTIPIDIKE

= | angansyottolaite, kaannettava 360°. = Pidike jopa 40 m pitkille kaapelipaketeille * Suojaa hitsauskonetta ja liitettyja
= Suurempi tydalue kddnnettavyyden \F/)sutﬁzﬁf;ta edesta tulevilta
ansiosta. * Voidaan kayttaa yhdessa yhden/kahden '
langansyottolaitteen kaantokonsolin
kanssa.

NOSTURIRUNKO + POLTTIMEN PIDIKE +

= Siirtaa nostopisteita alhaalta = Turvallinen paikka suojaa vaurioilta.

lospain. o
yiospa * Ruuvataan helposti laitteen kahvaan.

= Toimii samanaikaisesti kaapelipaketin ja

hitsauspistoolin pidikkeend. = Eriversiot yksilollisesti oikea- ja vasenkatisille.
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HITSAUS- + LIKASUODATIN + SUOJALEVY +

PISTOOLIPIDIKE

= Hitsauspistoolin pidikkeen asennukseen * Suojaa laitetta luotettavasti epapuhtauk- = Suojaa ohjausta lialta ja
hitsauskoneessa. silta vaikeissa tyoskentelyolosuhteissa. vaurioilta.
= TIG- ja MIG/MAG-hitsauspistoolille. = Kayttonupin syvennysten avulla kaytto on

edelleen mahdollista

KARRY +
PIDENNYS

= Trolly 55-6:n lagjennus toiselle moduulille.

= Nain karryyn voidaan asentaa esim. virtalahde,
vesijaahdytin ja tyokalupakki.
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LISAVARUSTEET.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

LANGANSYOTTO

KARAN +
PIDENNYS

* Voidaan kiinnittaa
langansyottolaitteeseen, johon on asen-
nettu
pyorasarja kaantokonsaliin.

NOSTURIRIPUSTUS +

= Yksinkertaisempi ja turvallisempi kuljetus.

= Parasta liikkuvuutta myos ripustuskaytossa.

PYORASARJA

» Taattua liikkuvuutta ilman rajoja.

* Suuret rullat (@ 125 mm) ihanteelliseen
vapaaseen likkumiseen.

_|_

SUOJALEVY +

= Suojaa ohjausta lialta ja
vaurioilta.

= Kdyttonupin syvennysten avulla kaytté on
edelleen mahdollista.

MINIDRIVE +

= Valisyottolaite silloitukseen
pitkat langankuljetusvalit ja hitsaus vai-
keapaasyisissa paikoissa.

» Kaapelipakettien pituudet jopa 25 m.
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TITAN
PHOENIX
TAURUS

TEKNISET TIEDOT.

DEMODULAARINEN

KOMPAKTI
TITAN XQ 350 puls C 400 puls C
PHOENIX XQ 350 puls C XQ 400 puls C
TAURUS XQ 350 Synergic C 400 Synergic C
Hitsausvirran asetusalue 5A-350A 5A-400A
Kayttosuhde 40 °C, 100 % 320A 320A
Kayttosuhde 40 °C, 80 % 350A 350A
Kayttosuhde 40 °C, 60 % - 400 A
Tyhjakayntijannite 82V
3x400V(-25%—+20%)*
Syottojannite 3X460V(-25%—+15%)
3x500V(-25%—+10%)
Verkkotaajuus 50 Hz / 60 Hz
A 0,5m/min =25 m/min
Langansyottonopeus

19.685 ipm — 984.253 ipm

Rullavarustelu tehtaalta
toimitettaessa

1,0-1,2 mm UNI (teras)

Kelan halkaisija

D200/D300

Poltinlitanta Euro-keskusliitanta
Suojausluokka P23
Turvamerkinta ce
EMV-luokka A

Mitat (P x L x K) mm
Mitat (P x L x K) inch

1150x678x972
45.276 x 26.693 x 38.268

Paino, n.

131 kg** / 288 Ibs** | 128 kg*** / 282 Ibs***

Standardit

IEC60974-1, -5, -10 CLA

* tehtaalta toimitettaessa

** Painotiedot malleille TITAN XQ 350 puls C/TITAN XQ 350 puls C 400 puls C
*** Painotiedot malleille PHOENIX XQ 350 puls C - 400 puls C/ Taurus XQ 350 Synergic C - 400 Synergic C

MUUT LAITEMALLIT +

Kompakti
langansyottolaitteella

2 langansyottolaitetta



em;f-n@

WE ARE WELDING

ERILLINEN

TITAN XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

PHOENIX XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

TAURUS XQ 350 Synergic D 400 Synergic D 500 Synergic D 600 Synergic D
Hitsausvirran asetusalue 5A-350A 5A—-400A 5A-500A 5A-600A
Kayttosuhde 40 °C, 100 % 350A 370A 470 A 470 A
Kayttosuhde 40 °C, 80 % - 400 A 500 A -
Kayttosuhde 40 °C, 60 % - 550 A
Kayttosuhde 40 °C, 40 % - 600 A
Tyhjakayntijannite 82V

3X400V (-25%—+ 20 %)*

Syaottajannite 3XL60V(-25%—+15%)
3x500V(-25%—+10%)
Verkkotaajuus 50 Hz / 60 Hz
Suojausluokka P23
Turvamerkinta ce
EMV-luokka A

Mitat (P x L x K) mm
Mitat (P x L x K) inch

1150x678x%x972
45276 x 26.693 x 38.268

Paino, n.

128,5 kg** / 283 Ibs** | 12,5 kg*** / 276.7 Ibs***

Standardit

[EC60974-1,-10 CLA

*  tehtaalta toimitettaessa

** Painotiedot malleille TITAN XQ 350 puls D - 600 puls D
***Painotiedot malleille PHOENIX XQ 350 puls D - 600 puls D/ Taurus XQ 350 Synergic D - 600 Synergic D

Drive XQ Drive XQ IC 200
Kayttosuhde 40 °C, 100 % 470 A 360 A
Kayttésuhde 40 °C, 40 % 600 A 500 A

Langansyottonopeus

0,5 m/min — 25 m/min
19.685 ipm — 984.253 ipm

0,5 m/min — 25 m/min
19.685 ipm — 984.253 ipm

Rullavarustelu tehtaalta
toimitettaessa

1,0-1,2 mm UNI (teras)

1,0—1,2 mm UNI (teras)

Kelan halkaisija

D200/D300

D200

Poltinliitanta Euro-keskusliitanta Euro-keskusliitanta
Turvamerkinta €3 ce
Mitat (P x L x K) mm 660 x 280 x 380 520x 200 x 318

Mitat (P x L x K) inch

25984 x 11.024 x 25.984

205x79x125

Paino

15 kg/33.075 Ibs

10,5kg/ 23.1Ibs

Standardit

IEC60974-1, -5, -10 CLA

IEC60974-1, -5, -10 CLA
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TEKNISET TIEDOT.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

MODULAARINEN

ERILLINEN
PHOENIX XQ 355 puls D 405 puls D 505 puls D
TAURUS XQ 355 Synergic D 405 Synergic D 505 Synergic D
TAURUS XQ 355 Basic D 405 Basic D 505 Basic D
Hitsausvirran asetusalue 5A-350A 5A-400A 5A-500A
Kayttosuhde 40 °C, 100 % 350 A 350 A 370A
Kayttosuhde 40 °C, 60 % - 400 A 430 A
Kayttosuhde 40 °C, 40 % - 500 A
Tyhjakayntijannite 82V
s
Verkkotaajuus 50 Hz / 60 Hz
Suojausluokka P23
Turvamerkinta Ce€
EMV-luokka A
Standardit IEC 60974-1,10 CLA
LISAVARUSTEET MODULAARINEN
L_
ey cooL 50-2 U40 50-2 U42
Jadhdytysteho per 11/min 1000 W
Pumpun paine 3,5 bar 4,5 bar
Pumppu Keskipakopumppu Vahvistettu pumppu
Suojausluokka P23
Turvamerkinta ce

Sovelletut yhdenmukaistetut
standardit

I[EC60974-1,-2,-10 CLA

Mitat (P x L x K) mm
Mitat (P x L x K) inch

695 x 298 x 329 mm
27.4x11.7x13.0

Paino

21kg/ 463 Ibs

Verstaskarry Trolly 55-6

22

Verstaskarry Trolly XQ 55-5 Trolly 35-6
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EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Germany

Puh.: +492680/181-0

‘Faksi: +49 26 80/ 181 - 244
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Seuraa meita
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EWM on parhaan hitsaustekniikan kumppanisi. EWM:n avulla hitsaat
taloudellisemmin, turvallisemmin ja laadukkaammin. Innovatiiviset jarjestelmat, te-

hokkaat hitsausmenetelmat, digitaaliset tekniikat ja palvelut seka EWM:n konsultoin-

053-000170-00018 / 2021-09 / © EWM AG

tiosaaminen tukevat sinua hitsaustehtaviesi taydellisessa kasittelyssa.
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www.ewm-group.com I_ _,

Taman asiakirjan sisalto on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti mahdollisia.



